Alfa Laval Montagematerial

Einfihrung

Bei Alfa Laval erhalten Sie alle speziellen Armaturen und
Rohrleitungen, die fur Prozessanwendungen in den Bereichen
Nahrungsmittelherstellung, Molkereibetriebe,
Getrankeindustrie, Kdrperpflege, Biotechnologie und
Pharmazie erforderlich sind. Glatte, fugenlose Innenbereiche
und sichere, selbstausrichtende Rohrverbindungen sind fr
die Armaturen von Alfa Laval charakteristisch. Alle Produkte
bieten eine Uberragende Korrosionsbestandigkeit und
unUbertroffene Nutzungsdauer. Alfa Laval-Armaturen werden
so konstruiert und hergestellt, dass MaBgenauigkeit und
bauliche Integritat sichergestellt sind. Dadurch kénnen Sie
leicht installiert werden. Die Rohrleitungen werden nach den
strengen Vorschriften von Alfa Laval hergestellt und passen
perfekt zu den SchweiBarmaturen. Treffen Sie Ihre Wahl aus
der breiten Palette verschiedener RohrgréBen,
Oberflachengiten und Anschlussoptionen. Alle Produkte
werden mit einem Strichcode, Produktinformationen und dem
Herstellungsdatum gekennzeichnet. Dadurch kann das
Produkt bestmdglich identifiziert werden, und es ist
sichergestellt, dass es den Einsatzort in einem sauberen, flr
OrbitalschweiBen geeigneten Zustand erreicht. Rohre und
Armaturen von Alfa Laval sind in zwei Produktreihen unterteilt:
Hygienic und UltraPure. Die Hygienic-Reihe eignet sich fur die
meisten standardm&Bigen Aufgaben. Die UltraPure-Reihe ist
flr extrem hohen Anspriiche und Hygiene und Sauberkeit
entwickelt.

Hygienice-Reihe Rohre und Anschlussarmaturen

Die Hygiene-Produktpalette umfasst eine Vielzahl an Rohren
und Anschlussarmaturen mit einer Innenoberflachengute von
Ra < 0,8 um bis Ra < 1,6 pm. Der Hygiene-Produktbereich
bietet Rohre und Anschlussarmaturen gemaiB EN10357-A
(DIN 11850), ISO 2037, BS 4825 und BS-
Abmessungsstandards. Tri-Clover Tri-Clamp® und Tri-Weld®
Amaraturen sind Teil der Alfa Laval Produktreiehe, die geman
den ASME BPE Dimensionsstandards gefertigt werden. Die
Rohrleitungen werden nach den strengen Vorschriften von Alfa
Laval hergestellt und passen perfekt zu den
SchweiBarmaturen. Treffen Sie Ihre Wahl aus der breiten
Palette verschiedener RohrgréBen und Anschlussoptionen.
Oberflachengute innen Ra< 0,8 um. Alle produktberihrten
Edelstahlelemente der Hygienic-Reihe werden mit dem 3.1-
Zertifikat gemaB EN 10204 geliefert.

UltraPure-Produktbereich Rohre und Anschlussarmaturen

Alfa Laval prasentiert das neue Sortiment der Armaturen, die
fUr die Pharma- und Biotechnologieindustrie konzipiert
wurden. Die Reihe umfasst Tri-Clover®-Teile mit Tri-Weld®
Enden zum OrbitalschweiBen oder mit selbstausrichtenden
Tri-Clamp®-Enden. Alfa Laval bietet das gesamte Sortiment
der UltraPure-Armaturen, die geméB der aktuellen ASME
PBE-Norm gefertigt werden. Alle BPE-Elemente sind
individuell verschlossen und in Beuteln verpackt. Alle Produkte
werden mit einem Strichcode, Produktinformationen und dem
Herstellungsdatum gekennzeichnet. Dadurch kann das
Produkt bestmdglich identifiziert werden, und es ist
sichergestellt, dass es den Einsatzort in einem sauberen, flr
OrbitalschweiBen geeigneten Zustand erreicht. Die UltraPure-
Produktreihe bietet Innenoberflachenguiten von Ra< 0,8 pm,
entweder elektropoliert oder mechanisch poliert. Alle
produktberUhrten Edelstahlelemente der UltraPure-Reihe
werden mit dem MTR (Mill Test Report) oder dem 3.1-
Zertifikat gemaB EN 10204 geliefert. Die UltraPure-Produkte
werden unter Anwendung sehr strenger und grindlicher
Methoden der Qualitatskontrolle hergestellt. Die Integritat der
Wanddicke wird durch die Einhaltung der minimalen



Wanddicke entsprechend der Herstellungsklasse fur alle werden zu 100 % visuell geprtift, Unrundheit und

kaltgeformten rohrférmigen Produkte aufrechterhalten. Nach Rechtwinkligkeitstoleranzen werden zudem mit kalibrierten
dem Kaltverformen wird unser Rohrprodukt in der GréBe Geréten Uberprtft. Die Oberflachenglte wird mit einem
angepasst, um sicherzustellen, dass die Unrundheit innerhalb kalibrierten Oberflaichenmessgeréat Uberprift, um

der vorgeschriebenen Toleranzen liegt. Das Plansenken wird sicherzustellen, dass das Maximum flr die durchschnittliche
durch maschinelles Senkrechtschneiden durchgefiihrt. Rauheit (Ra) nicht Uberschritten wird.

Dadurch wird ein hochgenaues und gleichmaBiges Ergebnis
beim OrbitalschweiBen erreicht. Alle Anschlussarmaturen

TECHNISCHE DATEN

Alfa Laval bietet ein umfassenden Sortiment mechanisch sowie elektropolierter Oberflachen an. Mechanisches Polieren wird
durch die Verwendung einer progressiven Reihe von Schleifmitteln erreicht, von niedriger bis hoher Kérnung. Dies ermdglicht
eine gleichmaBige Innenoberflachengite und eine optimale und wirtschaftliche Reinigung. Elektropolieren ist ein weiterer
Prozess, der eine chromangereicherte Oberflachenschicht flir die Maximierung von Korrosionsfestigkeit sowie die Minimierung
von Bakterienentwicklung in den Oberflachenkavitaten ermoglicht. Metallurgie - Das angelierte Rohmaterial durchlauft einen
strikten Inspektionsprozess, sodass die Eignung seiner chemischen Zusammensetzung sowohl hinsichtlich der
Qualitatskontrollmethoden bezlglich SchweiBbarkeit als auch der Elektropolieren gewahrleistet ist - unsere Fertigungsstatten
arbeiten nach dem zugelassenen I0S 9001 Qualitatsstandard. Die Integritat der Wanddicke wird durch die Einhaltung der
minimalen Wanddicke entsprechend der Herstellungsklasse fur alle kaltgeformten rohrférmigen Produkte aufrechterhalten.
Unsere BPE-Armaturen sind fUr die Verwendung mit allen aktuellen OrbitalschweiBgeraten ausgelegt. Nach dem Kaltverformen
wird unser Rohrprodukt in der GréBe angepasst, um sicherzustellen, dass die Unrundheit innerhalb der vorgeschriebenen BPE-
Toleranzen liegt. Das Plansenken wird durch maschinelles Senkrechtschneiden durchgeflhrt. Dadurch wird ein hochgenaues
und gleichmaBiges Ergebnis beim Orbitalschweien erreicht. Alle Anschlussarmaturen werden zu 100 % visuell geprUft,
Unrundheit und Rechtwinkligkeitstoleranzen werden zudem mit kalibrierten Geréten Uberprtift. Die Oberflachenglte wird mit
einem kalibrierten Oberflachenmessgerat Gberprift, um sicherzustellen, dass das Maximum fUr die durchschnittliche Rauheit
(Ra) nicht Uberschritten wird. Mit diesem Symbol gekennzeichnete Hygienic-Armaturen auf den Fogleseiten erflillen die 3A-
Hygienestandards der entsprechenden Gremien von ,International Association of Milk, Food and Environmental Sanitarians, U.S.
Public Health Service,und Dairy Industry Committee”.

Oberflachenspezifikation fiir die Alfa Laval Hygienic-Reihe
Hygienic-Rohre

Alfa Laval- Oberflé'\chenstrukt.ur (Ra pm) Standardken ) Abmessungsbereiche
E T Innenflach Scl"lWEIBb AuBen TR GemaB Behandlung EN 10357- 1SO 2037 BS 4825 Tri-(_:lm_/er®
e ereich A Hygienic
BC <0,8 <16 gebeizt BC EN 10357-A Gegluiht X X X
BD <0,8 <16 <1,0 BD EN 10357-A Gegluht X X X
CC <0,8 <16 gebeizt  CC EN 10357-A Nicht gegliht X
CD <08 <16 <10 CD EN 10357-A Nicht gegliht X
Tri-Clover® Hygienic < 0,8 <0,8 <0,8 Nr. 41 3A Gegluinht X
1 GemaB 3A 33-01 Abschnitt D1
Hygienic-Armaturen
Produkt Oberflachenkennzeichnung Abmessungsbereiche
Innen AuBen DIN ISO BS Tri-Clover® Hygienic
Matt Matt X
Halbblank Halbblank X X X
Stutzen - -
Spiegel Spiegel
3A 3A X
Matt Matt X
Unbearbeitet Unbearbeitet X
Unbearbeitet Halbblank X
Winkelstiicke Unbearbeitet Poliert X X
Halbblank Halbblank X
Poliert Poliert X
Spiegel Spiegel
3A 3A X
Matt Matt X
Unbearbeitet Unbearbeitet X
T-Stiucke Poliert Poliert X X X
Spiegel Spiegel

3A 3A X




Oberflachenkennzeichnung

Abmessungsbereiche

Produkt

Innen AuBen DIN ISO BS Tri-Clover® Hygienic

Matt Matt X

Unbearbeitet Halbblank X
Reduzierstiicke  Unbearbeitet Poliert X X

Halbblank Halbblank X

3A 3A X
Erklarung der Oberflachenbezeichnung fiir Anschlussarmaturen
Alfa Laval-Kennzeichnung Oberflachenstruktur (Ra pm) n Methode

Innen Gebogener Bereich
Matt <1,6 k. A. Sandgestrahlt
Unbearbeitet <081 k. A. Wie gefertigt oder rolliert
Halbblank <0,8 k. A. Wie gefertigt oder rolliert
Poliert <0,8 k. A. Mechanisch poliert
Mechanisch poliert und geschwabbelt flr eine gldnzende

Spiegel <0,8 k. A. Oberflache
3A <08 <0,8 Mechanisch poliert oder wie gefertigt

1 Nicht garantiert bei SchweiBnahten

Oberflachenspezifikation fiir den Alfa Laval Tri-Clover® UltraPure-Produktbereich

UltraPure-Rohre und -Anschlussarmaturen

Oberflachenstruktur (Ra pm) Standardkennzeichnung i
Alfa Laval- GeschweiBter/ Tri-Clover®
Kennzeichnung Innen gebogener AuBen Rohrférmig Bearbeitet Gema Behandlung lél::t,:EaPure, ASME
Bereich
PL <05 <05 <0,8 SF1 SF1 ASME BPE Gegliint X
PM < 0,38 EP! < 0,38 EP! <0,8 SF4 SF4 ASME BPE Gegliit X
1 elektropoliert
Umrechnungstabelle - Oberflachenglte
Korrelation zwischen Grit- und Ra-Werten
Ra (um) Ra (p Zoll) US-Girit UK-Girit
3 125 120
2 85 180
1,65 70 80
1,5 50 240
0,75 30 320
0,62 25 180
0,45 18 240
0,40 15 500
0,25 10 320
Materialspezifikation fur die Alfa Laval Hygienic-Reihe
Produktberiihrte Stahlteile
Material Abmessungsbereiche
EN 10357-A 1SO 2037 BS 4825 Tri-Clover® Hygienic
1.43017 (304) X X
1.43071 (304L) X X
1.44011 (316)
1.4404 (316L) X X X
3043 X
316L3 X

1 GemaB DIN EN 10088-1
2 Reduzier-T-Stiicke sind nur in 1.4401 (316) verfugbar
3 GemaB ASTM A 269 und A 270




Dichtring fir Klemmarmaturen
Abmessungsbereiche

. EN 10357-A 1SO 2037 BS 4825 Tri-Clover® Hygienic
NBR X X X

Nitril (Buna-N) X

WeiBes Nitril (Buna-N weif3) X

EPDM X X X X

FPM X X X

Viton® X

PTFE X X X X

Silikon (Q) X X X

Materialspezifikation fiir die Alfa Laval Tri-Clover® UltraPure-Reihe

Produktberiihrte Stahlteile

Abmessungsbereiche

Material Tri-Clover® UltraPure
ASME-BPE
316L" X

1 GemaB ASTM A 269 und A 270 S2. Alle Tri-Clover® UltraPure ASME BPE SchweiBenden entsprechen auch dem ASME BPE - Schwefelgehalt von 0,005-0,017 %

Dichtungswerkstoff in Anschlussarmaturen

Abmessungsbereiche

Material Tri-Clover® UltraPure
ASME-BPE

Nitril (Buna-N) X

WeiBes Nitril (Buna-N weif3) X

EPDM x1

FPM

Viton® x1

WeiB3es Viton® X

PTFE X

Silikon (Q) X1

1 EPDM, Viton und Silikon sind mit USP Klasse 6 Zertifikat verfligbar - bei Bestellung angeben.

Tabelle der chemischen Zusammensetzungen
Materialklasse

Chemische Zusammensetzung in % nach Masse

Materialnummer  Standard c Si P S N Cr Ni Mo

1,4404 DIN-EN 10088-1 <0,080 <1,000 <2,00 0,045 <0,015 <0,11 16,560-18,50 10,00-13,00 2,00-2,50
316L ASTM A 269 <0,085 <0,750 <2,00 0,040 <0,030 16,00-18,00 10,00-15,00  2,00-3,00
316L! ASTM BPE / ASTM A 270 S-2 <0,035 <0,075 <2,00 0,040 0,005-0,017 16,00-18,00 10,00-10,00  2,00-3,00

1 GemaB ASTM A 269 und A 270 S2. Alle Tri-Clover® UltraPure ASME BPE SchweiBenden entsprechen auch dem ASME BPE - Schwefelgehalt von 0,005-0,017 %

Nenndriicke (bar) fiir die Alfa Laval Hygienic-Reihe

i Abmessungsbereiche

Material
DIN SMS /SO 2037 BS 4825 Tri-Clover® Hygienic

Rohre (20 °C) 39/355 39/355 56-4671 56-3511
Winkelstlicke, T-Stiicke, Reduzierstlicke (80 /
200 °C) 40/16 40/16 25/15 25/15
Schraubverbindungen (80 / 200 °C) 40/16 40/16 25/15
Flanschverbindungen (80 / 200 °C) 25/16 25/16 25/15

1 Der Nenndruck der Rohre hangt von der GréBe ab (gréBerer Durchmesser bedeutet kleinerer Nenndruck)




Nenndriicke (bar) der Tri-Clamp®-Anschliisse
Betriebsdruck! (bar) der Tri-Clamp® -Verbindungen

RohrgréBe

AuBendurchmess

er pund®,Zoll  1und1'/3Zoll 2 Zoll 21/, Zoll 3 Zoll 4 Zoll 6 Zoll
13MHHM (Flugelmutter mit einem Drehmoment von 2,8 Nm angezogen)

bei 20 °C -- 34,5 31,0 27,6 241 20,7 10,3
bei 120 °C -- 20,7 20,7 13,8 13,4 10,3 52
13MHHS (Flugelmutter mit einem Drehmoment von 2,8 Nm angezogen)

bei 20 °C 151,7 41,4 37,9 31,0 241 20,7 --
bei 120 °C 82,7 20,7 19,0 15,5 12,1 10,3 --
A13MHP Bolzen mit einem Drehmoment von 27 Nm angezogen

bei 20 °C -- 103 68,9 68,9 68,9 55,1 20,7
bei 120 °C -- 82,7 55,2 55,2 55,2 41,4 13,8
A13MHM (Flugelmutter mit einem Drehmoment von 2,8 Nm angezogen)

bei 20 °C - 34,5 31 27,6 241 20,7 10,3
bei 120 °C -- 20,7 17,2 13,8 12,1 10,3 5,2

1 Betriebsdriicke basieren auf Wasserdruckpriifungen mit standardgeformten Buna-N-Dichtungen, mit sachgeméBer Installation der Hilsen, Zusammensetzung der Verbindungen und ohne
StoBdruck.Alle angegebenen Nennwerte sind abhangig von den jeweiligen Komponenten innerhalb des Systems und von einer sachgeméaBen Installation. Bei Temperaturen ab 120 °C
empfehlen wir die ausschlieBliche Anwendung von 13MHP-Klemmen.

Betriebsdruck von Tri-Clamp®-Verbindungen
Betriebsdruck' (PSI) von Tri-Clamp®-Verbindungen

RohrgréBe

AuBendurchmess

er Y2 & % Zoll 1 & 1% Zoll 2 Zoll 22 Zoll 3 Zoll 4 Zoll 6 Zoll
13MHHM (Fligelmutter mit einem Drehmoment von 25 in. Ib. angezogen)

bei 70 °F -- 500 450 400 350 300 150
bei 250 °F -- 300 300 200 195 150 75
13MHHS (Flugelmutter mit einem Drehmoment von 25 in. Ib. angezogen)

bei 70 °F 2200 600 550 450 350 300 --
bei 250 °F 1200 300 275 225 175 150 --
A13MHP (Schrauben mit einem Drehmoment von 24 in. Ib. angezogen)

bei 70 °F -- 1500 1000 1000 1000 800 300
bei 250 °F -- 1200 800 800 800 600 200
A13MHM (Schrauben mit einem Drehmoment von 20 ft. Ib. angezogen)

bei 70 °F -- 500 450 400 350 300 150
bei 250 °F -- 300 250 200 175 150 75

1 Der Betriebsnenndruck basiert auf Wasserdruckpriifungen mit standardgeformten Buna-N-Dichtungen, mit sachgeméBer Installation der Hilsen, Zusammensetzung der Verbindungen und
ohne StoBBdruck. Fur Driicke bei hdheren Temperatur bitte Tri-Clover® hinzuziehen. Alle angegebenen Nennwerte sind abhangig von den jeweiligen Komponenten innerhalb des Systems und
von einer sachgeméBen Installation. Bei Temperaturen tber 250 °F empfehlen wir die ausschlieBliche Anwendung von 13MHP-Klemmen. Diese Information ist nur bei der Verwendung von
Klemmen, Aderendhtilsen und Dichtungen von Tri-Clover® zutreffend.

Tri-Clamp® Dichtungswerkstoffe

Fluoro- elastomer

Merkmal Buna-N (U) EPDM (E) (SFY) Silikon (X) PTFE (G)
Physische Hérte, Shore A 70 70 70 70 ---
Originaleigenscha Zugfestigkeit, PSI 1875 1650 1212 1340 -
ften Verlangerung, % 340 317 272 260 ---
Te turberei
hempera urbereie 65 bis 200 °F -60 bis 300 °F -20 bis 350 °F -40 bis 400 °F -40 bis 200 °F !
Gut bi Gut bi
Saurebestandigkeit Gut utois . Gut bis ausgezeichnet ~ Schlecht bis gut utois )
ausgezeichnet ausgezeichnet
Durchschnittlich bi t bi hlecht bi
Alkalibestandigkeit urehschnittich bis - Gut bis Schlecht bis gut Schlecht bis Ausgezeichnet
gut ausgezeichnet durchschnittlich
Bestandigkeit Bestandigkeit Ub Gut bi
estandigrel estan ..Ig eit gegentiber ut oS ) Schlecht Gut bis ausgezeichnet ~ Schlecht bis gut Ausgezeichnet
Fetten/Olen ausgezeichnet
Abriebbestandigkeit Ausgezeichnet Gut Gut bis ausgezeichnet ~ Schlecht Durchschnittlich
Ki i tzbestandigk Gut bi
. Ompressionssetzbestandigie Gut Durchschnittlich Gut bis ausgezeichnet utois . Kaltstréme
it ausgezeichnet

1 Hinweis: PTFE-Werkstoffe tendieren zu ,Kaltfluss* und sind nicht komprimierbar, daher ist die Max.-Temperatur aufgrund maéglicher Leckageprobleme auf 200 °F begrenzt.




Grundlegende MaBe von Tri-Clamp®
Anschluss fiir Hygienic-Rohr OD

OD AuBendurchmesser (Zoll)

ID Innendurchmesser (Zoll)

Wanddicke (Zoll/Gauge)

A Aderendflache (Zoll)

% 0,37 0,065/ 16 ga. 0,984
% 0,62 0,065/ 16 ga. 0,984
1 0,87 0,065/ 16 ga. 1,984
114 1,37 0,065/ 16 ga. 1,984
2 1,87 0,065/ 16 ga. 2,516
2% 2,37 0,065/ 16 ga. 3,047
3 2,87 0,065/ 16 ga. 3,579
4 3,87 0,083/ 14 ga. 4,682
Informationen zu Hygienic-Rohren
Rohr OD Rohr ID Wanddicke Volumen Trockengewicht Gewicht mit Volumen_strf)m (_G PM) bei mittlerer
Wasser Geschwindigkeit
Zoll Zoll Zoll Gal/100 ft 1bs/100 ft Ibs/100 ft 5 fps 7 fps 10 fps
) 0,37 0,065 0,56 30,6 35,3 1,7 2,3 3,4
% 0,62 0,065 1,57 48,2 61,3 4,7 6,6 9,4
1 0,87 0,085 3,09 65,8 91,5 9,3 13 19
114 1,37 0,065 7,66 100,9 164,8 23 32 46
2 1,87 0,065 14,27 136,1 255,1 43 60 86
2% 2,37 0,065 22,92 171,2 362,4 69 96 138
3 2,87 0,085 33,6 206,4 486,7 101 141 202
4 3,834 0,083 59,97 351,8 851,9 180 252 360
6 5,782 0,109 136,39 694,7 1832,2 409 573 818
8 7,782 0,109 247,07 930,6 2991,1 741 1038 1482
Technische Informationen
Rohrplan und chemische Zusammensetzung
Plan 5 Rohr
GroBe OD Zoll ID Zoll Wanddicke
Y 0,405 0,335 0,035
Y 0,540 0,442 0,049
% 0,675 0,577 0,049
) 0,840 0,710 0,065
% 1,500 0,920 0,065
1 1,315 1,185 0,065
1% 1,660 1,530 0,065
114 1,900 1,770 0,065
2 2,375 2,245 0,065
2% 2,875 2,790 0,083
3 3,500 3,334 0,083
3% 4,000 3,834 0,083
4 4,500 4,334 0,083
5 5,563 5,345 0,109
6 6,625 6,407 0,109
8 8,625 8,407 0,109
Chemische Zusammensetzung %
304 316L
C 0,080 0,030
MN 2,000 2,000
P 0,045 0,045
S 0,030 0,030!
Si 1,000 1,000
Cr 18,0-20,0 16,0-18,0
Ni 8,0-13,0 10,0-14,0
Mo - 2,0-3,0

1 Der Schwefelgehalt fur 316L ASME BPE-Armaturen ist fir alle SchweiBenden 0,005-0,017%




Materialtestberichte (MTRSs)

Einfacher Online-Zugriff auf umfassende Informationen zu Armaturen

1

Jede neue 316SS-Armatur ist mit einer 5-stelligen alphanumerischen Seriennrummer (ID) gekennzeichnet.

Unsere Materialtestberichte (MTRs) gehdren zu den umfassendsten und technologisch fortschrittlichsten Berichten auf dem
Markt und bieten detaillierte Informationen, die Nachverfolgbarkeit und Validierung auf eine neue Stufe heben. Alfa Laval hat
einen neuen Standard etabliert, weil alle MTRs rund um die Uhr, an sieben Tagen pro Woche online unter www.alfalaval.us
verfligbar sind.

Geben Sie einfach einen 5-stelligen-Zeichencode (z.B. AAABC), die so genannte Seriennummer (ID) ein, die auf jeder neuen
316SS-Armatur gepragt ist, um so die folgenden Informationen zu finden:

* Alle Warmezertifizierungsnummern bezlglich der Herstellung der Armatur
® Herstellungsdatum der Armatur

® Teilenummer und Beschreibung der Armatur

* Anzeige und Drucken aller MTR und der vorstehenden Informationen.

Anschlusstypen

Clampanschliisse
A\ Authorized to carry Authorized to carry
the 3A symbol the 3A symbol

1008-0000 1008-0001

Abbildung 1. Tri-Clamp Abbildung 2. H-Line

Eine Verbindung besteht aus einer blanken Aderendhlilse, einer Clamp und einer Dichtung. T-Stlicke, Abzweige und
Reduzierstlcke sind mit Tri-Clamp-AnschlUssen erhaltlich. Alle drei Bauarten gemal 3A-Standards fur CIP. (Cleaning In Place).
Die drei Clamp-Armaturtypen sind fur den Einsatz in der Lebensmittel-, Milch-, Pharma- und chemischen Industrie konzipiert.

e Tri-Clamp-Anschllsse sind der Brandstandard, mit Nueter-Aderendhlsen flr vereinfachtes Design und Installation.
e H-Line Stecker-/Buchsen-Aderendhlilsen sind selbstausrichtend wahrend des Anziehens, so dass sich Verbindungen schnell
und einfach zusammenfligen und trennen lassen.



Foérderdruckverlust wegen Reibung. Verlust angezeigt in FuB Druckverlust. Verlust durch Rohrleitung 1ft/Rohr
Kapazita

s 0.D. 1" 0.D. 1" 0.D. 2" 0.D. 2%"  0.D. 3" 0O.D. 4"

inUS. 1D 0,902¢ I.D 1,402¢ 1.D 1,870 1.D 2,370“ I.D 2,870“ I.D 3,834«

G.P.M.  Rohre Knie T Rohre Knie T Rohre Knie T Rohre Knie T Rohre Knie T Rohre Knie T
Stuck Stuck Stiick Stiick Stiick Stuck

2 0,01 0,01 01

4 0,025 0,02 0,2

5 0,085 0,025 0,25

10 0,12 0,06 04 0,02 0,01 0,15 0,005 0,015 0,1

15 0,25 0,1 0,8 0,04 0,02 0,25 0,013 0,02 0,15

20 043 022 15 0,06 003 03 0,02 0,025 0,2 0,005 0,02 0,1 0,003 0,02 0,06

25 0,66 04 2,3 0,08 0,04 04 0,025 0,03 025 0,006 003 0,15 0,004 0,03 0,08

30 093 07 3,3 0,105 0,06 0,55 0,085 0,05 03 0,008 0,05 0,2 0,005 0,04 0,1

35 1,22 125 52 0,135 0,09 0,8 0,04 0,06 04 0,011 006 025 0,006 0,05 0,13

40 0,17 0,11 1,0 0,05 0,08 05 0,015 0,07 03 0,007 0,06 0,15

45 021 0,16 1.3 0,063 0,1 0,6 0,02 009 035 0,008 0,065 0,18

50 0,25 0,2 1,6 0,073 0,12 07 0,022 0,1 0,4 0,01 0,07 0.2

60 034 035 22 0,1 0,18 09 003 0412 045 0015 0,08 025

80 057 076 37 0,16 0,3 1,5 0,06 015 055 0,02 0,1 0,4

100 085 1,35 58 0,23 0,44 2,3 0,075 0,18 0,6 0,03 0,11 0,5 0,008 0,04 01

120 1,18 2,05 9,1 0,32 064 33 0,105 0,21 1,0 0,04 0,13 06 0,01 0,05 0,15

140 0,42 0,85 45 014 023 125 0,05 0,16 0,8 0,013 0,06 0,2

160 0,54 1,13 58 017 028 16 0,07 0,2 11 0,015 0,07 0,25

180 0,67 1,45 7.4 0,205 031 20 0,08 0,21 1,3 0,02 0,08 0,3

200 0,81 1,82 9,0 0,245 035 25 0,1 026 1,6 0,025 0,09 04

220 0,95 2,22 11,0 029 041 30 0,12 0,3 1,9 0,028 0,1 0,5

240 1,10 263 135 034 048 37 0,14 033 22 0,085 0,11 0,55

260 0,39 053 45 0,165 039 25 0,04 0,115 0,6

280 045 061 53 0,19 042 28 0,045 0,12 0,65

300 0,515 0,7 6,2 0,22 0,5 3,1 0,05 0,13 0,7

350 0,68 1,05 85 0,28 0,67 41 0,07 0,15 0,9

400 0,86 1,55 11,0 0,36 0,88 572 0,085 0,18 1,2

450 1,05 225 135 0,44 11 6,6 0,105 0,2 1,5

500 0,54 1,4 8,0 0,13 0,23 1,75

550 0,64 1,7 9,5 0,15 0,27 21

600 0,75 2,06 10,2 0,175 03 25

650 0,87 2,41 13,0 02 034 28

700 1,0 2,8 150 0,23 04 34

750 0,26 0,43 38

800 0,3 05 44

850 0,33 0,56 5,0

900 0,37 0,62 57

950 0,41 07 63

1000 0,45 0,8 7,0

1100 0,53 1,06 8,6

HINWEISE:

1. FUr KniestlUcke - R/D=1.5
2. Testmedium - Wasser bei 70 °F
3. Durchfluss T-Stlckle
Durchfluss A zu B
Port C verschlossen

Durchgefiihrt von Mitgliedern der Hygienice Pump-Untergruppe der ,,natl. assn. of dairy equipment manufacturers®.



Druckabfall- und FlieBgeschwindigkeitsdiagramme
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Abbildung 3. FlieBgeschwindigkeit in ISO 2037- und EN
10357-A-Rohren
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Abbildung 4. Druckabfall in 100 m ISO 2037- und EN 10357-
A-Rohren
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So kdénnen Sie sich mit Alfa Laval in Verbindung setzen:
Kontaktpersonen und -adressen weltweit werden auf unserer Website
gepflegt. Bei Interesse besuchen Sie uns gerne auf unserer Homepage
www.alfalaval.com.
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