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1 Konformitatserklarungen

1.1 EU Konformitatserklarung

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Ventil

Bezeichnung

Aseptic Mixproof PN8

Typ

Seriennummer ab AMV 000001

mit den folgenden Richtlinien einschlieRlich Ergdnzungen Ubereinstimmt:
* Richtlinie Uber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG

» Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Kategorie 1 und interne Fertigungskontrolle geméal Modul A. Nur verwenden fiir Fliis-
sigkeiten der Gruppe 2.

Die Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner die-
ses Dokuments.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement Mikkel Nordkvist
Titel Name
Kolding, Danemark 2025-01-15 |l e VA
Ort Datum (JJJJ-MM-TT) Unterschrift

DoC Revison_ 01_012025 / Diese Konformitétserklarung ersetzt die Konformitatserkldrung vom -- 2022—10-01

ce
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m 1 Konformitatserklarungen

1.2 UK Declaration of Conformity

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Ventil

Bezeichnung

Aseptic Mixproof PN8
Typ

Seriennummer ab AMV 000001

mit den folgenden Richtlinien einschlieRlich Ergdnzungen Gbereinstimmt:

* The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 category 1 and subjected to assessment procedure Module A. May
only be used for fluids in Group 2.

Unterzeichnet im Namen von: Alfa Laval Kolding A/S.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement Mikkel Nordkvist

Titel Name
'(/ ,y‘ -~/ [ A ] \} A
( ¥ el i U mr> Lt
Kolding, Dénemark 2025-01-15 (e Ll Lgrdttt
Ort Datum (JJJJ-MM-TT) Unterschrift

DoC Revison_02_012025

UK I
- =
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2 Sicherheit

Bitte zuerst lesen

Dieses Bedienungshandbuch richtet sich an Bediener und War-
tungstechniker, die mit dem gelieferten Alfa Laval Produkt arbei-
ten.

Betreiber miissen die Sicherheitshinweise sowie die Installati-
ons- und Betriebsanleitungen des gelieferten Alfa Laval Pro-
dukts lesen und verstehen, bevor sie Arbeiten an der Anlage
durchfiihren oder die Anlage in Betrieb nehmen!

Nichtbefolgen der Anweisungen kann zu schweren Unféllen fih-
ren.

In dieser Dokumentation wird die richtige Verwendung des gelie-
ferten Alfa Laval Produktes beschrieben. Alfa Laval Gbernimmt
keine Haftung fir Verletzungen oder Schaden, die durch die in-
korrekte Verwendung der Anlage hervorgerufen werden.

Dieses Bedienungshandbuch soll die Benutzer mit den notwendi-
gen Informationen fir die sichere Ausfiihrung der Aufgaben wah-
rend aller Phasen des Lebenszyklus der gelieferten Alfa Laval
Produkte vertraut machen.

Benutzer miissen stets zuerst den Abschnitt Sicherheit lesen.
Danach kann der Benutzer zum relevanten Abschnitt fiir die aus-
zufiihrende Ausgabe oder die gewlinschten Informationen wech-
seln.

Das Kapitel Technische Daten immer sorgfaltig lesen.

Dies ist das vollstandige Handbuch fiir das gelieferte Alfa Laval
Produkt.

Die Abbildungen und Spezifikationen in diesem Bedienungshandbuch gelten zum
Zeitpunkt der Drucklegung. Da wir jedoch um eine standige Verbesserung
bemiht sind, behalten wir uns das Recht vor, das Bedienungshandbuch ohne
Vorankindigung und ohne jegliche Verpflichtung zu &ndern.

Die englische Version des Bedienungshandbuchs ist das Originalhandbuch. Alfa
Laval haftet nicht fir Schaden infolge falscher Ubersetzungen. Daher gilt im
Zweifelsfall immer die englische Version.

200007885-1-DE




BT 2 Sicherheit

2.1 Sicherheitszeichen

Gebotszeichen

Allgemeines Gebotszeichen.

Siehe Bedienungshandbuch.

O@

Augenschutz tragen - Schutzbrille.

Handschutz tragen - Sicherheitshandschuhe.

Schutzausristung tragen - Schutzhelm.

In lauter Umgebung Gehdérschutz benutzen - Gehdrschutz.

Schutzausrustung tragen - Sicherheitsschuhe.

Ce®e

Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen.

Wenn schwer, Transport mit Gabelstapler oder andere Industrie-
fahrzeuge.

B> >

HeilRe Oberflache und Verbrennungsgefahr.

ﬁ Schnittgefahr.

Atzende Substanz.

>
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Sicherheit 2 BN

Quetschen der Hande.

!

DO NOT DISASSEMBLE

Verletzungsgefahr (Lasermarkierung auf Stellantrieb).

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von
der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! (Die Siche-
rungsdrahtéffnung ist blockiert.)

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’

Verletzungsgefahr (Lasermarkierung auf Stellantrieb).

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da von
der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! (Die Siche-
rungsdrahtéffnung ist blockiert.)

( /\ WARNING

SPRI 0AD
NoT ATT o

)
)

Verletzungsgefahr (Etikettenmarkierung auf Stellantrieb).

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da von
der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht (die Sicherungs-
drahtéffnung ist blockiert.)

200007885-1-DE



BTE 2 sicherheit

2.2 Sicherheitsmallnahmen

Alle im Handbuch verwendeten Warnhinweise sind auf dieser Seite
zusammengefasst. Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um
Personenschaden und/oder Schaden an dem gelieferten Alfa Laval Produkt
vermeiden.

Allgemeines

Keine spannungsfiihrenden und beweglichen Teile berihren, die-
se kdnnen plétzlich starten.

Immer die Stromversorgung sicher trennen:

O

» Die Stromversorgungstrenneinrichtung muss (in der ausge-
schalteten Position) getrennt und verriegelt werden.

Transport und Heben

Die Einheit darf ausschlieBlich wie in diesem Handbuch be-
schrieben angehoben werden.

Wahrend des Transports muss immer die Originalverpackung
oder Gleichwertiges verwendet werden.

Immer sicherstellen, dass das Personal Giber Erfahrung mit He-
bevorgangen verfigt.

Immer sicherstellen, dass alle Verbindungen getrennt wurden,
bevor Sie beginnen, das Ventil auszubauen.

Es darf keine Leckage von Schmiermitteln auftreten.

Immer vor dem Transport das Medium aus den Ventilen ablaufen
lassen

Immer sicherstellen, dass das Ventil wahrend des Transports
ausreichend gesichert ist. Wenn eine speziell angepasste Verpa-
ckung vorhanden ist, muss diese wieder benutzt werden.

Stellen Sie immer sicher, dass die Druckluft entspannt wurde.

Immer die vorgesehenen Hebepunkte benutzen. Immer sicher-
stellen, dass das Hebezeug fir das gelieferte Alfa Laval Produkt
geeignet ist.

Die Einheit muss wahrend des Transports immer sicher befestigt
sein.

Immer sicherstellen, dass der Hebepunkt in einer Linie mit dem
Masseschwerpunkt ist. Den Hebepunkt ggf. anpassen.

Immer geeignete Transportvorrichtungen verwenden, z. B. einen
Gabelstapler oder Palettenheber.

Immer dort, wo dies relevant ist, geeignetes Hebezeug fiir
schwere Teile verwenden. Gegebenenfalls Hebebalken verwen-
den.

PP RO9

Immer auf die Last achten und sich wahrend Hebevorgangen au-
Rerhalb ihrer Reichweite aufhalten.

10 200007885-1-DE



Sicherheit 2 BN

Einbau

Wenn die lokalen Sicherheitsvorschriften die Inspektion und Zu-
lassung durch die zustandigen Behorden vor der Inbetriebnahme
der Anlage vorschreiben sollten, halten Sie bitte vor dem Einbau
der Gerate Ricksprache mit den zustandigen Behérden und ho-
len Sie die Genehmigung flir die angestrebte Konstruktion der
Anlage ein.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Das Ventil vor der Inbetriebnahme immer vollstdndig montieren
und sicherstellen, dass alles an seinem Platz und richtig angezo-
gen ist.

Immer sicherstellen, dass das Ventil und die Rohrleitungen
drucklos gemacht, entleert und auf Umgebungstemperatur abge-
kihlt sind, bevor das Ventil installiert, inspiziert, montiert oder de-
montiert wird.

DO NOT DISASSEMBLE

( /\ WARNING

'SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN

)
)

Niemals bewegliche Teile am Ventil berGihren, wenn der Stellan-
trieb mit Druckluft beaufschlagt ist

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren oder auf
andere Weise zu 6ffnen, da die Gefahr besteht, dass die Feder
unter Last steht!

200007885-1-DE
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BTE 2 sicherheit

Betrieb

Niemals das Ventil betatigen, wenn die Installation nicht auf Kor-
rektheit Gberprift wurde.

Niemals die Luftanschlisse (AC1, AC3) gleichzeitig mit Druckluft
beaufschlagen, da dies zum Anheben beider Ventilkegel flihren
kann (Vermischungsgefahr).

Niemals den Leckageablauf verengen!
Niemals einen vorhandenen CIP-Ablauf verengen.

O
JAN

Niemals Ventil oder Rohrleitungen beriihren, wenn diese heill
sind.

Immer nach der Reinigung mit reichlich sauberem Wasser nach-
spulen.

Immer beim Umgang mit Lauge und Saure Vorsicht walten las-
sen.

Immer die Anweisungen auf den Sicherheitsdatenblattern der
Lieferanten von Reinigungsmittel, Lésungsmitteln, Olen usw. be-
folgen.

ZAN

Niemals wahrend des Betriebs bewegliche Teile des Ventils be-
rihren.

Niemals das Ventil wahrend des Betriebs oder unter Druck de-
montieren.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

200007885-1-DE



Sicherheit 2 BN

Wartung

Um den Betrieb des gelieferten Alfa Laval Produkts zu optimieren
und die Ausfallzeiten aufgrund von Reparaturarbeiten zu minimie-
ren, umfasst die Systemwartung folgende Punkte:

* Inspektion und Wartung des gelieferten Alfa Laval Produkts:
Die technische Dokumentation muss strikt befolgt werden

* Vorbeugende Wartung: Sichtpriifung des gelieferten Alfa La-
val Produkts, gefolgt von notwendigen Einstellungen und dem
geplanten regelmafigen Austausch von Verschleifteilen

* Reparaturen: aufRerplanmafiger Ausfall eines Bauteils, der
haufig zum Stillstand des Systems fuhrt. Beschadigte Kompo-
nenten sind auszutauschen

» Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval vorhalten: Alfa
Laval empfiehlt Originalersatzteile vorzuhalten, um die vorbeu-
gende Wartung zu erleichtern und die Ausfallzeit bei unge-
planten Ausfallen zu reduzieren

Dichtungen stets korrekt montieren.

Immer vor allen Wartungsarbeiten bestehende CIP-Anschlisse
entfernen.

O
A\
VAN

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Immer sicherstellen, dass das Ventil und die Rohrleitungen
drucklos gemacht, entleert und auf Umgebungstemperatur abge-
kihlt sind, bevor das Ventil demontiert wird.

'SPRING UNDER LOADY
o not at of

Do not attempt to cut open’
DO NOT DISASSEMBLE

( /\ WARNING

'SPRING UNDER LOAD
00 NOT AT CTUATOR OPEN

)
)

Niemals bewegliche Teile am Ventil berGihren, wenn der Stellan-
trieb mit Druckluft beaufschlagt ist

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren oder auf
andere Weise zu 6ffnen, da die Gefahr besteht, dass die Feder
unter Last steht!

Niemals wahrend der Wartungsarbeiten Ventil/Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagen, auBer wenn dies ausdriicklich vorge-
schrieben ist.

Lagerung

Alfa Laval empfiehit:

» Das gelieferte Alfa Laval Produkt in der Originalverpackung
aufbewahren

+ Die Anschlusséffnungen mussen gegen Eindringen geschutzt
sein

» Blanker Stahl (kein rostfreier Stahl) muss leicht gedlt/eingefet-
tet werden

* An einem sauberen, trockenen Ort ohne direkte Einstrahlung
von Sonnen- oder UV-Licht aufbewahren

* Temperaturbereich -5 °C bis +40 °C (23 °F — 104 °F)
* Relative Feuchtigkeit unter 60%

* Keine Exposition gegeniber atzenden Substanzen (ein-
schlieBlich in der Luft enthaltenen)

200007885-1-DE



B:TE 2 Ssicherheit

Gerausche

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die gelieferten
Alfa Laval Produkte und/oder die Systeme, in denen sie installiert
sind, hohe Schalldruckpegel erzeugen. Bei Bedarf sollten geeig-
nete Larmschutzmaflnahmen in Ubereinstimmung mit der ortli-
chen Gesetzgebung getroffen werden.

®

Gefahren

Verbrennungsgefahr

« Schmiermittel, Maschinenteile und verschiedene Maschinen-
oberflachen kdnnen heil® sein und Brandverletzungen verursa-
chen. Schutzhandschuhe tragen.

Korrosionsgefahr

+ Behandeln Sie Reinigungsflissigkeiten, Laugen und Sauren
immer mit gro3er Vorsicht und gemal den separaten Anwei-
sungen fir diese Flissigkeiten.

@ P

» Werden Reinigungschemikalien und Schmierstoffe verwendet,
mussen die allgemeinen Anweisungen und Herstellerempfeh-
lungen beziiglich Bellftung, Schutz von Mitarbeitern etc. be-
achtet werden.

Schneidgefahr

» Die scharfen Kanten vor allem der Trommelteller und Gewinde
kénnen zu Schnittverletzungen fihren. Schutzhandschuhe tra-
gen.

Quetschgefahr

* Vermeiden Sie es, die Hande in die Quetschstellen der Ventil-
offnung zu stecken.

> P

14 200007885-1-DE



Sicherheit 2 BN

Sicherheitsiiberpriifung

Alle Schutzeinrichtungen (Schild, Schutz, Abdeckung oder ande-
re) des gelieferten Alfa Laval Produktes missen mindestens alle
12 Monate einer Sichtprifung unterzogen werden. Eine verloren
gegangene oder beschadigte Schutzeinrichtung muss insbeson-
dere dann ersetzt werden, wenn dies zu einer Verschlechterung
der Sicherheitsleistungen fihren kdnnte. Die Befestigungsvorrich-
tung der Schutzeinrichtung muss durch identische oder vergleich-
bare Befestigungen ersetzt werden.

Priifabnahmekriterien:

» Bewegliche Teile, die urspriinglich durch eine Schutzvorrich-
tung verdeckt waren, kénnen nicht erreicht werden.

» Die Schutzeinrichtung muss sicher montiert sein.

« Schrauben von Schutzeinrichtungen missen sicher angezo-
gen sein.

Vorgehensweise im Fall der Nichtabnahme:

» Die Schutzeinrichtung instandsetzen und/der ersetzen.

200007885-1-DE



BT 2 Sicherheit

2.3 Warnzeichen im Text

Die Sicherheitshinweise in diesem Bedienungshandbuch sind genau zu
beachten.

Nachstehend werden vier Ebenen von Warnhinweisen flr Situationen
verwendet, bei denen Verletzungsgefahr oder die Gefahr von Sachschaden
am Alfa Laval Produkt besteht.

Weist auf eine akut lebensgefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ WARNUNG

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ VORSICHT

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu leichten oder mittelschweren Schaden am Alfa Laval Produkt
fuhren kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart
werden.

16 200007885-1-DE



Sicherheit 2 BN

2.4 Anforderungen an das Personal

Bediener

Die Bediener mussen das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.

Wartungspersonal

Das Wartungspersonal muss das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.

Das Wartungspersonal und/oder die Techniker miissen Gber Kompetenzen in
dem entsprechenden Bereich verfligen, so dass die Wartungsarbeiten sicher
ausgefuhrt werden.

Praktikanten/Auszubildende

Praktikanten/Auszubildende kdnnen Arbeiten unter der Aufsicht eines
erfahrenen Mitarbeiters ausfiuhren.

Generelle Offentlichkeit

Der allgemeinen Offentlichkeit darf der Zugang zu dem gelieferten Alfa Laval
Produkt nicht gewahrt werden.

In einigen Fallen kann die Beschaftigung von Spezialisten (z. B. Elektriker,
Schweiler) erforderlich sein. In einigen Fallen missen diese Spezialisten
aufgrund ortlicher Bestimmungen bereits Uber Erfahrung mit &hnlichen
Arbeiten verfugen.

200007885-1-DE



B:TE 2 sicherheit

2.5 Recyclinginformationen

Auspacken

Das Verpackungsmaterial besteht ggf. aus Holz, Kunststoff, Kartons und in
einigen Fallen auch aus Metallbandern.

* Holz und Karton kédnnen wiederverwendet, recycelt oder zur
“ Energierlickgewinnung genutzt werden.
’ ‘ » Kunststoffe sollten recycelt oder in einer zugelassenen Mull-
. ’ verbrennungsanlage entsorgt werden.
* Metallbander sollten recycelt werden.

/\ WARNUNG

Wenn der Stellantrieb mit einer der folgenden Warnungen markiert ist, NICHT
versuchen, diese zu demontieren.

Die Feder im Inneren ist gespannt — jegliche Beschadigung des Stellantriebs
kann zu schweren Verletzungen und zum Tod fuhren!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Wartung

Bei Wartungsarbeiten sollten Ol (falls gebraucht) und Verschlei3teile des
gelieferten Alfa Laval Produktes erneuert werden.

« Ol und alle VerschleiRteile, die nicht aus Metall sind, miissen gemal den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

*  Gummi und Kunststoff ist in einer daflir zugelassenen
Mullverbrennungsanlage zu entsorgen. Andernfalls ist die Entsorgung
gemal den lokal geltenden Vorschriften durchzuflihren.

» Lager und andere Metallteile sind bei einer lizenzierten Stelle fir
Materialrecycling zu entsorgen.

* Dichtungsringe und Reibungsbelage sind in einer zugelassenen
Mulldeponie zu entsorgen. Ortliche Vorschriften prifen.

» Alle Metallteile sollten recycelt werden.

» Gebrauchte oder defekte Elektronikteile sollten bei einer lizenzierten Stelle
fur Wertstoffrecycling entsorgt werden.

Verschrottung

Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausristung gemafn den ortlich
geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht nur die Ausristung selbst,
sondern auch gefahrliche Restmengen der Prozessflissigkeit sind korrekt zu
entsorgen. Im Zweifel oder wenn keine entsprechenden lokalen
Bestimmungen vorliegen, wenden Sie sich bitte an Ihre Alfa Laval
Verkaufsgesellschaft vor Ort.

18 200007885-1-DE



Sicherheit 2 BN

So konnen Sie sich mit Alfa Laval in Verbindung setzen:

Kontaktpersonen und -adressen weltweit werden auf unserer Website
gepflegt.

Uber unsere Internetseite www.alfalaval.com erhalten Sie direkten Zugang zu
diesen Informationen.

200007885-1-DE 19
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3 Einfuhrung

Das Alfa Laval Aseptic Mixproof-Ventil ist ein fortschrittliches aseptisches,
vermischungssicheres Doppelventil mit Blockierung fir die Anwendung in
hygienischen und aseptischen Prozessen, die eine Umgebung frei von
Kontaminierungen erfordern. Das Ventil ermdglicht den gleichzeitigen
Volumenstrom von zwei unterschiedlichen Flissigkeiten durch das gleiche
Ventil, ohne dass es zu einer Vermischung kommt. Die einteilige Membran
garantiert die hermetische Abdichtung und verhindert selbst bei
unerwlinschten Druckspitzen jegliche Intrusion aus der Atmosphare.

Angesichts der flexiblen, modularen Bauweise lasst sich das Aseptic Mixproof-
Ventil einfach in Alfa Laval Anytime konfigurieren, sodass praktisch alle
Prozessanforderungen erflllt werden. Es stehen umfassende Komponenten
zur Auswabhl, einschlief3lich Sitzheber, Temperaturfihler oder Sender. Die
einfache und schnelle Wartung tréagt zudem, verglichen mit anderen
aseptischen Ventilen, zu den geringsten Gesamtbetriebskosten bei.

200007885-1-DE
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4 Einbau
4.1 Auspacken/Lieferung

Dieses Bedienungshandbuch ist Bestandteil des Lieferumfangs.
Die Anweisungen sorgfaltig studieren.
Das Ventil wird in der Standardausfiihrung in Einzelteilen (zum Verschweilen) geliefert.

Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge unsachgemaRen Auspackens.

Uberpriifen der Lieferung:

1.
2.
3.
4,

Vollstandigkeit des Ventils
Lieferschein
Warnschild.

Bedienungshandbuch.

@ Entfernen Sie die Transportbander.

@ Ventil herausheben.

Beriicksichtigen Sie das Gewicht des
Ventils, das auf der Verpackung
angegeben ist.

200007885-1-DE



B:TE 4 Einbau

@ An den Ventilausgangen eventuell
vorhandene Verpackungsreste entfernen.

@ Ventil auf sichtbare Transportschaden
untersuchen.
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Einbau 4 IS

@ Vermeiden Sie Beschadigungen an den
Luftanschlissen, den Ventilausgangen und
den CIP-Anschlissen.

Absperrventil:

+ Vollstandiger Stellantrieb
* Oberteil (20)

» Klemmverbindung (19)

» Ventilkegel (23)

* Ventilgehause (22)

*  Membran (29)

+ Teller fir Membran (30)

+ Obere Spindel (31)

2321-0056

200007885-1-DE 25



B:TE 4 Einbau

Umschaltventil:

» Vollstandiger Stellantrieb

+ Oberteil (20)

* 2 x Klemmen (19)

» Ventilkegel (27)

» Unteres Ventilgehause (22)
+ Ventilsitz (28)

* Oberes Ventilgehause (26)
*  Membran (29)

+ Teller fir Membran (30)

* Obere Spindel (31)

23210058

2321-0059
[

Auspacken und Erstinspektion
* Am Ventil oder den Ventilteilen eventuell vorhandene Verpackungsreste entfernen.
+ Uberpriifen Sie Ventil/Ventilteile auf sichtbare Transportschaden

» Beschadigungen am Ventil und den Ventilteilen vermeiden.
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Einbau 4 IS

4.2 Allgemeine Installation

Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge falschen Einbaus.
Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Immer das Technische Daten auf Seite 83 aufmerksam lesen.

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der gespannten
Feder Gefahr ausgeht!

DO NOT DISASSEMBLE

[ /\ WARNING A

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
\ REFER TO SERVICE BULLETIN J

Wenn diese Warnung angegeben ist, versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu
demontieren, da von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

'SPRING UNDER LOAD!
Do ot attempt to cut open

_ Bewegliche Teile!

Niemals bewegliche Teile berihren, wenn der Stellantrieb mit Druckluft
beaufschlagt wird.

200007885-1-DE
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B:TE 4 Einbau

Vermeiden Sie eine Belastung der Klappe

Besonders ist zu achten auf:

Beschadigungsgefahr!

Vibrationen
Warmeausdehnung der Rohrleitungen

Zu starken Warmeeintrag beim
Schweilten

Uberlastung der Rohrleitungen

Immer berprifen, ob die Membran dicht ist - es kann gefahrlich sein, wenn
Dampf/CIP-Flussigkeit austritt.

Der Schlauch muss bei 825 ein 4 mm (1/6“)-Schlauch und bei gréReren Typen
ein 6 mm (1/4“)-Schlauch sein.

Zur Vermeidung jeglicher Gefahren muss der Schlauch bis zum Ablauf
reichen!

28
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Einbau 4 IS

4.3 Schweil’en

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Das Ventil wird in zerlegtem Zustand geliefert, um die Schweiarbeiten zu
erleichtern.

Nach dem Schweil3en ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Gberprifen.

Damit der sichere Betrieb und die einfache Wartung des Ventils sichergestellt
sind, bitte die empfohlenen Installationsmal3e in der nachstehenden Tabelle

befolgen.

VentilgroRe A (mm)° B (mm)" C (mm)"
51 mm /2 Zoll 596 603 644
63,5 mm/2%%" 604 609 652
76 mm /3" 611 643 659

*Empfohlener Abstand fiir ThinkTop® bericksichtigt

2321-0063

Bauen Sie das Ventil zusammen.

I

Insbesondere die Warnhinweise beachten!
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B:TE 4 Einbau

2321-0064

Priifung vor Inbetriebnahme
1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Ventil mehrmals 6ffnen und schlie®en, um sicherzustellen, dass es ruckfrei
arbeitet.

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Hilfsluft NC*

Haupthub

Sitzhub

Dampfventil. Haupthub NO

Dampfventil. Haupthub NC

Dampfventil. Haupthub NO. Hilfsluft NC*

Mmoo W >

* Max. 3 bar Hilfsluft
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Einbau 4 [

4.4 Temperaturfuhler

Der optionale Temperatursensor sollte in der Gewindebohrung zwischen den
beiden Ventilkdrpern mit einem Anzugsdrehmoment von 1,5 Nm montiert
werden.

Bei der Montage muss Warmeleitpaste auf das Gewinde und das Ende des
Sensors (A) aufgetragen werden, um die bestmdégliche Warmeubertragung
zum Temperatursensor zu gewahrleisten.

Stellen Sie sicher, dass der Sensor vor duleren Einflissen geschutzt ist, die
die Temperaturmesswerte beeinflussen kénnten (erkennbarer Bereich B).

A. Warmeleitpaste

B. Erkennungsbereich
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5 Betrieb
5.1 Allgemeiner Betrieb

Alfa Laval haftet nicht fiir Schaden infolge falscher Bedienung.

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden. Die Garantie fur Alfa Laval-
Produkte hangt von der Verwendung von Original-Ersatzteilen von Alfa Laval ab.

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
Immer das Technische Daten auf Seite 83 aufmerksam lesen.

Ruckfreien Betrieb des Ventils sicherstellen.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der gespannten
Feder Gefahr ausgeht!

( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

DO NOT DISASSEMBLE

Wenn diese Warnung angegeben ist, versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu
demontieren, da von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

'SPRING UNDER LOAD!
Do ot attempt to cut open

g Verbrennungsgefahr!

Niemals Ventil oder Rohrleitungen berihren, wenn heilRe Medien verarbeitet
werden oder der Sterilisationsvorgang lauft.
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B:TE 5 Betrieb
_ Bewegliche Teile!

Niemals bewegliche Teile beriihren, wenn der Stellantrieb mit Druckluft
beaufschlagt wird.
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Betrieb 5 [N

5.1.1 Bei Ausstattung mit hygienischen Stopfen

1. Ruckfreie Bewegung zwischen Lippendichtung (A) und Ventilstange (B)
sicherstellen.

2. Schmieren Sie die Lippendichtung bei Bedarf mit Alfa Laval Schmiermittel.

Absperrventil Umschaltventil

= ol
= ol

2321-0068

2321-0069

5.1.2 Schmieren des Stellantriebs

1. Ruckfreie Bewegung des Stellantriebs sicherstel-
len (der Stellantrieb wird in geschmiertem Zustand
geliefert).

2. Falls erforderlich, alle Dichtungen mit Molykote
Longterm 2 plus schmieren.
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B:TE 5 Betrieb
5.2 Temperaturflhler

Der optionale Temperaturflihler ermdglicht die Validierung des
Sterilisationsprozesses. Er wird in der Seitenwand des Ventilkdrpers
angebracht, umgibt die Leckagekammer und befindet sich nicht im Inneren,
um einen ungehinderten Durchfluss durch das Ventil zu gewahrleisten.

Die gemessene Temperatur wird durch die tatsachliche Temperatur des
Produkts, die Sterilbarriere und die Umgebung, der das Ventil ausgesetzt ist,
beeinflusst. Dies fuhrt zu einer Abweichung zwischen der tatsachlichen
Sterilbarrierentemperatur in der Leckagekammer und der gemessenen
Temperatur.

Stellen Sie sicher, dass die Temperaturen wahrend der Inbetriebnahme und
vor dem Produktionsstart validiert werden.

Verwenden Sie fur die Sterilisation des gesamten Ventils mindestens 130 °C
fur 20 Minuten.

Immer die Bedienungsanleitung des Sensors hinzuziehen, um eine
ordnungsgemalie Installation zu gewahrleisten.

2321-0156
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Betrieb 5 m

5.3 Fehlersuche

Auf mogliche Fehlfunktionen achten.

Die Wartungsanweisungen sorgfaltig studieren.

/\ WARNUNG

Wenn diese Warnung angegeben ist, versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu
demontieren, da von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der gespannten

Feder Gefahr ausgeht!
!
Problem Ursache/Anzeichen Reparatur
Externe Produktleckage Lippendichtung und/oder O-Ring- . pjchtungen ersetzen

verschlissen oder beschadigt
* Durch Dichtungen anderer Gum-
miqualitat ersetzen

Interne Produktleckage + Kegeldichtung schadhaft oder  + Dichtung ersetzen

Produkt iff
vom Frocuid angegriften * Durch Dichtung anderer Gummi-

qualitat ersetzen

» Produktablagerungen auf Ventil- - .
sitz und/oder Ventilkegel Haufige Reinigung
» Produktdruck Uber Spezifikation <« Druckluft federseitig einsetzen
fur Stellantrieb (3 bar nicht Gberschreiten). Alfa
Laval Artikelnummer =
9611995903. Siehe Sicherheits-
malnahmen auf Seite 10

* Produktdruck verringern

tung die SchlieRrichtung sein
« Siehe Allgemeine Installation auf
Seite 27

» Entliftung des Magnetventils in
der Ruckmeldeeinheit drosseln

Ventil 6ffnet/schlief3t nicht Produktdruck Gber Spezifikation fir . proquktdruck verringern
Stellantrieb

» Druckluft federseitig einsetzen.
An der Hilfsseite immer die Dru-
ckentlastungsarmaturen verwen-
den (3 bar). Alfa Laval Artikel-
nummer = 9611995903.
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m 5 Betrieb

5.4 Empfohlene Reinigungsverfahren

Das gelieferte Produkt ist fir Reinigung im Einbauzustand (CIP) geeignet.

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
NaOH = Natriumhydroxid

HNO3 = Salpetersaure.

Interne Leckagen des Ventils sind am Leckageablauf von aul3en erkennbar.

Die Reinigungsmittel missen unter Beachtung der geltenden
Sicherheitsrichtlinien gelagert und entsorgt werden.

AVORSICHT Verbrennungsgefahr!

Niemals Ventil oder Rohrleitungen beriihren, wahrend der Sterilisiervorgang
ablauft.

Immer beim Umgang mit Lauge und Saure Vorsicht walten lassen.

38
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Betrieb 5 [N

5.4.1 Kegel und Ventilsitze sorgfaltig reinigen.

I

Insbesondere die Warnhinweise sind zu beachten.

Ventilkegel kurz anheben und senken!

Absperrventil Umschaltventil

2321-0077

2321-0078
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m 5 Betrieb

5.4.2 Beispiele fur Reinigungsmittel
Sauberes, chlorfreies Wasser verwenden

Metrisches System

1. 1 Gewichtsprozent NaOH bei 70°C

+ / 1001\ = Relnlgungs—
mittel
Wasser

+ /1001 — Reinigungs-
33% NaOH Wasser mittel
2. 0,5 Gewichtsprozent HNO, bei 70°C
071 + /1001 — Reinigungs-
53% HNOB Wasser mittel

Imperiales System

1. 1 Gewichtsprozent NaOH bei 158°F

— Reinigungs-
mittel

— Reinigungs-
33% NaOH mitel

0,18 gal — Reinigungs—
53% HNO, mittel

1. Zu hohe Konzentrationen des Reinigungsmittels
vermeiden = Schrittweise dosieren!

2. Reinigungsmitteldurchsatz an das Verfahren an-
passen

3. Nach der Reinigung muss immer mit reichlich
sauberem Wasser nachgespult werden.

Die Reinigungsmittel missen unter Beachtung
der geltenden Sicherheitsrichtlinien gelagert und
entsorgt werden.

Immer nachspiilen!

Reinigungsmittel

40
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Betrieb 5 E

5.5 Funktion

Sterilisation vor der Produktion

Es ist immer sicherzustellen, dass die Ablassschraube als letzte geschlossen wird, um den Aufbau von Druck zwischen den Ventilsitzen zu verhin-

dern.

Kein Sitzhub

‘ ] _;
C T

T~

A Ab UHT-Anlage Wasser 135 °C
B Dampfeinlass 3 bar

C Zum sterilen Tank Dampf 3 bar

f )
2321-0080

Sterilisation vor der Produktionssubsequenz

Es ist immer sicherzustellen, dass die Ablassschraube als letzte geschlossen wird, um den Aufbau von Druck zwischen den Ventilsitzen zu verhin-
dern.

Sitzhub, oben

A Ab UHT-Anlage Wasser 135 °C
B Dampfeinlass, 3 bar
C Zum sterilen Tank Dampf 3 bar

I )
2321-0081
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B:TE 5 Betrieb

Sterilisation vor der Produktionssubsequenz

Es ist immer sicherzustellen, dass die Ablassschraube als letzte geschlossen wird, um den Aufbau von Druck zwischen den Ventilsitzen zu verhin-
dern.

Sitzhub, unten

A Ab UHT-Anlage Wasser 135 °C
B Dampfeinlass 3 bar
C Zum sterilen Tank Dampf 3 bar

f
2321-0082

Ventil 6ffnen

Wenn die Hauptstopfen nach der Produktion geschlossen werden, 6ffnen Sie sofort die Ablass- und Dampfventile, um Produktansammlungen in
der Leckagekammer zu verhindern.

Produktion

A Ab UHT
B Dampfeinlass, 1,2 bar
C Zum sterilen Tank

2321-0083
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Betrieb 5 E

Ventil geschlossen

Es ist immer sicherzustellen, dass die Ablassschraube als letzte geschlossen wird, um den Aufbau von Druck zwischen den Ventilsitzen zu verhin-
dern.

UHT sterile CIP

A UHT-Anlage Sterile CIP
B Dampfeinlass ,1,2 bar
C Steriler Tank. Tank Standby

I )
2321-0084

Ventil geschlossen

Es ist immer sicherzustellen, dass die Ablassschraube als letzte geschlossen wird, um den Aufbau von Druck zwischen den Ventilsitzen zu verhin-
dern.

Bereitschaft

A Ab UHT
B Dampfzufuhr ,1,2 bar
C Zum sterilen Tank

f )
2321-0085
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m 5 Betrieb

Standard CIP-UHT

Es ist immer sicherzustellen, dass die Ablassschraube als letzte geschlossen wird, um den Aufbau von Druck zwischen den Ventilsitzen zu verhin-
dern.

I/ZWE\_A

A CIP der Leitung von der UHT-An-
lage (Ventil gedffnet, um Turbulen-
zen fur die Reinigung des Lec-
kraums zu erzeugen)

B Beide Leckraumventile sind ge-
schlossen.

C Steriler Tank-Leerlauf

Standard CIP-steriler Tank

Es ist immer sicherzustellen, dass die Ablassschraube als letzte geschlossen wird, um den Aufbau von Druck zwischen den Ventilsitzen zu verhin-

dern.

I
2321-0087

A UHT-Anlage Leerlauf

B CIP-Vorwartsrichtung, genom-
men von CIP-Vorwartsrichtung zum
sterilen Tank

C CIP-Rucklauf zu CIP-Ricklauf
steriler Tank

44
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Betrieb 5 [N

Standard CIP
Steriler Tank, Subsequenz Sitzhub

Es ist immer sicherzustellen, dass die Ablassschraube als letzte geschlossen wird, um den Aufbau von Druck zwischen den Ventilsitzen zu verhin-
dern

A Leitung von der UHT-Anlage
(nicht steril)

B CIP-Vorwartsrichtung, genom-
men von CIP-Vorwartsrichtung zum
sterilen Tank

C CIP-Rucklauf vom sterilen Tank.

f )
2321-0088
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6 Wartung
6.1 Allgemeine Wartung

Das Ventil ist regelmaRig zu warten.

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden.

Es wird empfohlen, Gummidichtungen, Lippendichtungen und Membrane stets
auf Lager zu halten.

Nach der Wartung ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Gberpriifen.

/\ VORSICHT

Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge falscher Wartung.
Immer das Technische Daten auf Seite 83 aufmerksam lesen.
Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden.

Die Garantie fur Alfa Laval-Produkte hangt von der Verwendung von Original-
Ersatzteilen von Alfa Laval ab.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

_ Verbrennungsgefahr!

Niemals Wartungsarbeiten am heif3en Ventil durchfiihren.

Niemals Wartungsarbeiten ausfiihren, wenn Ventil oder Rohrleitung mit Druck
beaufschlagt sind.

Atmosphérendruck erforderlich!
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m 6 Wartung

/I\\ WARNUNG | Gefahr von Schnittverletzungen!

Niemals die Finger in die Ventilausgange stecken, wenn der Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagt wird.

Niemals die beweglichen Teile berihren, wenn der Stellantrieb mit Druckluft
beaufschlagt wird.

Im Folgenden sind einige Richtlinien fur Wartungs- und
Schmierintervalle aufgefiihrt. Diese Richtlinien gelten fir normale
Betriebsbedingungen und Einschichtbetrieb.

Produktberiihrte Dichtungen Stellantriebsbuchsen, komplett
Vorbeugende Wartung Je nach Betriebsbedingungen nach Je nach Betriebsbedingungen nach
12 Monaten ersetzen 5 Jahren ersetzen
Wartung nach Leckage (diese be- Am Ende des Arbeitstags austau-  Bei nachster Moglichkeit ersetzen
ginnt normalerweise allmahlich) schen
Geplante Wartung « RegelmaRige Prifung auf Le-  + RegelméaRige Priifung auf Le-
ckage und ruckfreie Funktion ckage und ruckfreie Funktion
» Wartungsbuch fir das Ventil fiih- « Wartungsbuch fiir den Stellan-
ren trieb fuhren
« Statistik fir die Wartungspla- « Statistik fir die Wartungspla-
nung nutzen nung nutzen
Nach Leckage ersetzen Nach Leckage ersetzen
Schmierung Vor dem Einbau Vor dem Einbau
Alfa Laval Schmiermittel auf Sili- Molykote Longterm 2 plus

konbasis in Lebensmittelgite, US-
DA H1-zugelassenes Fett

Priifung vor Inbetriebnahme

1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Das Ventil mehrmals 6ffnen und schlie3en, um sicherzustellen,

dass es ruckfrei arbeitet.
Insbesondere die Warnhinweise beachten!

2321-0090

Empfohlene Ersatzteile: Service-Einbausatze
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Wartung 6 m

6.2 Demontage des Absperrventils

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung
versehen ist.

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der gespannten Feder Gefahr ausgeht!

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da von der gespannten Feder Gefahr ausgeht!

A = Stellantrieb

B = Spindel
C = Oberteil
D = Scheibe

E = Membran
F = Ventilkegel

Max. zu handhabendes Gewicht wahrend Wartungsarbeiten (Stellantrieb mit montiertem Oberteil und Ventilke-
gel):
51 mm/2" 63,5 mm/2,5" 76,1 mm/3"
6,2 kg (13,7 Ib) 6,5 kg (14,3 Ib) 10,1 kg (22,3 Ib)
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ﬁ 6 Wartung

@

1. Ventilkegel in die obere Stellung bringen.

2. Luftablassschlauch abnehmen.

3. Sicherstellen, dass das Rohr leer ist und
nicht unter Druck steht, dann die
Klemmverbindung mit einem 10 mm-
Schraubenschlissel [6sen.

Obere Position

Ablassschlauchanschluss

@ Ventilkegel mit zwei 17er-Schlusseln vom
Stellantrieb I6sen

50
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Wartung 6 m

@ Oberteil entfernen.

Ventilkegel mit zwei 17er-Schlisseln von der
Spindel I16sen

Falls erforderlich, kann die Buchse (24) im
Oberteil ausgetauscht werden

Alle Teile reinigen und Membran und
Ventilkegeldichtung austauschen
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m 6 Wartung

6.3 Demontage des Umschaltventils

A = Spindel
B = Oberteil
C = Scheibe

D = Membran

E = Klemmverbindung

F = Oberes Ventilgehause
G = Sitz

H = Umschaltventilkegel

J = Unteres Ventilgehause

Bei der Demontage immer die Position des Stellant-
riebs, des oberen und unteren Ventilgehduses markie-
ren.

Dies vereinfacht den Zusammenbau viel einfacher, da
das Ventil dann in der Werkstatt in der gleichen Positi-
on montiert werden kann.

RICHTIGE Montage und Demontage, um die Zerstorung (Dehnung) der Membran zu vermeiden

52 200007885-1-DE



Wartung 6 m

WICHTIG!

Der mechanische Anschlag befindet sich im unteren
Gehause.

Um eine Uberdehnung der Membran zu vermeiden,
darf die Klemmverbindung am unteren Gehause nicht
von der Klemmverbindung am oberen Gehause geldst
werden.

A
A. Membran
B. Mechanischer Anschlag

B
Empfohlene Ersatzteile
Service-Ersatzteilsatze 521009
Setzen Sie den Ventilkegel in der oberen Position ein A

und I6sen Sie die obere Klemmverbindung.

/

A = Obere Klemmverbindung

2321-0099

FALSCHE Montage und Demontage des asepti-
schen, vermischungssicheren Umschaltventils

A = Obere Klemme noch montiert, was falsch ist
B = Untere Klemmverbindung demontiert

C = Der Ventilkegel Giberdehnt die Membran, wahrend
er sich um 10 mm nach unten bewegt.

2321-0100
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m 6 Wartung

@

A

Stellen Sie sicher, dass sich die
Antriebsstange in der oberen Position
befindet, bevor Sie die obere Klemme l6sen.

B
Luftablassschlauch abnehmen.

Stellen Sie sicher, dass das Rohr leer und
nicht unter Druck steht.

C

IMMER mit dem Entfernen der oberen
Klemme beginnen, um eine Beschadigung
der Membran zu vermeiden.

WICHTIG

Bitte daran denken, die untere
Klemmverbindung ERST DANN zu
demontieren, wenn der Ventilkegel in der
oberen Position bleibt (nur NO-Stellantriebe),
da die Membran sonst zerstort wird, wenn
sich der Ventilkegel nach unten bewegt.

Obere Position

Untere Klemmverbindung und unteres
Ventilgehduse demontieren.

Gefahr von Schnittverletzungen!

Schnittverletzungen an ,Oberteil* und
»Sitzring” moglich.
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Wartung 6 m

Spindel vom Stellantrieb 16sen. 17er-
Schraubenschliissel verwenden.

Sicherstellen, dass sich der Stellantrieb in der
unteren Position befindet.

Jetzt kbnnen Ventilkegel/Sitz/oberes
Ventilgehause vom Bugel des Stellantriebs
entfernt werden.

Spindel vom Ventilkegel |6sen. 17er-
Schraubenschliissel verwenden.

Am einfachsten ist die Verwendung eines
Schraubstocks.

@ Die Spindel vom Ventilkegel abmontieren.

OO

Die Leckagearmatur in der Motorhaube
muss nicht demontiert werden.
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@ Oberes Ventilgehduse vom Ventilkegel/-sitz
abmontieren.

@

Den Sitz vom Ventilkegel abmontieren.

Vergessen Sie nicht, die O-Ringe im Sitz und
im Stopfen zu ersetzen.

2321-0110
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Das Oberteil vom oberen Ventilgehduse
entfernen.

Dazu - das Oberteil mithilfe des Ventilkegels
aus dem Ventil drucken.

Den Sitz vom Ventilkegel entfernen. Stecken
Sie den Stopfen in das obere Ventilgehause
und dricken Sie auf das obere
Ventilgehause, bis sich das Oberteil 16st.

Dabei nicht den Ventilkegel beschadigen.

2321-0111

Es kann auch ein Schraubendreher
zwischen Oberteil und Ventil verwendet
werden. Im Oberteil ist eine ,,Offnung”
gekennzeichnet, an der der

Schraubendreher angesetzt werden kann.

\

2321-0112

Oberteil und Membran demontieren.

200007885-1-DE

57



m 6 Wartung

<)

Membran austauschen.

Es ist wichtig, dass die abgerundete Seite der
Scheibe in Richtung Membran zeigt.

Falls erforderlich, kann die Buchse (24) im
Oberteil ausgetauscht werden.

23210114
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6.4 Ersetzen der Ventilkegeldichtung

6.4.1 Entfernen des Dichtungsrings

@ Alten Dichtungsring mit einem Messer,
Schraubendreher oder Ahnlichem entfernen.
Die Kegeloberflache darf nicht beschadigt
werden. Ein Schraubendreher muss ggf.
unterhalb der Kegelnut angesetzt werden.

-

.,—
N
U

2321-0115

@ Den neuen Dichtring mit Paralique GTE 703
schmieren; dieses liegt dem Service-
Einbausatz bei. Nur wenig Fett verwenden.

@ Den Dichtring auf dem Kegel montieren,
jedoch nicht in die Nut einpressen. Den
Dichtring nicht verdrehen. Verwenden Sie
einen Schraubendreher (zwei Umdrehungen),
um den Dichtring richtig zu montieren und
sicherzustellen, dass er nicht verdreht ist.

.,—
N

1)
(«
m c!\\

2321-0116
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@ Der Dichtring kann nun von Hand oder mit
dem Alfa Laval-Werkzeug fur Ventilkegel
angebracht werden.

6.4.2 Anbringen des Ventilkegeldichtungsrings per Hand

@ Der Dichtring muss vormontiert sein; siehe
Beschreibung in Entfernen des
Dichtungsrings auf Seite 59.

@ Fur die richtige Montage den Dichtring
ungefahr zehn (10) Mal mit dem Daumen
dricken und zwar immer mit
gegenuiberliegenden Druckpunkten, von A bis
B, von C bis D.

A
— @
B

@ Der Rest des Dichtrings kann nun in die Nut
gedrickt werden, sodass der gesamte
Dichtring fest sitzt. Es darf KEINE ,Wulst®
auftreten.

-

= .

2321-0118

20"
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@ Eine kleine sichtbare Wulst beseitigen Sie
mithilfe eines Schraubendrehers.

Dricken Sie wieder mit dem Daumen auf den A

Dichtring und erhalten Sie den Druck
aufrecht, wahrend Sie den Ring um 360°

drehen. i
C —)Q(— D

B

Es ist wichtig die Druckluft hinter dem m
Dichtring abzulassen.

®
)

.,—
N

Das erfolgt wie gezeigt mithilfe eines [
Schraubendrehers und immer von unterhalb
des Ventilkegels (A).

Der Vorgang muss an einem oder zwei
unterschiedlichen umlaufenden Punkten
durchgefihrt werden.

2321-0115

Keine Markierungen auf der Oberflache von
Kegel und Dichtring hinterlassen.
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6.4.3 Montage der Stopfendichtung mit Alfa Laval Stopfendichtungswerkzeug

Montagewerkzeug fiir Elastomer-

Kegeldichtungen 25 mm 51-63,5mm 76,1 mm
©
® 9614060001 9614060003 9614060004

1. Abluftbohrungen fur Schraubendreher
2. Bohrung fur Ventilkegelspindel

A. Teil A

B. Teil B

C. Ventilkegel 1
D. O-Ring

E. Alfa Laval Lebensmittelechtes Schmiermittel auf Si-
likonbasis

aus dem Service-Einbausatz
F. Schraubendreher (ohne scharfe Kante)

2321-0120

(1) TeilB

»1eil B hat einen kleinen und einen groRen Durchmesser, da das Werkzeug fur zwei
VentilkegelgroRen verwendet werden kann — z. B. kann das Ventilkegelwerkzeug = 9614060003
fur 1ISO51 (klein) und ISO63 (grof3) verwendet werden.

»1eil B muss hierfliir umgedreht werden, sodass es zum Ventilkegeldurchmesser passt.

Teil A

»1eil A“ hat eine obere und eine untere Abluftbohrung, da das Werkzeug fur zwei
VentilkegelgroRen verwendet werden kann, z. B. Ventilkegelwerkzeug = 9614060003. Die obere
Abluftbohrung ist fur die kleine Ventilkegelgrof3e, z. B. ISO51 (klein) und die untere
Abluftbohrung far ISO63 (grof3) geeignet.

Bei Verwendung eines ,Umschaltventilkegels“ muss die Spindel ebenfalls in ,Teil A“ und , Teil B¢
eingesetzt werden (siehe Zeichnung 2).

Bei Benutzung eines ,Standard-Absperrventilkegels® wird die Spindel mit nur in , Teil B*
eingesetzt (siehe Zeichnung 1).
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Wartung 6 m

@ Die Kegelspindel in ,Teil B oder ,Teil A montieren.
Setzen Sie , Teil A“ auf , Teil B“ und driicken Sie ,Teil A“ von oben ,fest“ nach unten.

Setzen Sie den Schraubendreher nun in der Entluftungsoffnung und unterhalb der Ventilkegelnut
an, wahrend Sie den Druck auf ,Teil A* aufrechterhalten. Dies soll sicherstellen, dass Luft hinter
dem Dichtring korrekt abgelassen wird. Im Normalfall hért man ein einmaliges Zischen (siehe
Zeichnung 3).

Zum Herunterdriicken von ,Teil A“ kann natirlich auch eine Standbohrmaschine verwendet
werden.

@ Es ist wichtig die Druckluft hinter dem Dichtring abzulassen.

Das erfolgt wie gezeigt mithilfe eines Schraubendrehers und immer von unterhalb des
Ventilkegels, (siehe Abbildung 4).

Zeichnung 1 Zeichnung 2

B 2321-0121

2321-0122

Zeichnung 3 Zeichnung 4

=

.,—
N

.

2321-0124

(¢

/)

Es ist wichtig, den Schraubendreher unterhalb des
Ventilkegels anzusetzen.
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6.5 Montage des Absperrventils

@ Vor der Montage sind alle Teile zu reinigen

A. Stellantrieb
B. Welle

C. Oberteil

D. Scheibe

E. Membran
F. Stopfen

@ Neue Membran montieren.

2321-0125

@ Scheibe am Ventilkegel montieren.

Es ist wichtig, dass die abgerundete Seite der
Scheibe in Richtung Membran zeigt.

av
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@ Spindel montieren.

@ Spindel und Ventilkegel festziehen mit:

- 51 mm (2”) bis 76,1 mm (3”) mit
Drehmoment = 33 Nm

- 25 mm (1”) mit Drehmoment = 17 Nm

@ Es wird dringend empfohlen, vor der Montage
der Membran etwas Wasser zu verwenden,
um den runden Rand des Oberteils zu
~Schmieren®.

Dadurch wird die korrekte Montage der
Membran deutlich vereinfacht.

200007885-1-DE
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@

Oberteil an der Spindel montieren und die
Membran anbringen.

Nur mit den Fingern driicken, um Kratzer an
der Membran zu vermeiden. Beachten, dass
die Membran korrekt am ,runden Rand® des
Oberteils angebracht wird.

N

Sicherstellen, dass die Membran sicher A\
am Oberteil angebracht ist, bevor die
komplette Membran/der Schaft in das

Ventilgehduse eingesetzt wird.

Leckage-Armatur im Oberteil montieren.
Sicherstellen, dass sich der Schaft des
Stellantriebs in der unteren Position befindet.
Montieren Sie die zusammengebaute
sventilkegeleinheit* am Schaft des
Stellantriebs.
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Wartung 6 m

@ Ventilkegel und Stellantrieb festziehen mit:

- 51 mm (2”) bis 76,1 mm (3”) mit |
Drehmoment = 33 Nm =) =

- 25 mm (1”) mit Drehmoment = 17 Nm

— 2321-0131

Vor der Montage von Oberteil/Membran in
das Ventilgehause etwas Fett (Paraliq GTE
703) auf die Dichtflache auftragen. Dadurch
wird die Reibung reduziert, wenn die
Membran in das Ventilgehduse gedruckt wird.

Stellen Sie sicher, dass sich die
Antriebsstange in der unteren Position
befindet, da sich die Membran so am
einfachsten in das Ventilgehause einbauen
Iasst.

Montieren Sie den Stellantrieb vom Typ ,NC*
ohne Luftdruck.

Montieren Sie den Stellantrieb vom Typ ,NO*
mit Luftdruck.

2321-0132
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@ Sicherstellen, dass sich der Schaft des

Stellantriebs weiterhin in der unteren Position
befindet.

Dann kraftig oben auf den Stellantrieb
driicken, um das Oberteil/die Membran in das
Ventilgehause einzusetzen.

Es entsteht eine ,,groBe” Spaltéffnung,
aber die Membran ist in das Ventilgehduse
eingesetzt.

* = Groler Spalt

Jetzt den Schaft des Stellantriebs in die
obere Position bringen und FEST oben auf
den Stellantrieb driicken, um den Spalt zu
reduzieren, und zwar auf ca. 1 mm.

Klemmverbindung montieren (sicherstellen,
dass sie richtig sitzt).

Mit einem 10-mm-Spannschlissel festziehen.
Drehmoment = 10-12 Nm.
Gewinde mit Molykote fetten.

Einen Schlauch in die Armatur im
Dichtungselement einsetzen (Bohrung zur
Leckageerkennung).
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Wartung 6 m

6.6 Montage des Umschaltventils
|

N
B |
c—®
D—,

A

A = Spindel
B = Oberteil
C = Scheibe
D = Membran
E = Klemmverbindung
F = Oberes Ventilgehduse
E —@ G = Sitz
H = Umschaltventilkegel
J = Unteres Ventilgehause
F

@

@ Es wird empfohlen, vor der Montage der
Membran etwas Wasser zu verwenden, um
den runden Rand des Oberteils zu
~schmieren®. Dadurch wird die korrekte
Montage der Membran deutlich vereinfacht.

—
_—
2205-0018

2321-0128
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@ Die Scheibe so im Oberteil montieren, dass
die flache Seite der Scheibe in Richtung der
Buchse des Oberteils zeigt. Es ist wichtig,
dass die abgerundete Seite der Scheibe in
Richtung Membran zeigt.

2321-0114

@ Membran am Oberteil anbringen. Nur mit den
Fingern driicken, damit keine Kratzer auf der
Membran entstehen, da dies zu einer
Leckage fiihren kénnte.

Beachten, dass die Membran korrekt am
,funden Rand“ des Oberteils angebracht wird.

2321-0135
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@ Es wird dringend empfohlen, etwas Fett
(Paralig GTE 703) an den Randern des
oberen Ventilgehduses aufzutragen, um
sicherzustellen, dass die Membran richtig
eingesetzt wird. Die Dichtflache muss sauber
sein, um Leckage zu verhindern.

2321-0136

@ Oberteil und Membran (mit der Scheibe
darin) im oberen Ventilgehduse montieren.

2321-0137
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@ Daran denken, das Ventilgehause mit dem
@2-Loch nach oben zu positionieren. Fest auf
das Oberteil driicken, um es in das obere
Ventilgehause einzusetzen.

@ Sitz auf dem Ventilkegel platzieren. Daran
denken, im Sitz und im Ventilkegel neue O-
Ringe einzusetzen.

2321-0139
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Eine kleine Menge ,Loctite 243" auf den
Ventilsitz auftragen.

Achten Sie darauf, dass kein Tropfen
aulerhalb der Gewindebohrung verschittet
wird, da dies die Scheibe und den Stopfen
miteinander verkleben kann, wodurch sich bei
der nachsten Geratewartung der Ausbau des
Ventils erschwert.

2321-0140

@ Oberes Ventilgehduse am Ventilkegel/-sitz
montieren.

2321-0141
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Spindel und Ventilkegel zusammenbauen.

Darauf achten, dass die Scheibe korrekt auf
dem Ventilkegel sitzen bleibt, wahrend
Spindel und Ventilkegel
zusammengeschraubt werden. Daran
denken, die Leckage-Armatur im Oberteil zu
montieren!

@ Spindel und Ventilkegel festziehen. 17er-

Schraubenschliissel verwenden.

Am einfachsten ist die Verwendung eines
Schraubstocks.

Festziehen von Ventilgrofie 51 mm (2") bis
76,1 mm (3") mit einem Drehmoment =
33 Nm

Festziehen von VentilgréRe 25 mm (1") mit
einem Drehmoment = 17 Nm
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@ Sicherstellen, dass sich der Schaft des
Stellantriebs in der unteren Position befindet.

Ventilgehause/-kegel zusammen mit dem
Stellantrieb festziehen.

Wenn es sich um eine NO-Version handelt,
den Stellantrieb so aktivieren, dass sich der
Schaft des Stellantriebs nach unten bewegt;
dadurch wird die richtige Montage
gewabhrleistet.

Schnittverletzungen an ,Oberteil* und
»oberem Ventilgehause“ maglich.

2321-0143

@ Schaft des Stellantriebs und Ventilkegel
festziehen. 17er-Schraubenschliissel
verwenden.

Festziehen von VentilgroRe 51 mm (2") bis
76,1 mm (3") mit einem Drehmoment =
33 Nm.

Festziehen von VentilgroRe 25 mm (1") mit
einem Drehmoment = 17 Nm.
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Oberes Ventilgehause und Stellantrieb ggf.
ausrichten. Dazu wird das Ventilgehduse nur
im Uhrzeigersinn gedreht (nur das
Ventilgehause kann sich drehen, da die
Membran gesperrt ist).

2321-0144

@ Sicherstellen, dass sich der Schaft des
Stellantriebs in der oberen Position befindet.

Schnittverletzungen an ,Oberteil* und
»Sitzring”“ moglich.

2321-0145
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RICHTIGE Montage und Demontage, um
die Zerstorung (Dehnung) der Membran zu
vermeiden

WICHTIG!

Der mechanische Anschlag befindet sich im
unteren Gehause.

Um eine Uberdehnung der Membran zu
vermeiden, darf die Klemmverbindung am
unteren Gehause nicht von der
Klemmverbindung am oberen Gehause
geldst werden.

A = Membran
B = Mechanischer Anschlag

Empfohlene Ersatzteile: Service-
Ersatzteilsatze

a) Setzen Sie den Ventilkegel in der oberen
Position ein und I16sen Sie die obere
Klemmverbindung..

A = Obere Klemmverbindung
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b) FALSCHE Montage und Demontage
des aseptischen,
vermischungssicheren
Umschaltventils

A = Obere Klemme noch montiert, was
falsch ist

B = Untere Klemmverbindung demontiert

C = Der Ventilkegel tUberdehnt die
Membran, wahrend er sich um 10 mm
nach unten bewegt.

Untere Klemmverbindung abmontiert

2321-0100

Unteres Ventilgehduse montieren, aber nicht
vergessen, es am oberen Ventilgehause
auszurichten, bevor die untere
Klemmverbindung festgezogen wird. Dann
die UNTERE Klemmverbindung mit einem
Drehmoment von M = 10-12 Nm festziehen.

WICHTIG:

Immer daran denken, die UNTERE
Klemmverbindung zuerst und die obere
Klemmverbindung zuletzt anzubringen, um so
eine Beschadigung der Membran zu
verhindern (siehe auch 16 auf Seite 77).

2321-0146
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Dann die obere Klemmverbindung anbringen

und festziehen: Drehmoment = 10-12 Nm.

WICHTIG!

Bitte daran denken, die untere
Klemmverbindung ERST DANN zu
demontieren, wenn der Ventilkegel in der
oberen Position bleibt, da die Membran sonst
zerstort wird, wenn sich der Ventilkegel nach
unten bewegt (siehe auch 16 auf Seite 77).

Wenn das obere Ventilgehause gedreht
werden muss, IMMER daran denken, mit der
Demontage der oberen Klemmverbindung zu
beginnen.

WICHTIG!

Bitte daran denken, die untere
Klemmverbindung ERST DANN zu
demontieren, wenn der Ventilkegel in der
oberen Position bleibt, da die Membran sonst
zerstort wird, wenn sich der Ventilkegel nach
unten bewegt. (Siehe auch Schritt 16 auf
Seite 77).

200007885-1-DE
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6.7 Zerlegen eines voll-wartungsfahigen Stellantriebs

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung
versehen ist.

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der gespannten Feder Gefahr ausgeht!

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da von der gespannten Feder Gefahr ausgeht!

( /\ WARNING

)

REFER TO SERVICE BULLETIN

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN

@ Vor der Demontage priifen, dass der
Stellantrieb nicht mit einer Warnung
gekennzeichnet wurde.

1.
2.

Zylinder drehen.

Sicherungsdraht entfernen und Zylinder
abziehen.

Obere und untere Buchsen entfernen.

Kolben samt O-Ringen und Federpaket
abnehmen.

-

2404-0121

Zylinder mit Wartungswerkzeug drehen

80

200007885-1-DE




Wartung 6 m

6.8 Montieren eines voll-wartungsfahigen Stellantriebs

@ 1. Umgekehrte Reihenfolge wie bei Zerlegen
eines voll-wartungsféhigen Stellantriebs
auf Seite 80.

2. O-Ringe (3, 7, 11) vor dem Einsetzen mit
Molykote Longterm 2 plus schmieren.

3. Buchsen mit Drehmoment = 10 Nm
festziehen und darauf achten, sie nicht zu
fest anzuziehen.

200007885-1-DE
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6.9 Anderung der pneumatischen Bewegung an einem voll-wartungsfahigen
Stellantrieb (NC/NO)

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung
versehen ist.

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der gespannten Feder Gefahr ausgeht!

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da von der gespannten Feder Gefahr ausgeht!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

@ Zylinder drehen.

@ Sicherungsdraht entfernen und Zylinder abziehen.

@ Kolben und Federbaugruppe umdrehen.

@ Adapter, Druckluftarmatur und Ventilkegel am gegentiberliegenden Ende montieren.

@ In umgekehrter Reihenfolge (3 bis 1) wieder zusammenbauen.

A = Pneumatische Bewegung - aufwarts (NC)

B = Pneumatische Bewegung - abwarts (NO)
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7 Technische Daten

Die technischen Daten sind bei Einbau, Betrieb und Wartung unbedingt zu

beachten.

Das zustandige Personal muss Uber die technischen Daten informiert sein.

7.1 Technische Daten

Temperatur

Temperaturbereich:

-10 °C bis +140 °C (EPDM) / 14 °F bis +284 °F
(EPDM)

Max. Sterilisationstemperatur (<1 min):

150 °C/380 kPa (3,8 bar) / 302 °F/380 kPa (55 psi)

Druck
Druckbereich: 0-800 kPa (0-8 bar) / 0-116 psi (0-8 bar)
Luftdruck: 500-700 kPa (5-7 bar) / 72,5-101,5 psi (5-7 bar)

Druckbereich, Hilfsluft:

0-300 kPa ( 0-3 bar) / 0-43 psi (0-3 bar)

@ LIS G Hinweis! Vakuum wird fir aseptische Anwendungen nicht empfohlen.

7.2 Physikalische Daten

Materialien

Produktbertihrte Edelstahlteile:

1.4404 (316L)

Sonstige Stahlteile:

1.4301 (304)

Oberflachengiite

Oberflachengute, aullen:

Halbblank (gestrahlt)

Oberflachengute, innen:

Blank (poliert), Ra < 0,8 ym (32 pin)

Dichtungen

Produktberihrte Dichtungen: EPDM
Optionale produktberiihrte Dichtungen: HNBR, FPM
Sonstige Dichtungen: NBR

Membran: PTFE (produktberiihrte Seite) / EPDM
Option

Temperaturfihler (PT100): mit oder ohne Geber

Dampfventil Hygienisch oder aseptisch

GroRen

Hauptventil ISO:

51 mm; 63,5 mm; 76,1 mm (2", 2,5", 3")

Gewicht
Grolie 51 mm (2") 63,5 mm (2,5") 76,1 mm (3")
Hoéchstgewicht (je nach Ventilkonfigurati- 29 kg (64 Ib) 30 kg (66 Ib) 46 kg (99 Ib)

on)

200007885-1-DE
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m 7 Technische Daten

7.3 Gerausche

In einem Abstand von einem Meter/3 Fuld vom Auspuff und 1,6
Meter/5 Full Gber dem Auspuff betragt der Gerauschpegel eines
Ventilstellglieds ohne Schalldampfer etwa 77 dB(A) und mit
Schalldampfer etwa 72 dB(A) — gemessen bei Luftdruck von 7
bar.
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8 Ersatzteile

Fir jedes gelieferte Produkt von Alfa Laval ist eine Ersatzteilliste erhaltlich.

Diese Ersatzteilliste erhalt ein Sortiment der haufigsten Verschleilteile fir die Maschinen. Sollte eine
bendtigte Komponente nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bezlglich der Verfligbarkeit bitte an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung.

Sie finden lhren Ersatzteilkatalog unter https:/hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden. Die Garantie fur Alfa Laval-Produkte hangt von
der Verwendung von Original-Ersatzteilen von Alfa Laval ab.

8.1 Bestellung von Ersatzteilen

Geben Sie beim Bestellen von Ersatzteilen bitte immer die folgenden Informationen an:

1. Seriennummer (falls vorhanden)

2. Artikelnummer/Ersatzteilnummer (falls vorhanden).

3. Kapazitat oder andere relevante Identifikation

8.2 Alfa Laval Service
Alfa Laval ist in allen groRen :Landern der Welt vertreten.

Zdgern Sie nicht, sich bei Fragen, Problemen oder bei Bedarf an Ersatzteilen fur Alfa Laval Gerate an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung zu wenden.
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m 8 Ersatzteile

8.3 Garantie — Definition

/\ WARNUNG

Die Angaben hinsichtlich der bestimmungsgemafRen Verwendung sind absolute Angaben. Das gelieferte
Alfa Laval Produkt darf nur in Ubereinstimmung mit den technischen Daten fiir die bestimmungsgemaRe
Verwendung genutzt werden.

Eine abweichende Verwendung, die nicht mit Alfa Laval Kolding A/S vereinbart wurde, schlief3t jegliche
Haftung und Garantie aus.

Ohne ausdruckliche Genehmigung von Alfa Laval Kolding A/S ist es nicht gestattet, das gelieferte Alfa
Laval Produkt zu modifizieren oder zu verandern.

Haftung und Gewahrleistung sind ausgeschlossen:

Wenn Empfehlungen oder Anweisungen in den Bedienungsanweisungen ignoriert werden.
Bei falscher Bedienung oder unzureichender Wartung des gelieferten Alfa Laval Produkts

Bei Veranderungen der Funktion des gelieferten Alfa Laval Produkts ohne vorherige schriftliche
Zustimmung durch Alfa Laval Kolding A/S.

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt durch nicht autorisierte Personen verandert wird

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt ohne Beachtung der entsprechenden
Sicherheitsvorschriften verwendet wird (siehe Sicherheit auf Seite 7).

Wenn keine Schutzausristung verwendet wird und der Prozess von Behalter/Hilfsausristung nicht
zu einem Stillstand gebracht wird.

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt und die Zubehorteile nicht richtig gewartet werden
(Ausfihrung in Intervallen und einschliel3lich Montage der beschriebenen Austauschteile).

Beim Austausch von Teilen dirfen nur Original-Ersatzteile vom Hersteller verwendet werden.
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9 Teileliste und Explosionszeichnungen

9.1 Ventilubersicht

Stellantrieb, primare Ventile (kein Sitzhub)

Kegel, primare Ventile

Stellantrieb sekundare Ventile

23210038
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ﬁ 9 Teileliste und Explosionszeichnungen

9.2 Stellantriebe, primare Ventile (kein Sitzhub)
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Teileliste und Explosionszeichnungen 9 m

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
1 Stellantrieb 8 2 O-Ring
1 1 Zylinder 9 1 Stopfen, Entliftung
2 1 Kolben 10 1 Sicherungsdraht
3 1 O-Ring 11 1 O-Ring
5 1 Adapter 12 1-2  Luftarmatur
6 2 Buchse 13 1 Haltebugel
7 2 O-Ring 14 1 Federpaket
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m 9 Teileliste und Explosionszeichnungen
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Teileliste und Explosionszeichnungen 9 m

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
1 Stellantrieb 13 1 Haltebugel

1 1 Zylinder 14 1 Federpaket

2 1 Kolben 16 1 Stltzscheibe

3 2 O-Ring 52 1 Kolben

5 1 Adapter 53 1 Druckplatte

6 1 Buchse 54 1 Positionierungshilfe

7 2 O-Ring 55 1 Mutter

8 1 O-Ring 56 3 Distanzhalter

9 1 Stopfen, Entluft. 57 1 Verschlussring

9.1 1 Kegel 58 2 Flhrungsring

10 1 Sicherungsdraht 59 1 O-Ring

11 1 O-Ring 60 1 O-Ring

12 2-3  Luftarmatur
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ﬁ 9 Teileliste und Explosionszeichnungen

9.4 Stellantriebe, sekundare Ventile
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Teileliste und Explosionszeichnungen 9 m

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
1 Stellantrieb 8 2 O-Ring
1 1 Zylinder 9 1 Kegel
2 1 Kolben 10 1 Sicherungsdraht
3 1 O-Ring 11 1 O-Ring
5 1 Adapter 12 1-2  Luftarmatur
6 2 Buchse 13 1 Haltebilgel
7 2 O-Ring 14 1 Federpaket
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m 9 Teileliste und Explosionszeichnungen

9.5 Kegel, primare Ventile

2321-0079

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung

23 1 Kegel 29 1 Membran

231 1 Kegel 30 1 Teller fir Membran
23,2 1 Kegeldichtung 31 1 Obere Spindel
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Teileliste und Explosionszeichnungen 9 m

9.6 Kegel, sekundare Ventile

ﬁ'“_
Hygienestopfen - Absperrventil Hygienestopfen - Umschaltventil
27.2
23.1
23 — 271
23.2 4;) 27 —
27.2
Aseptische Stopfen - Absperrventil Aseptische Stopfen - Umschaltventil

30— @&
23— 29@ 21 72— O

231 4@ 27.1

23.2 *d) 27.2 4¢ >

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung

23 1 Stopfen, komplett 27,2 2 Kegeldichtung
23,1 1 Kegel 29 1 Membran

23,2 1 Kegeldichtung 30 1 Teller fir Membran
27 1 Stopfen, komplett 31 1 Obere Spindel
27,1 1 Kegel

200007885-1-DE 95



m 9 Teileliste und Explosionszeichnungen

9.7 Klemmen, Oberteile und Korper, primare Ventile

Vertikale Montage Horizontale Montage

117
Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
19 2 Clamp 24 2 Buchse
20 2 Oberteil 32 2 Luftarmatur
22 1 Ventilgehause 17 1) Temperaturfuhler + Geber (Zube-
hor)
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Teileliste und Explosionszeichnungen 9 m

9.8 Klemmen, Oberteile und Kdrper, sekundare Ventile

Aseptisch

2321-0049

A = Absperren, B = Umschalten

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
19 2/3  Clamp 25 2 Lippendichtung
20 2 Obertell 26 1 Ventilgehduse
21 1 O-Ring 28 1 Sitz

24 2 Buchse 32 2 Luftarmatur
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