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1 Konformitatserklarungen

1.1 EU Konformitatserklarung

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Pumpe

Bezeichnung

OptiLobe 12/13, OptiLobe 22/23, OptiLobe 32/33, OptiLobe 42/43, OptiLobe 52/53

Typ

E10.000-E1.000.000, AAX000000001-AAX999999999.

Seriennummer

mit den folgenden Richtlinien einschlieBlich Erganzungen ubereinstimmt:
« Richtlinie tber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG
+  RoHS-Richtlinie 2011/65/EU und deren Anderungsrichtlinien

Die Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner dieses Doku-
ments.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement Mikkel Nordkvist

Titel Name

Kolding, Danemark 2025-05-01 U

Ort Datum (JJJJ-MM-TT) Unterschrift

DoC Revison_01_052025 / Diese Konformitétserkldrung ersetzt die Konformitétserkldrung vom -- 2022-10-01

ce U
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m 1 Konformitatserklarungen

1.2 UK Konformitatserklarung

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Pumpe

Bezeichnung

OptiLobe 12/13, OptiLobe 22/23, OptiLobe 32/33, OptiLobe 42/43, OptiLobe 52/53

Typ

E10.000-E1.000.000, AAX000000001-AAX999999999.

Seriennummer

mit den folgenden Richtlinien einschliellich Ergdnzungen Ubereinstimmt:
*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

Unterzeichnet im Namen von: Alfa Laval Kolding A/S.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement Mikkel Nordkvist

Titel Name
ULl Dphlest
B i A INTAVL
Kolding, Danemark 2025-05-01 b Sl R
Ort Datum (JJJJ-MM-TT) Unterschrift

DoC Revison_ 02_052025

- I
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2 Sicherheit

Bitte zuerst lesen

Dieses Bedienungshandbuch richtet sich an Bediener und War-
tungstechniker, die mit dem gelieferten Alfa Laval Produkt arbei-
ten.

Betreiber miissen die Sicherheitshinweise sowie die Installati-
ons- und Betriebsanleitungen des gelieferten Alfa Laval Pro-
dukts lesen und verstehen, bevor sie Arbeiten an der Anlage
durchfiihren oder die Anlage in Betrieb nehmen!

Nichtbefolgen der Anweisungen kann zu schweren Unféllen fih-
ren.

In dieser Dokumentation wird die richtige Verwendung des gelie-
ferten Alfa Laval Produktes beschrieben. Alfa Laval Gbernimmt
keine Haftung fir Verletzungen oder Schaden, die durch die in-
korrekte Verwendung der Anlage hervorgerufen werden.

Dieses Bedienungshandbuch soll die Benutzer mit den notwendi-
gen Informationen fir die sichere Ausfiihrung der Aufgaben wah-
rend aller Phasen des Lebenszyklus der gelieferten Alfa Laval
Produkte vertraut machen.

Benutzer miissen stets zuerst den Abschnitt Sicherheit lesen.
Danach kann der Benutzer zum relevanten Abschnitt fiir die aus-
zufiihrende Ausgabe oder die gewlinschten Informationen wech-
seln.

Das Kapitel Technische Daten immer sorgfaltig lesen.

Dies ist das vollstandige Handbuch fiir das gelieferte Alfa Laval
Produkt.

Die Abbildungen und Spezifikationen in diesem Bedienungshandbuch gelten zum
Zeitpunkt der Drucklegung. Da wir jedoch um eine standige Verbesserung
bemiht sind, behalten wir uns das Recht vor, das Bedienungshandbuch ohne
Voranklndigung und ohne jegliche Verpflichtung zu andern.

Die englische Version des Bedienungshandbuchs ist das Originalhandbuch. Alfa
Laval haftet nicht fir Schaden infolge falscher Ubersetzungen. Daher gilt im
Zweifelsfall immer die englische Version.

200007892-1-DE




BT 2 Sicherheit

2.1 Sicherheitszeichen

Gebotszeichen

Allgemeines Gebotszeichen.

O@

Siehe Bedienungshandbuch.

Augenschutz tragen — Schutzbrille.

Handschutz tragen — Sicherheitshandschuhe.

Schutzausriustung tragen — Schutzhelm.

In lauter Umgebung Gehorschutz benutzen — Gehdrschutz.

Ce®e

Schutzausrustung tragen — Sicherheitsschuhe.

Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen.

Atzende Substanz.

Heilke Oberflache und Verbrennungsgefahr.

Schnittgefahr.

SN

Heben schwerer Gegenstande.

200007892-1-DE



Sicherheit 2 1=K

Wenn schwer, Transport mit Gabelstapler oder anderen Industrie-
fahrzeugen.

Strom.

>

Scharfes Teil.

Quetschen der Hande.

200007892-1-DE



B:TE 2 sicherheit

2.2 Sicherheitshinweise

Alle im Handbuch verwendeten Warnhinweise sind auf dieser Seite
zusammengefasst. Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um
Personenschaden und/oder Schaden an dem gelieferten Alfa Laval Produkt
zu vermeiden.

Allgemeines

Keine spannungsfiihrenden und beweglichen Teile berihren, die-
se kdnnen plétzlich starten.

Immer die Stromversorgung sicher trennen:

» Die Stromversorgungstrenneinrichtung muss (in der ausge-
schalteten Position) getrennt und verriegelt werden.

*  Wenn die Pumpe mit einem Netzteil verbunden werden kann,
ist es nicht ausreichend, den Stecker abzuziehen, sofern der
Bediener von allen Punkten aus, zu welchen er Zugang hat,
sicherstellen kann, dass der Stecker stets abgezogen ist.

Immer fiir den Einbau und die Wartung des Motors das Motor-
handbuch hinzuziehen.

Niemals die Rotoren wahrend Start/Stopp durch den Einlass/
Auslass berihren, weil schwerwiegende Verletzungsgefahren be-
stehen.

Transport und Heben

Allgemeines:

Die Einheit darf ausschlieBlich wie in diesem Handbuch be-
schrieben angehoben werden.

Wahrend des Transports muss immer die Originalverpackung
oder Gleichwertiges verwendet werden.

Immer geeignete Transportvorrichtungen verwenden, z.B. einen
Gabelstapler oder Palettenheber.

Immer sicherstellen, dass das Personal Giber Erfahrung mit He-
bevorgangen verfigt.
Es darf keine Leckage von Schmiermitteln auftreten.

Jegliche Flussigkeit muss vor dem Transport immer aus Pum-
penkopf und Zubehérteilen abgelassen werden.

Stellen Sie immer sicher, dass die Druckluft entspannt wurde.

Die Pumpe immer in aufrechter Position transportieren.

Immer die vorgesehenen Anhebepunkte benutzen. Immer sicher-
stellen, dass das Hebezeug fir das gelieferte Alfa Laval Produkt
geeignet ist.

Die Einheit muss wahrend des Transports immer sicher befestigt
sein.

Immer sicherstellen, dass der Hebepunkt in einer Linie mit dem
Masseschwerpunkt ist. Den Hebepunkt ggf. anpassen.

Immer dort, wo dies relevant ist, geeignetes Hebezeug fiir
schwere Teile verwenden. Gegebenenfalls Hebebalken verwen-
den.

Immer auf die Last achten und sich wahrend Hebevorgangen au-
Rerhalb ihrer Reichweite aufhalten.

200007892-1-DE



Sicherheit 2 BN

Einbau

PP

Wenn die lokalen Sicherheitsvorschriften die Inspektion und Zu-
lassung durch die zustandigen Behorden vor der Inbetriebnahme
der Anlage vorschreiben sollten, halten Sie bitte vor dem Einbau
der Gerate Ricksprache mit den zustandigen Behérden und ho-
len Sie die Genehmigung flir die angestrebte Konstruktion der
Anlage ein.

Immer sicherstellen, dass alle Leitungen (Produkt, Luft und Was-
ser) vor Einbau, Inspektion, Montage und Demontage drucklos
und leer sind.

Bei der Installation immer prifen, ob die Drehrichtung den Anfor-
derungen der Systemauslegung entspricht.

Die Pumpe nie mit abgenommener Frontabdeckung starten.

Betrieb

O
A\

Pumpe oder Rohrleitungen niemals berihren, wenn heif3e Flls-
sigkeiten verarbeitet werden oder der Sterilisationsvorgang lauft.

Die Pumpe niemals betreiben, wenn Saug- und Druckseite ver-
schlossen sind.

Die Pumpe darf nicht betrieben werden, wenn sie nicht vollstan-
dig montiert bzw. nur teilweise eingebaut ist.

Bei Leckage missen VorsorgemaBBnahmen getroffen werden,
weil es sonst zu gefahrlichen Situationen kommen kann.

Immer beim Umgang mit Lauge und Saure Vorsicht walten las-
sen.

Niemals die Pumpe fiir Produkte verwenden, die nicht im Alfa
Laval Pumpenauswahlprogramm aufgefihrt sind.

Immer die Anweisungen auf den Sicherheitsdatenblattern der
Lieferanten von Reinigungsmittel, Losungsmitteln, Olen usw. be-
folgen.

Das Alfa Laval Pumpenauswahlprogramm erhalten Sie bei lhrer
Alfa Laval Verkaufsgesellschaft vor Ort.

200007892-1-DE
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BTE 2 sicherheit

Wartung

Um den Betrieb des gelieferten Alfa Laval Produktes zu optimie-

ren und die Ausfallzeiten aufgrund von Reparaturarbeiten zu mi-

nimieren, sollte die Systemwartung folgende Punkte umfassen:

* Inspektion und Wartung des gelieferten Alfa Laval Produktes:
Die technische Dokumentation muss strikt befolgt werden

* Vorbeugende Wartung: Sichtpriifung des gelieferten Alfa La-
val Produktes, gefolgt von notwendigen Einstellungen und
dem geplanten regelmafligen Austausch von Verschlei3teilen.

* Reparaturen: aufRerplanmafiger Ausfall eines Bauteils, der
haufig zum Stillstand des Systems flhrt. Beschadigte Bauteile
sind zu ersetzen oder zu reparieren.

» Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval vorhalten: Alfa
Laval empfiehlt Originalersatzteile vorzuhalten, um die vorbeu-
gende Wartung zu erleichtern und die Ausfallzeit des Systems
bei ungeplanten Ausfallen zu reduzieren.

Die Pumpe darf nur in abgekihltem Zustand gewartet werden.

Die Pumpe darf nur in drucklosem Zustand gewartet werden.

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden.

Immer gemaf den vom Hersteller des Motors/Getriebemotors

empfohlenen Verfahren und Zeitplanen und mit den empfohlenen

Schmiermitteln schmieren.

Immer sicherstellen, dass alle Entliftungsstopfen, falls vorhan-

den, sauber und frei von Verstopfungen sind.

Aufbewahrung

Alfa Laval empfiehit:

» Das gelieferte Alfa Laval Produkt in der Originalverpackung
aufbewahren

» Die Anschlussoéffnung(en) muss (missen) gegen Eindringen
geschitzt sein

» Blanker Stahl (kein rostfreier Stahl) muss leicht gedlt/eingefet-
tet werden

* An einem sauberen, trockenen Ort ohne direkte Einstrahlung
von Sonnen- oder UV-Licht aufbewahren

» Temperaturbereich -5 °C bis 40 °C (23 °F — 104 °F)

» Relative Feuchtigkeit unter 60 %

» Keine Exposition gegenulber atzenden Substanzen (ein-
schlieRlich in der Luft enthaltenen)

Larm

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die Pumpen und/
oder die Antriebe und/oder die Systeme, in denen sie integriert
sind, Schallpegel von tGber 80 dB[A] erzeugen. Wenn erforderlich,
mussen entsprechende SchallschutzmalRnahmen ergriffen wer-
den.

200007892-1-DE



Sicherheit 2 BN

Gefahren

Verbrennungsgefahr

» Schmiermittel, Maschinenteile und verschiedene Maschinen-
oberflachen kénnen heild sein und Brandverletzungen verursa-
chen. Schutzhandschuhe tragen.

Korrosionsgefahr

+ Behandeln Sie Reinigungsflissigkeiten, Laugen und Sauren
immer mit grof3er Vorsicht und gemaR den separaten Anwei-
sungen fir diese Flissigkeiten.

» Werden Reinigungschemikalien und Schmierstoffe verwendet,
mussen die allgemeinen Anweisungen und Herstellerempfeh-
lungen beziglich BelUftung, Schutz von Mitarbeitern etc. be-
achtet werden.

Sicherheitsiiberpriifung

Alle Schutzeinrichtungen (Schild, Schutz, Abdeckung oder ande-
re) des gelieferten Alfa Laval Produkts missen mindestens alle
12 Monate einer Sichtprifung unterzogen werden. Eine verloren
gegangene oder beschadigte Schutzeinrichtung muss insbeson-
dere dann ersetzt werden, wenn dies zu einer Verschlechterung
der Sicherheitsleistungen fihren kdnnte. Die Befestigungsvorrich-
tung der Schutzeinrichtung muss durch identische oder vergleich-
bare Befestigungen ersetzt werden.

Priifabnahmekriterien:

» Bewegliche Teile, die urspriinglich durch eine Schutzvorrich-
tung verdeckt waren, kénnen nicht erreicht werden.

+ Die Schutzeinrichtung muss sicher montiert sein.

» Schrauben von Schutzeinrichtungen missen sicher angezo-
gen sein.

Vorgehensweise im Fall der Nichtabnahme:
+ Die Schutzeinrichtung instandsetzen und/oder ersetzen.

200007892-1-DE



BT 2 Sicherheit

2.3 Warnzeichen im Text

Die Sicherheitshinweise in diesem Bedienungshandbuch sind genau zu
beachten.

Nachstehend werden vier Ebenen von Warnhinweisen flr Situationen
verwendet, bei denen Verletzungsgefahr oder die Gefahr von Sachschaden
am Alfa Laval Produkt besteht.

Weist auf eine akut lebensgefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ WARNUNG

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ VORSICHT

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu leichten oder mittelschweren Schaden am Alfa Laval Produkt
fuhren kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart
werden.

14 200007892-1-DE



Sicherheit 2 BN

2.4 Anforderungen an das Personal

Bediener

Die Bediener mussen das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.

Wartungspersonal

Das Wartungspersonal muss das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.

Das Wartungspersonal und/oder die Techniker miissen Gber Kompetenzen in
dem entsprechenden Bereich verfligen, so dass die Wartungsarbeiten sicher
ausgefuhrt werden.

Praktikanten/Auszubildende

Praktikanten/Auszubildende kdnnen Arbeiten unter der Aufsicht eines
erfahrenen Mitarbeiters ausfiuhren.

Generelle Offentlichkeit

Der allgemeinen Offentlichkeit darf der Zugang zu dem gelieferten Alfa Laval
Produkt nicht gewahrt werden.

In einigen Fallen kann die Beschaftigung von Spezialisten (z. B. Elektriker,
Schweiler) erforderlich sein. In einigen Fallen missen diese Spezialisten
aufgrund ortlicher Bestimmungen bereits Uber Erfahrung mit &hnlichen
Arbeiten verfugen.

200007892-1-DE



B:TE 2 Ssicherheit

2.5 Recyclinginformationen

Auspacken

Das Verpackungsmaterial besteht ggf. aus Holz, Kunststoff, Kartons und in
einigen Fallen auch aus Metallbandern.

* Holz und Karton kédnnen wiederverwendet, recycelt oder zur
“ Energierlickgewinnung genutzt werden.

Kunststoffe sollten recycelt oder in einer zugelassenen Mull-

’. " verbrennungsanlage entsorgt werden.

» Metallbander sollten recycelt werden.

Wartung

Bei Wartungsarbeiten sollten Ol (falls gebraucht) und Verschleilteile des
gelieferten Alfa Laval Produktes erneuert werden.

« Ol und alle VerschleiRteile, die nicht aus Metall sind, miissen gemaR den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

*  Gummi und Kunststoff ist in einer daflir zugelassenen
Mullverbrennungsanlage zu entsorgen. Andernfalls ist die Entsorgung
gemal den lokal geltenden Vorschriften durchzuflihren.

» Lager und andere Metallteile sind bei einer lizenzierten Stelle flr
Materialrecycling zu entsorgen.

» Dichtungsringe und Reibungsbelage sind in einer zugelassenen
Miilldeponie zu entsorgen. Ortliche Vorschriften priifen.

» Alle Metallteile sollten recycelt werden.

» Gebrauchte oder defekte Elektronikteile sollten bei einer lizenzierten Stelle
fur Wertstoffrecycling entsorgt werden.

Verschrottung

Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausrustung gemaf den ortlich
geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht nur die Ausrustung selbst,
sondern auch gefahrliche Restmengen der Prozessflussigkeit sind korrekt zu
entsorgen. Im Zweifel oder wenn keine entsprechenden lokalen
Bestimmungen vorliegen, wenden Sie sich bitte an lhre Alfa Laval
Verkaufsgesellschaft vor Ort.

So kdonnen Sie sich mit Alfa Laval in Verbindung setzen:

Kontaktpersonen und -adressen weltweit werden auf unserer Website
gepflegt.

Uber unsere Internetseite www.alfalaval.com erhalten Sie direkten Zugang zu
diesen Informationen.

16 200007892-1-DE
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3 Einfuhrung

Die Alfa Laval OptiLobe Drehkolbenpumpe ist eine kosteneffiziente Alternative
fur allgemeine Anwendungen, die eine schonende Produktbehandlung und
einfache Wartungsfreundlichkeit erfordern. Diese hygienische positive
Verdrangerpumpe ist vielseitig, zuverlassig und energieeffizient und erhdht
sowohl die Prozessflexibilitat als auch die Betriebssicherheit.

Die Pumpe ist nach strengsten Hygienedesign-Standards und mit geprtfter,
effektiver Cleaning-in-Place ausgestattet.

3.1 Allgemeine Beschreibung

Alfa Laval Pumpen der Baureihe OptiLobe sind konventionelle Drehkolben-
Verdrangerpumpen. Die Verdrangung des Mediums wird durch berihrungslos
arbeitende, gegeneinander rotierende dreifligelige Rotoren erreicht, die in
einer vollstandig entleerenden Pumpenkammer arbeiten.

OptiLobe-Pumpen haben ein Universalgetriebegehduse, das es erlaubt, die
Pumpen durch einfaches Andern der FuRposition mit den Zulauf- und
Auslaufanschlissen entweder in horizontaler oder in vertikaler Ausrichtung zu
montieren.

Die Pumpen sind fir hoch- bis niedrigviskose Medien einsetzbar und eignen
sich mit ihren charakteristischen, schonenden Pumpbewegungen bei geringer
Scherbeanspruchung ideal fir die Brauerei-, Molkerei- und
Lebensmittelindustrie; die Pumpen kénnen im Einbauzustand (CIP) gereinigt
werden.

Getriebe
Anschlisse
Rotorgehdusedeckel
Rotorgehause

Antriebsaggregat

o gk~ 0N

Kupplungsschutz (umschlie3t die Kupplung voll-
standig)

3200-0005

Die Zeichnung zeigt nur die montierte Einheit

Leistungsbedingungen fur die Pumpe

Die Pumpe darf nur im spezifizierten Leistungsbereich eingesetzt werden.
Betriebsdruck, Drehzahl und Temperaturgrenzen wurden zum Zeitpunkt der
Auftragserteilung gewahlt und DURFEN NICHT uberschritten werden. Diese
technischen Daten sind in der Original-Auftragsdokumentation enthalten und
kénnen, falls sie beim Kunden nicht verfiigbar sind, beim Lieferanten unter
Angabe von Pumpentyp und Seriennummer erfragt werden.

200007892-1-DE 17




Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen.



4 Einbau

4.1 Auspacken, Transport und Lagerung

Bei Auswahl und Einsatz eines Hebezeugs Pumpengewicht beachten (siehe
Gewicht auf Seite 57).

In der Zeichnung ist dargestellt, wie die Pumpe anzuheben ist. Hebezeug mit
ausreichender Leistung wahlen und festgelegte Leistungsgrenzen nicht
Uberschreiten.

Pumpe mit Antriebsaggregat Pumpe mit freiem Wellenende

TE TE

[ | [ I

] TD 246-041 ] TD 246-042

TD 246-043

Bei Empfang der Pumpe ist wie folgt zu verfahren:

Lieferschein mit der gelieferten Ware vergleichen.

Wurde die Pumpe mit Motor geliefert, ist festzustellen, ob auch die Motor-Bedienungsanleitung vorhanden
ist.

Verpackung auf Transportschaden untersuchen.

Verpackungsmaterial vorsichtig von der Pumpe entfernen.

Pumpe auf sichtbare Transportschaden tberprifen.

Am Einlass und Auslass der Pumpe evtl. vorhandene Verpackungsreste entfernen.
Darauf achten, dass beigefligte Handblcher nicht mit der Verpackung entsorgt werden.
Jegliche Beschadigungen sofort dem Spediteur melden.

Wenn die Pumpe nicht sofort nach Lieferung und Uberpriifung installiert wird, muss sie wieder ver-
packt und an einem geeigneten Ort gelagert werden. Dabei ist Folgendes zu beachten:

An den Anschliissen befindliche Kunststoffabdeckungen oder Dichtungen dirfen nicht entfernt werden.
Pumpen, die mit korrosionssicherer Verpackung geliefert wurden, missen wieder darin verpackt werden.

Die Pumpe sollte an einem sauberen, trockenen und vibrationsfreien Ort gelagert werden. Muss die Pumpe
oder das Aggregat an einem feuchten, staubigen Ort gelagert werden, ist zusatzlich eine feuchtigkeitsabs-
toRende Abdeckung als Schutz vorzusehen.

Muss die Pumpe oder das Aggregat an einem feuchten, staubigen Ort gelagert werden, ist zusatzlich eine
feuchtigkeitsabstollende Abdeckung als Schutz vorzusehen.

Keinen korrosiven Substanzen aussetzen einschliellich der in der Luft enthaltenen
Pumpe/Pumpenaggregat wochentlich einmal von Hand durchdrehen, um Lagerschaden vorzubeugen.
Die obigen Punkte missen auch bei jeglicher Zusatzausriistung beachtet werden.
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4.2 Systemauslegung und Einbau

Zur Gewahrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut
werden. Bei der Auslegung des Pumpensystems miissen folgende Punkte
bericksichtigt werden:

4.2.1 Systemauslegung

« Sicherstellen, dass der NPSH-Bedarf (Net Positive Entleerungsleitung

Suction Head) des Systems tiber dem von der
Pumpe bendtigten NPSH liegt. Nur so kann ein ru-
higer Pumpenlauf gewahrleistet und Kavitation ver-

hindert werden. ‘ ‘ H

+ Gemeinsame Saugleitungen bei zwei parallelge-

schalteten Pumpen sind zu vermeiden, da hier- A
durch Vibrationen oder Kavitation verursacht wer- =/
den kdnnen.
+ Die Pumpe ist gegen Blockieren durch harte Fest- Draufsicht D 243-008 Saugleitung

stoffteile, z. B. Muttern, Schrauben etc. zu schut-
zen. Die Pumpe ist auflerdem durch Einbau von
Uberstromventilen, Druckschaltern oder Motor-
schutzschaltern gegen versehentliche Betatigung
bei geschlossenem Ventil zu sichern.

+ Uberwachungspunkte fiir saug- und férderseitigen
Druck fur Diagnosezwecke einbauen.

* Ventile sind einzubauen, falls zwei Pumpen mit ge-
meinsamen Forderleitungen betrieben werden.

» Soll die Wellenabdichtung gesplult werden oder
sind Medien flr die Heiz-/Kihlmantel erforderlich,
sind die entsprechenden Rohrleitungsverbindun-
gen am Aufstellungsort herzustellen.

* Es st ein Freiraum von mindestens 1 Meter fiir den
Zugang zur Pumpe fur Wartungszwecke vorzuse-
hen.

» Drehkolbenpumpen dirfen keinen plétzlichen Tem-
peraturschwankungen ausgesetzt werden; Tempe-
raturschocks kdnnen zum Blockieren der Pumpe
fuhren.

4.2.2 Rohrleitungen

Die Pumpe darf nicht zum Abstltzen der Leitungen verwendet werden. Alle
Zu- und Auslaufleitungen der Pumpeneinheit missen unabhangig
voneinander abgestitzt werden. Sonst kdnnen Pumpenkopf oder

Pumpenaggregat deformiert werden, was zu schweren permanenten Schaden

fahrt.

Gemeinsame Saugleitung

20
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4.2.3 FlieRrichtung

Die Durchflussrichtung wird durch die Drehrichtung der Antriebswelle
bestimmt. Durch Umkehrung der Drehrichtung wird auch die FlieRrichtung
umgekehrt.

Zulauf

e

Auslauf | -a—— Zulauf

/

-

3200-0007

Auslauf 32000006

Auslauf

ELES VA
& Zulauf ‘ —EAuslauf
7 j
] | ZAn

Zulauf 3200-0008

4.2.4 Pumpenschmierung
Die Pumpe ist bei der Lieferung werkseitig bereits mit Schmierfett gefillt.

Es wird empfohlen, das Schmiermittel nach jeweils 20.000 Betriebsstunden
der Pumpe zu erneuern. Eines der im Folgenden aufgelisteten Schmiermittel
ist zu verwenden:

« Mobilux EP004

+ Castrol Tribol GR 100-00 PD

+ BP Energrease PR-EP00

* Petro Canada Purity FG 00

+ Kluber Klibersynth UH1 14-1600
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4.2.5 Fundamente fur den Grundrahmen

Pumpen mit Antriebsaggregat werden normalerweise auf einer Grundplatte
geliefert. Unsere Standardgrundrahmen sind fiir die Aufnahme der
Befestigungsbolzen vorgebohrt. Um die Pumpe dauerhaft und mit der
notwendigen Steifigkeit zu befestigen, ist ein Fundament erforderlich, das in
der Lage ist, Vibrationen sowie Spannungen und Stol3krafte auf die Pumpe zu
absorbieren. Fur das Verankern des Grundrahmens im Fundament bieten sich
verschiedene Mdglichkeiten: das Einlassen der Befestigungsbolzen beim
GielRen des Fundaments (siehe unten) oder das Befestigen der Bolzen mit
Hilfe von Epoxidmortel. Alternativ eignen sich auch mechanische Halterungen.

o Abdichtung um den = Fundamentoberflache
FE Bolzenbolt mit FET bis Verankerungsboden
= Altpapier vor dem = eingelassen
= BetongieRen =
= g = T

I
f

Mantelrohr

1 D Minimum —

| 3D 5 —
1/2 D Minimum — \% Ose mit Schraubkopf
verschweildt

3201-0024 4D —

In der obigen Zeichnung werden zwei typische Methoden zur Befestigung der
Fundamentbolzen dargestellt. Das Mantelrohr erlaubt ein "leichtes" seitliches
Spiel der Bolzen nach dem Gielten des Fundaments. Durch Abdeckung mit
Stoff- oder Altpapierresten kann verhindert werden, dass wahrend des
FundamentgielRens Beton in das Mantelrohr gelangt. Vor Montage der Pumpe
muss der Beton in der Regel mindestens 14 Tage ausharten.

Grundplatte mit verstellbaren FiiRen

Die Pumpe kann mit einer optionalen Grundplatte mit hdhenverstellbaren
FuRen geliefert werden.

Bei Verwendung:

» Sicherstellen,, dass der Boden eben ist und das Gewicht der gesamten
Einheit tragen kann.

» Sicherstellen, dass die Pumpe gleichmaRig von allen vier Fii3en getragen
wird.
3A zugelassene KugelfuB-Grundplatte mit verstellbaren FiiBen

Fir 3A zugelassene, montierte Pumpen ist eine 3A-Grundplatte mit Kugelfufd
erforderlich, auf deren Unterseite ein zusatzlicher Dichtstoff angebracht ist.
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Von unten vollstandig abgedichtet

4.2.6 Ausrichten der Kupplung

Vor Einbau der Pumpe unbedingt sicherstellen, dass die Montageflache eben
ist, um eine Verwindung der Grundplatte zu verhindern. Verwindungen kdnnen
zu einem Versatz zwischen Pumpe/Motorwelle flihren und dadurch Pumpe
bzw. Motor beschadigen.

Nachdem die Grundplatte befestigt wurde, muss die Fluchtung von Pumpen-
und Motorwelle an der Kupplung Uberprift und gegebenenfalls korrigiert
werden. Winkel- und Parallelversatz der Kupplungen missen dabei innerhalb
der unten angegebenen festgelegten Maximalwerte liegen.

Ein Wellenversatz aul3erhalb der angegebenen Toleranzen kann mit
Unterlegscheiben unter dem Motor oder dem Pumpenful} korrigiert werden; es
ist auch madglich, Pumpe oder Antrieb seitlich auf der Grundplatte zu
verschieben.

Alle zuvor gelésten Schrauben sind wieder mit dem angegebenen
Drehmoment anzuziehen.

Die folgenden Abmessungen und Toleranzen gelten nur fur ausgelieferte
Standardkupplungen.

Parallelversatz
An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen

KupplungsgroRe Abmessung A max.
70 0,3 mm
B T VTR, 90 0,3 mm
e 110 0,3mm
130 0,4 mm
”’””;’”’3 150 0,4 mm
180 0,4 mm
[ 230 0,5 mm
280 0,5 mm
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Winkelversatz
An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen

KupplungsgroRe

Abmessung B max.

70

10

90

10

110

10

130

10

TD 246-089

150

10

180

10

230

10

280

10

Montierte Lange

KupplungsgroRe

Abmessung L * 1,0 mm

70 25
L 90 30,5
—1 T 110 45
130 53
TR N e 150 60
180 73
J S S 230 85,5
280 105,5
Empfohlene Drehmomente fiir Schrauben
S:;”i"ded“rch“‘es' M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Drehmoment (Nm) 6 15 30 50 120 250 200

24
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4.3 Gesplilte Wellenabdichtungen und Checkliste Uberpriifungen vor
Inbetriebnahme der Pumpe

@ Gespllte Wellenabdichtungen werden zum
Kihlen oder Reinigen der Dichtflachen
eingesetzt.

Hierfiir ist es unerlasslich, dass:

- das Spiilsystem richtig angeschlossen
wird (siehe unten)

- eine geeignete Spulflissigkeit verwendet
und diese mit richtigem Druck und
korrektem Volumenstrom zugefuhrt wird
(siehe Technische Daten auf Seite 55).

- die Spulflissigkeit mit/vor dem Start der
Pumpe zugeschaltet und mit/nach dem
Abschalten der Pumpe abgeschaltet wird

@ AnschlieRen des Spllsystems.

Bei Verwendung eines Spiilsystems sind
folgende Komponenten unbedingt
vorzusehen:

- Regelventil und Manometer, um den
korrekten Spuldruck zu erzielen und zu
Uberwachen

- Absperrventil und Rickschlagventil, um
das Spulsystem abzuschalten und zu
verhindern, dass unerwilinschte
Substanzen in die falsche Richtung flieRen

- FlieRanzeige zur optischen Kontrolle der
FlieRrichtung der Spulflussigkeit

200007892-1-DE
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@ Mdglichkeiten der Anordnung von

Spullsystemen

Austritt Spiilflissigkeit <— Verbindungsleitung

Eintritt Spulflussigkeit —

Eintritt Spulfissigkeit \4

Parallel geschaltetes Spulsystem

@ Spulflussigkeit

Die Spilflissigkeit muss entsprechend des
zu férdernden Produkts und der
Betriebsbedingungen, also Druck und
Temperatur, gewahlt werden. Normalerweise
wird bei wasserldslichen Produkten Wasser
zum Kiuhlen oder Spilen verwendet. Bei
einfachwirkenden gesplilten
Gleitringdichtungen darf die Temperatur der
Spulflissigkeit niemals die
Maximaltemperatur der geférderten Medien
Ubersteigen. Bei Fragen hinsichtlich der Wahl
der geeigneten Spulflissigkeit wenden Sie
sich an den Hersteller der Pumpe.

26
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@ Spuldruck und Volumenstrom

Einfachwirkende Gleitringdichtung: max.
0,5 bar 7 psi max. Bei hdheren Dricken
kommt es an den Lippendichtungen zu
Leckagen.

Der Volumenstrom der Spdlflissigkeit muss
so bemessen sein, dass die fir die
Dichtungen maximal zulassige Temperatur
nicht Gberschritten wird. Der
Pumpenhersteller kann Ihnen weitere
Informationen zum empfohlenen
Volumenstrom der Spulflissigkeit geben.

Der mindestens erforderliche
Volumenstrom pro Wellenabdichtung
betragt 30 I/h.

@ Checkliste fur die Inbetriebnahme:

- Wourde das Leitungssystem gespult und
wurden alle Rickstande beseitigt?

- Sind alle Fremdkdrper aus Rohrleitungen
und Pumpe entfernt worden?

- Sind die Anschlisse von Pumpe und
Rohrleitungsverbindungen dicht?

- Wurde bei Pumpe und Antrieb der OI- bzw.
Fettstand Uberprift?

- Ist, falls vorhanden, das
Dichtungsspllsystem angeschlossen?

- Sind alle Sicherheitseinrichtungen
angebracht und funktionsfahig?

- Sind die Ein- und Austrittsventile getffnet?
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4.4 Erwarmen des Pumpenkopfs:

Fur die Pumpen der Baureihe OptiLobe besteht die Option, sie mit einer Heiz-/

Kihlvorrichtung auszustatten.

Diese dient vorwiegend dem Erwarmen des Pumpenkopfs, um die Viskositat
des gefoérderten Mediums aufrecht zu erhalten und mégliche Kristallisation

oder Verfestigung zu vermeiden.

Diese Vorrichtungen kénnen auch zur Kiihlung eingesetzt werden.

Die Heizung ist mit einer optionalen Frontabdeckung erhaltlich.

g%\@/p

Samtliche Spulanschlisse sind als Innengewinde ausgefihrt

P

‘ l 3200-0012

Verbindungsleitung

Modell Gewindespezifikation
OptiLobe 12/13 Rp "
OptiLobe 22/23 Rp %"
OptiLobe 32/33 Rp %"
OptiLobe 42/43 Rp V4"
OptiLobe 52/53 Rp V4"

Der Hochstdruck und die Hochsttemperatur des Heiz- bzw. Kihimediums

dirfen 3,5 bar/50 psi bzw. 150 °C/302 °F betragen.

OptiLobe 12/13/22/23/32/33:

Mantel zur Heizung/Kuhlung sollten etwa 30 Minuten vor dem Starten der
Pumpe eingeschaltet werden und nach Abschalten der Pumpe 30 Minuten

lang aktiviert bleiben.

OptiLobe 42/43/52/53:

28
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Mantel zur Heizung/Kihlung sollten etwa 45 Minuten vor dem Starten der
Pumpe eingeschaltet werden und nach Abschalten der Pumpe 45 Minuten
lang aktiviert bleiben.
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5 Wartung
5.1 Reinigung im Einbauzustand (CIP)

/\ WARNUNG

Niemals Pumpe oder Rohrleitungen berthren, denn sie werden sehr heil3!

Die Pumpe darf wahrend des CIP-Verfahrens keinen plétzlich eintretenden
Temperaturschwankungen ausgesetzt werden, da diese zu Temperaturschock
und zum Blockieren/zur Beschadigung der Pumpe fiihren kénnen.

Der Einbau einer geeigneten Bypassleitung wird empfohlen.

/\ WARNUNG

Nach der Reinigung immer reichlich mit sauberem Wasser nachspdulen.

Bei Verwendung von Laugen oder Sauren missen immer Gummihandschuhe
und Schutzbrille getragen werden.

Reinigungsmittel miissen immer unter Beachtung der geltenden Vorschriften und
Sicherheitsrichtlinien gelagert und entsorgt werden.

Der Einbau einer geeigneten Bypassleitung wird empfohlen.

Die Pumpe wurde fur den Cleaning-in-Place-Betrieb (CIP-Betrieb) mit 3A- und
EHEDG-Zertifizierung entwickelt. Aufgrund von Schwankungen bei den
gepumpten Produkten, dem Systemdesign, den Reinheitsanforderungen und
den verwendeten Chemikalien empfehlen wir jedoch, dass die Anwender
wahrend der Inbetriecbnahme geeignete CIP-Prozesse flir normale
Betriebsbedingungen und Produkte entwickeln und Uberprifen, ob diese die
erforderlichen Reinheitsgrade erflllen und eine MindestflieRgeschwindigkeit
von 1,5 m/s (4,92 ft/s) am Pumpenzulauf gewahrleisten.

Um eine optimale Entleerbarkeit des Rotorgehdauses zu gewahrleisten,
empfehlen wir, die Pumpe mit vertikalen Anschlissen (oben/unten) zu
spezifizieren.

Thermischer Schock

Wenn metallische Komponenten plétzlichen Temperaturschwankungen
ausgesetzt sind, kdnnen die unterschiedlichen Kontraktions- und
Expansionsraten, insbesondere bei sehr kleinen Abstanden, einen Kontakt
zwischen den rotierenden und statischen Teilen ermdéglichen, was zu
Oberflachenschaden und einem Festfressen der Pumpe fiihren kann.

Um das Risiko eines thermischen Schocks zu minimieren, wird empfohlen,
dass die Pumpe vor dem Betrieb mindestens 15 Minuten lang stillstehen und
sich stabilisieren sollte, wenn das gepumpte Medium und/oder das

200007892-1-DE
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Dichtungsspulmedium wahrend der Prozessschritte eine Differenztemperatur
von mehr als 50 °C (90 °F) aufweist.
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5.2 Wartungsplan

Es empfiehlt sich, Manometer an Saug- und Druckseite der Pumpe
einzubauen, um mdgliche Fehlfunktionen in der Pumpe/den Rohrleitungen
erkennen zu kdnnen.

Wartungsplan

Folgende Kontrollen sind einmal woéchentlich durchzufiihren:
« Uberpriifung der Dichtungen auf Leckage

« Uberpriifung der Lippendichtungen auf Leckage

« Uberpriifung des Pumpendrucks

Unter bestimmten Betriebsbedingungen ist die Pumpe sehr heil}; sie darf
deshalb wahrend des Betriebs nicht berthrt werden.

Nach dem Abschalten muss die Pumpe abkuhlen, bevor mit Wartungsarbeiten
begonnen werden darf.

Bei Verlust oder die Beschadigung von Schutzvorrichtungen oder
Abdeckungen, insbesondere wenn dies zu einer Beeintrachtigung der
Sicherheitsleistung fuhrt, missen diese sofort ersetzt werden. Die
Befestigungen von Schutzvorrichtungen oder Abdeckungen dirfen nur durch
Befestigungen desselben Typs und derselben Spezifikation ersetzt werden.

Empfohlene Ersatzteile

Die nachstehend aufgefiihrten Ersatzteile sollen immer auf Lager gehalten
werden.

Teilebezeichnung Anzahl

0O-Ring, Rotorgehausedeckel 1

O-Ring, Rotorabdichtung Wellenende

2
O-Ring, Rotorabdichtung an der Rotorbefestigungsmutter 2
Primardichtungen 2

O-Ring der Rotormutter, Dichtungs-Austauschintervall:

Es wird empfohlen, die O-Ringdichtung der Rotormutter alle 12 Monate
auszutauschen, um eine bakteriensichere Abdichtung sicherzustellen.
Uberpriifung der Rotormutter-Dichtung:

Die O-Ringdichtung der Rotormutter muss regelmaflig auf Verfarbungen,
Kerben oder Risse Uberpruft werden. Werden Beschadigungen festgestellt,
muss die O-Ringdichtung ausgetauscht werden. Die Uberprifung und das
Austauschen der Manschette erfolgt wie nachstehend beschrieben.

Austausch von Dichtungen

1. Rotorgehdausedeckel entfernen (siehe Ausbauen, Schritt1).

2. Rotormuttern I6sen und sicherstellen, dass die Komponenten vor der
Wartung trocken sind.

200007892-1-DE
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3.

7.

Eine Stiftlampe verwenden und damit die Blindgewindebohrung auf
Verschmutzungen untersuchen. Liegen Verschmutzungen vor, missen sie
wie im Folgenden beschrieben entfernt werden.

O-Ringdichtung der Rotormutter entfernen und entsorgen.
Neue O-Ringdichtung der Rotormutter einsetzen.

Die Rotormutter montieren und mit einem Drehmomentschlissel auf das
korrekte Drehmoment anziehen (siehe Erforderliches Werkzeug auf Seite
57).

Rotorgehausedeckel aufsetzen.

Reinigungsprozedur fiir verschmutzte Rotormutter-Gewindebohrungen

1.
2,

Rotormutter von der Welle abnehmen.

Die Mutter komplett in Flissigkeit des CIP-Tanks eintauchen und 5
Minuten lang eine 2%ige Natronlauge einwirken lassen.

Die Bohrung mit Innengewinde zwei Minuten lang ganzlich eingetaucht
kraftig mit einer hygienischen Borstenrohrbirste schrubben und die Birste
dabei komplett ein- und ausschieben.

Mutter 5 Minuten lang in saures Desinfektionsmittel legen. Dann die
Bohrung wieder mit der Rohrburste zwei Minuten lang bursten.

Gut mit sauberem Wasser absplilen und die Blindbohrung mit sauberer
Luft im Luftstrom trocknen.

Das Innere der Gewindebohrung mit einem Tupfer auf Sauberkeit testen.

Schlagt der Tupfertest fehl, missen die Schritte 2 bis 6 so oft wiederholt
werden, bis der Tupfertest bestanden wurde.

Schlagt der Tupfertest weiterhin fehl oder ist die Zeit knapp, muss eine neue
Rotormutter eingesetzt werden.

TD 246-051
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5.3 Zerlegen

I

Vor dem Zerlegen der Pumpe missen immer die SicherheitsmalRnahmen beachtet werden. Siehe Teileliste
und Explosionszeichnungen auf Seite 63.

@ Entfernen des Rotorgehdusedeckels:

Schrauben (10) des Gehausedeckels
entfernen und Deckel (12) abnehmen.

@ Ausbau der Rotoren.

a) Klotz aus Kunststoff oder Holz zwischen
die beiden Rotoren (17) schieben, um die
Drehbewegung zu blockieren.

b) Rotormuttern (22), O-Ringe der
Rotormuttern (20) und Rotoren
abnehmen.

¢) O-Ring (11) des Rotorgehdusedeckels
und Wellenzapfen-O-Ring (18)
abnehmen, wenn sie ersetzt werden
sollen.

Holz- oder Kunststoffklotz

@ Ausbau der

Produktdichtungskomponenten:

Siehe Ausbau und Einbau der
Primérdichtungen auf Seite 45 fir das
Entfernen der Dichtung.
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@ Abnehmen des Rotorgehauses:

a) Sicherungsschrauben (3) des
Rotorgehauses entfernen.

b) Rotorgehause (9) mit einem
Gummihammer leicht an beiden Seiten
abdricken.

c) Dabei darf das Rotorgehduse beim
Abnehmen nicht auf die Wellen fallen.

Abbau des Getriebegehdusemantels:

a) Eine Wanne unter den
Getriebegehdusemantel (5) schieben, um
das verbrauchte Getriebedl aufzufangen.

b) Die vier Gehauseschrauben (6) entfernen
und das Schmiermittel ablaufen lassen.

c) Getriebegehdusemantel vom
Lagergehause (1) trennen, das mit einem
O-Ring (21) abgedichtet ist. Zur
Erleichterung des Ausbaus kann ein
geeigneter Hebel an den vorhandenen
Schlitzen angesetzt werden.

d) O-Ring (21) des Gehausemantels
entfernen, wenn er erneuert werden
muss.

Ausbau der Lippendichtung des
Getriebegehausemantels:

Lippendichtung (7) aus dem Dichtungsflansch
ziehen. Lippendichtung vor dem
Wiederzusammenbau unbedingt erneuern.

TD 246-008
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@ Ausbau der Gleichlaufrader:

a)

b)

d)

Lagermuttern (30) mit einem kraftigen
Schlag auf einen Hakenschlissel 16sen.

Die Drehmomentsicherungsschrauben
(40) in mehreren Arbeitsschritten
entfernen (die Schrauben dirfen beim
ersten Arbeitsgang noch nicht komplett
geldst werden).

Die Schrauben in die Gewindebohrungen
der Flanschanordnung einfihren und
schrittweise Uber Kreuz festziehen, bis
der ruckwartige Kegel freigegeben wird.

Gleichlaufrader (36) von den Wellen (24
und 25) abziehen.

TD 246-009_1

Ausbau des Wellenpakets:

a)

b)

Lagermuttern (30) durch einen kraftigen
Schlag auf einen Hakenschlissel
entfernen (siehe auch Zeichnung in
Schritt 7).

Mit einem Kunststoffhammer leicht auf
das hintere Ende der Wellen klopfen, um
sie durch die Vorderseite des
Lagergehauses zu entfernen. Beim
Ausbau mussen beide Wellen abgestitzt
werden. Beim Ausbau der Welle werden
auch die Lippendichtung des
Lagergehauses (16) und das hintere
Lager (26) entfernt.

Lippendichtung von der Welle entfernen.
Lippendichtung vor dem
Wiederzusammenbau unbedingt
erneuern.

TD 246-011
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@ Ausbau der Lager:

a) Welle vertikal (mit dem Rotorteil nach
unten) in eine Presse einsetzen, wobei
das Presswerkzeug fest gegen den
Innenring des vorderen Lagers mit den
Walzkorpern drickt (siehe Zeichnung);
von oben Druck auf die Welle ausiben,
damit die Welle sich durch die Lager
schiebt.

TD 246-016

b) Vom Lagergehduse aus auf die dulderen
Lagerringe (vorn und hinten) klopfen und
die Ausgleichssegmente (27) entfernen.

Lager erneuern, wenn sie von den Wellen
genommen wurden.
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5.4 Montage

Die Wellenoberflachen dirfen auf keinen Fall beschadigt werden; dies gilt besonders fiir Lager- und
Lippendichtungsflachen.

Sicherstellen, dass alle Verbindungen gemafl® Drehmomenttabelle (siehe Technische Daten auf Seite 55)
angezogen sind.

@ Montage der Lager auf den Wellen: il
a) Gleitmittel auf die Wellenlagerflachen
auftragen.

b) Wellen einzeln vertikal in eine Presse
einsetzen und den vorderen
Innenlagerring mit Walzkorpern
bestucken.

|

At@/ TD 246-064

@ Montage der Lager im Gehause:

a) Gleitmittel an den Lagerbohrungen im
Lagergehause auftragen.

b) Die Aullenringe des hinteren Lagers in die
hinteren Lagerbohrungen driicken oder
leicht einklopfen.

TD 246-053

c) Das Lagergehause umdrehen und ein
Ausgleichssegment (27) mit einer Dicke
von 0,10 mm gegen den Anschlag der
beiden vorderen Lagerbohrungen legen.

d) Die AuBRenringe des vorderen Lagers in
die Bohrungen des vorderen Lagers
driicken oder leicht einklopfen.
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@ Einbau der Wellenpakete:

a)

b)

f)

Die Welle mit dem rickwartigen Teil
zuerst durch die Vorderseite der oberen
Lagerbohrung fihren, bis der Innenring
des vorderen Lagers mit den Walzkorpern
im AufRenring des vorderen Lagers im
Lagergehause sitzt.

In dieser Position festhalten und den
Innenring des hinteren Lagers mit
Walzkoérpern Uber die Welle und in den
Aulenring des hinteren Lagers im
Lagergehause schieben (siehe
Zeichnungen oben).

Gewindesicherungsmasse auf das
Gewinde der Lagermutter auftragen.

Lagermutter (30) mit einem
HakenschlUssel anbringen und soweit
anziehen, dass kein radiales oder axiales
Spiel mehr vorhanden ist.

Die Wellen mehrmals drehen, um die
Lager einzupassen; dann das
Walzmoment auf das empfohlene
Drehmoment wie folgt Uberprifen: Model
22/23 ist 2 - 3 Ibin (0,23 - 0,34 Nm) Modell
32/33 ist 4,5 - 5,5 Ibin (0,51 - 0,62 Nm)
Modell 42/43 ist 5 - 6 Ibin (0,57 - 0,68 Nm)

Schritte 1, 2, 3 und 4 fiir die andere Welle
wiederholen.

TD 246-018

Einbau des Rotorgehauses:

Das Rotorgehause (9) in das Lagergehause
(1) einsetzen und die Sicherungsschrauben
des Rotorgehauses (3) bis zum empfohlenen
Drehmoment anziehen.

40
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@ Einbau der Rotoren

a)

b)

Rotoren (17) auf die Wellen schieben;
dabei sind die beiden Leitfligel (mit
Einsenkung) bei Pumpen mit vertikalen
Anschlissen in die Ebene 3 und 9 Uhr zu
bringen, bei Pumpen mit horizontalen
Anschlissen jedoch in die Ebene 6 und
12 Uhr. Die Einsenkung des Rotors auf
der Antriebswelle (24) muss an der
Keilnut der Antriebswelle ausgerichtet
sein.

Die Rotormuttern (22) an den Wellen
anbringen. Einen Holz- oder
Kunststoffklotz zwischen die Rotoren
schieben, um sie zum Anziehen der
Rotormuttern (22) zu blockieren. Dann die
Muttern bis zum empfohlenen
Drehmoment anziehen (siehe
Erforderliches Werkzeug auf Seite 57).

Mit Fihlerlehren das riickwartige Spiel
hinter Rotorfliigel und Rotorgehause
prifen. Siehe Angaben zum
Pumpenkopfspiel (Abschnitt 5.2). Ist das
Spiel nicht korrekt, Rotoren,
Rotorgehause, Wellen und vordere Lager
entfernen. Dicke des Ausgleichssegments
(27) justieren, um das korrekte
rickwartige Spiel zu erhalten.

TD 246-019

@ Einbau der Gleichlaufrader:

a)

b)

c)

Beide hinteren Wellenflachen leicht
einfetten.

Spannelementsatze (40) leicht eindlen
und an den Gleichlaufrédern anbringen.

Gleichlaufrader (36 und 40) auf die
Wellen schieben.

200007892-1-DE
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@

(©)

Einstellen des Gleichlaufs:

Jeweils nur einen der Spannelementesatze
bis zum empfohlenen Drehmoment anziehen,
damit ein Drehen der Welle zur Regulierung
des Gleichlaufs im verbleibenden
Spannelementesatz ermdglicht wird. Die
Schrauben sind Uber Kreuz schrittweise in
umgekehrter Reihenfolge anzuziehen.

Einstellung des Rotorgleichlaufs:

a) Welle drehen, um die Rotoren in eine
neue Stellung zueinander zu bringen
(siehe Darstellung).

b) Rotoren aneinanderdriicken und mit
Fuhlerlehren sicherstellen, dass das
Mindest-Eingriffspiel sich innerhalb der
Vorgaben befindet. Siehe Angaben zum
Pumpenkopfspiel (Abschnitt 5.2).

c) Schrauben des anderen
Spannelementsatzes mit dem
empfohlenen Drehmoment anziehen.

d) Sicherstellen, das der Gleichlauf korrekt
ist, wie in Schritt 8.5 beschrieben.

e) Rotormuttern und Rotoren entfernen.

TD 246-038

Einbau der Lippendichtungen des
Lagergehduses:

a) Lippendichtungen (16) leicht mit einem
geeigneten Schmiermittel einfetten.

b) Lippendichtungen tber die Wellen
schieben und in die Lagerbohrung
klopfen.

c) Darauf achten, dass die Lippendichtungen
dabei weder verformt noch beschadigt
werden.

TD 246-024
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Einbau von O-Ringen des Wellenzapfens:

O-Ringe (18) des Wellenzapfens leicht fetten
und Uber den Wellenzapfen schieben, bis sie
an der Schulter des Rotors anliegen.

TD 246-055

@ Gleitringdichtungen einbauen:

Siehe hierzu Kapitel 4.5, Anweisungen fir
den Einbau der Dichtungen.

@ Einbau der Rotoren:

a) Rotoren auf die Wellen schieben; dabei
sind die beiden Leitflugel (mit
Einsenkung) bei Pumpen mit vertikalen
Anschlussen in die Ebene 3 und 9 Uhr zu
bringen, bei Pumpen mit horizontalen
Anschlissen jedoch in die Ebene 6 und
12 Uhr. Die Einsenkungen des Rotors auf
der Antriebswelle missen an der Keilnut
der Antriebswelle ausgerichtet sein.

b) O-Ringe (20) der Rotormuttern leicht
eindlen und an den Rotoren anbringen.

¢) Rotormuttern auf die Wellen schieben.
Rotoren mit einem Klotz aus Holz oder
Kunststoff arretieren und
Rotorbefestigungsmuttern mit dem
empfohlenen Drehmoment anziehen.

d) Spiel Uberprifen. Siehe Angaben zum
Pumpenkopfspiel auf Seite 59).

@ Einbau des Rotorgehausedeckels:

a) O-Ringe des Rotorgehausedeckels (11)
leicht mit geeignetem Schmiermittel
schmieren und am Rotorgehause
anbauen.

b) Hierzu den Rotorgehdusedeckel auf das
Rotorgehause setzen und seine
Schrauben (3) bis zum empfohlenen
Drehmoment anziehen.

TD 426-026
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Einbau des Getriebegehdusemantels und

der Lippendichtung:

a) Den O-Ring (21) des
Getriebegehausemantels leicht einfetten
und in seine Nut im Lagergehause (1)
einsetzen.

b) Lippendichtung (7) in den
Dichtungsflansch einlegen, der in den
Getriebegehausemantel eingesetzt wird.

c) Ol auf die Innenlippe der Lippendichtung
auftragen und den
Getriebegehausemantel vorsichtig tber
die Welle schieben. Darauf achten, dass
Schraubenbohrungen und Gehause
zueinander ausgerichtet sind. Schrauben
(6) einsetzen und mit dem empfohlenen
Drehmoment anziehen.

Beim Einbau des Getriebegehausemantels
kann einer der Einfiill- oder Ablassstutzen
vom Lagergehause entfernt werden, damit
evtl. angesammelte Luft entweicht.

Schmiermittel einfiillen:

a) Beide Blindstopfen des Lagergehauses
abnehmen, um die zu entfernenden
Schrauben freizugeben.

b) Das empfohlene Schmiermittel in die
Gewindebohrung gielRen.

¢) Schrauben und Kunststoffblindstopfen
wieder einsetzen.

TD 246-039
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5.5 Ausbau und Einbau der Primardichtungen

5.5.1 EasyFit Einfachwirkende Gleitringdichtung

Gleitringdichtungen sind sehr empfindlich. Sie missen mit groRter Sorgfalt behandelt werden.
Dichtungsteile vor dem Einbau reinigen und Dichtflachen auf Beschadigung priifen. Beim
Zusammenbau sollten die Elastomerteile stets erneuert werden.

Die Gleitringdichtung EasyFit wird vollstindig von vorn eingesetzt, ohne dass das
Rotorgehause fiir Zugang oder Auswechslung entfernt werden muss. Das DichtungssetzmaR
ist vorgegeben.

Artikel Beschreibung
101 Wellfeder

‘/ d 101
102 O-Ring des mitlaufenden Gleitrings /@ | / ot
103 ‘L’-Dichtungsmanschette /o &@\Kg
104 Mitnehmer mitlaufender Gleitring (A
105 Mitlaufender Gleitring é/

106 Mitnehmerring feststehender Gegenring

107 Feststehender Gegenring

@ Ausbau der Dichtung:
a) Rotorgehausedeckel, Rotormuttern, Rotoren und Stopfbuchsenschutz entfernen.

b) Mitlaufenden Gleitring (105), Mitnehmerring (104), Wellfeder (101) und O-Ring (102) des
mitlaufenden Gleitrings von der Riickseite des Rotors abziehen. Beim Abziehen des
mitlaufenden Gleitrings ist aulRerste Vorsicht geboten.

c) Feststehende Gegenringdichtung vorsichtig vom Rotorgehause abnehmen. Dazu einen
geeigneten Hebel an den Verstiftungen des Mitnehmers (106) ansetzen, die von der
Rickseite des Rotorgehauses erreichbar sind.

200007892-1-DE 45



m 5 Wartung

@ Einbau der Dichtung:

a)

b)

f)

g)

h)

L-Dichtung (103) leicht mit Wasser anfeuchten und auf den feststehenden Gegenring (107)
schieben.

Mitnehmer in eine L-Dichtungsmanschette einsetzen, indem die Flachseiten am Mitnehmer
des feststehenden Gegenrings (106) und dem feststehenden Gegenring ausgerichtet
werden.

Den feststehenden Gegenring vorsichtig in die Gewindebohrung des Rotorgehauses driicken
und sicherstellen, dass die Verstiftungen des Mithehmers des feststehenden Gegenrings
(106) an den Schlitzen im Rotorgehause ausgerichtet sind.

Wellfeder (101) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.

Mitnehmerring (104) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen und sicherstellen, dass die
Verstiftungen in die Schlitze im Rotor greifen.

Den O-Ring des mitlaufenden Gleitrings leicht mit Wasser anfeuchten und in die hintere
Bohrung des Rotors einsetzen.

Die beiden Flachseiten des mitlaufenden Gleitrings (105) an den Mithehmerflachen des
Mitnehmerrings ausrichten und den mitlaufenden Gleitring vorsichtig durch den O-Ring (102)
in die hintere Bohrung des Rotors drlicken.

Dichtflachen mit Lésungsmittel sdubern und Stopfbuchsenschutz, Rotoren, Rotormuttern und
Rotorgehausedeckel montieren.

46

200007892-1-DE



Wartung 5 m

5.5.2 EasyFit Einfachwirkende gespulte Gleitringdichtungen

Gleitringdichtungen sind sehr empfindlich. Sie missen mit groRter Sorgfalt behandelt werden.
Dichtungsteile vor dem Einbau reinigen und Dichtflachen auf Beschadigung prufen. Beim
Wiederzusammenbau sollten die Elastomerteile stets erneuert werden.

Die Gleitringdichtung EasyFit wird vollstindig von vorn eingesetzt, ohne dass das
Rotorgehause fiir Zugang oder Auswechslung entfernt werden muss. Das DichtungssetzmaR
ist vorgegeben.

Artikel Beschreibung
101 Wellfeder
102 O-Ring des mitlaufenden Gleitrings

103 ‘L’-Dichtungsmanschette

104 Mitnehmer mitlaufender Gleitring
105 Mitlaufender Gleitring
106 Mitnehmerring feststehender Gegenring

107 Feststehender Gegenring
108 Spllgehause Rp 1/8"
109 Spulgehausestift

110 Spulgehausemutter

111 Lippendichtung . )
&g/

@ Ausbau der Dichtung:
a) Rotorgehdusedeckel, Rotormuttern, Rotoren und Stopfbuchsenschutz entfernen.

b) Mitlaufenden Gleitring (105), Mitnehmerring (104), Wellfeder (101) und O-Ring (102) des
mitlaufenden Gleitrings von der Ruckseite des Rotors abziehen. Beim Abziehen des
mitlaufenden Gleitrings ist dullerste Vorsicht geboten.

c) Alle Flussigkeit aus Spulgehause (108) ablassen und nach geltendem Recht entsorgen.

d) Wenn nur Gleitringdichtungen ersetzt werden sollen, kann die feststehende Dichtungseinheit
mit einem geeigneten Hebel vorsichtig vom Rotorgehduse abgenommen werden. Wenn die
gespulten Dichtungskomponenten komplett zerlegt werden missen, ist das Rotorgehause
zusammen mit dem Spilgehduse abzunehmen.

e) Halteschrauben des Spllgehauses losen.
f) Spllgehause abnehmen und die Lippendichtungen daraus entfernen.
g) O-Ring des Spuilgehauses vom Rotorgehause abnehmen.

h) Feststehende Gegenringdichtung vorsichtig vom Rotorgehduse abnehmen. Dazu einen
geeigneten Hebel an den Verstiftungen des Mitnehmers ansetzen, die von der Riickseite des
Rotorgehauses erreichbar sind.
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@ Einbau der Dichtung:

a)

b)

L-Dichtungsmanschette (103) leicht mit Wasser anfeuchten und auf den feststehenden
Gegenring (107) schieben.

Mitnehmer des feststehenden Gegenrings (106) auf ‘L’-Dichtungsmanschettenflache legen,
wobei die Flachseiten des Mitnehmers und des feststehenden Gegenrings zueinander
ausgerichtet werden.

Die Einheit aus Mithehmer und feststehendem Gegenring vorsichtig in die Bohrung des
Rotorgehauses dricken und sicherstellen, dass die Verstiftungen des Mitnehmers des
feststehenden Gegenrings an den Schlitzen im Rotorgehause ausgerichtet sind.

Ist das Rotorgehause abgenommen worden, die O-Ringe des Spulgehauses leicht einfetten
und in das Rotorgehause einsetzen.

Neue Lippendichtungen in die Spulgehduse dricken.

Spllgehause in das Rotorgehduse einsetzen und die Befestigungsmuttern des
Spulgehauses mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen.

Rotorgehause wieder mit dem Lagergehause verbinden.
Wellfeder (101) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.

Mitnehmerring (104) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen und sicherstellen, dass die
Verstiftungen in die Schlitze im Rotor greifen.

Den O-Ring des mitlaufenden Gleitrings leicht mit Wasser anfeuchten und in die hintere
Bohrung des Rotors einsetzen.

Die beiden Flachseiten des mitlaufenden Gleitrings (105) an den Mitnehmerflachen des
Mitnehmerrings (104) ausrichten und den mitlaufenden Gleitring sanft in die hintere Bohrung
des Rotors driicken, und zwar durch den O-Ring (102) des mitlaufenden Gleitrings. Auf der
Vorderseite des Dichtungsrings befindet sich eine Justiermarke, die die Position der
Flachseiten auf der riickwartigen Seite zeigt.

Dichtflachen mit Lésungsmittel sdubern und Stopfbuchsenschutz, Rotoren, Rotormuttern und
Rotorgehausedeckel montieren.
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5.5.3 EasyFit KnifeEdge Einfachwirkende gespulte Gleitringdichtungen

Gleitringdichtungen sind sehr empfindlich. Sie missen mit groRter Sorgfalt behandelt werden.
Dichtungsteile vor dem Einbau reinigen und Dichtflachen auf Beschadigung prufen. Beim
Wiederzusammenbau sollten die Elastomerteile stets erneuert werden.

Die Gleitringdichtung EasyFit wird vollstindig von vorn eingesetzt, ohne dass das
Rotorgehause fiir Zugang oder Auswechslung entfernt werden muss. Das DichtungssetzmaR
ist vorgegeben.

250

Artikel Beschreibung

210 Mitlaufender Gleitring

220 Feststehender Dichtungsring

230 0O-Ring, Gleitringdichtung

240 Drehantriebsring

250 Wellfeder

260 Feststehender Antriebsring

270 O-Ring, feststehender Antriebsring
280 O-Ring, Innendrehung

290 Dampfer

3200-0017

@ Ausbau der Dichtung:

a) Rotorgehausedeckel (12), Rotormuttern (22), Rotoren (17) und Stopfbuchsenschutz
entfernen.

b) Mitlaufenden Gleitringsatz (210, 230, 240, 250 und 280) von der Rickseite des Rotors
abziehen. Gehen Sie beim Herausziehen des Dichtungsrings (210) aulerst vorsichtig vor,
um ihn nicht zu beschadigen oder abzusplittern.

c) Die feststehende Dichtungseinheit (220, 270, 290, 260) mit einem geeigneten Hebel
vorsichtig durch die Vorderseite des Rotorgehauses gegen die von der Rickseite des
Rotorgehauses zuganglichen Laschen des Antriebsrings der feststehenden Dichtung (220)
fuhren.
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@ Einbau der Dichtung:

a)
b)

c)

d)

f)

g)

h)

Den statischen Seiten-O-Ring (270) leicht mit Wasser oder einem geeigneten Schmiermittel
schmieren und auf den statischen Gleitring (220) aufsetzen.

Feder (290) und mitlaufenden Gleitring (220) vom Mitnehmer (260) abnehmen.

Mitnehmer in eine L-Dichtungsmanschette einsetzen, indem die Flachseiten am Mitnehmer
des feststehenden Gegenrings (260) und dem feststehenden Gegenring (220) ausgerichtet
werden.

Die feststehende Dichtungsbaugruppe zusammenhalten und vorsichtig von vorne in die
Dichtungsbohrung des Rotorgehauses eindriicken, wobei darauf zu achten ist, dass die
Verdrehsicherungslaschen am feststehenden Gegenring (260) mit den Schlitzen im
Rotorgehause fluchten.

Die Wellfeder (250) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen.

Den Drehdichtungs-Antriebsring (240) in die hintere Bohrung des Rotors einsetzen und dabei
darauf achten, dass die Verdrehsicherungslaschen in den Schlitzen des Rotors sitzen.

Ohne Schmierung den inneren Dreh-O-Ring (280) in die Nut des Drehdichtungsrings (210)
einlegen.

Den O-Ring (230) des Rotationsdichtrings leicht mit Wasser oder einem geeigneten
Schmiermittel und schmieren und die die Bohrung des Rotors einsetzen.

Die beiden Abflachungen des Rotationsdichtungsrings (210) mit den Antriebsabflachungen in
der hinteren Bohrung des Rotors ausrichten und den Rotationsdichtungsring (210) vorsichtig
durch den Rotationsdichtungs-O-Ring (230) in die hintere Bohrung des Rotors driicken.

Die Dichtflachen vorsichtig mit einem sauberen, fusselfreien Tuch und Lésungsmittel
reinigen.

Die Rotoren, die Rotormuttern, den Rotorgehausedeckel und die Stopfbuchsbrille wieder
montieren und sicherstellen, dass alle Befestigungselemente mit dem richtigen
Anzugsmoment angezogen sind, wie in der Hauptbetriebsanleitung angegeben.
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N = N|O > » 0 J msgliche Ursachen | Lésungen
\ \ Falsche Drehrichtung. | Laufrichtung des Antriebs andern.

Pumpe saugt nicht an.

Luft aus Saugleitung und Pumpen-
kammer entweichen lassen und
Flissigkeit einleiten.

NPSH ungeniigend.

Durchmesser der Saugleitung ver-
groRern.

Foérderhdhe erhohen.

Saugleitung vereinfachen und kir-
zen.

Pumpendrehzahl reduzieren.

Produkt verdampft in
der Saugleitung.

Durchmesser der Saugleitung ver-
groRern.

Foérderh6he erhohen.

Saugleitung vereinfachen und kir-
zen.

Pumpendrehzahl reduzieren.

Luft gelangt in Sauglei-
tung.

Rohrleitungsverbindungen erneuern.

Sieb oder Filter blo-
ckiert.

Armaturen prifen/reinigen.

Produktviskositat Gber
Auslegungswert.

Produkttemperatur erhéhen.
Pumpendrehzahl verringern.

Viskositatsgrenzen der Dichtflachen
Uberprifen.

Produktviskositat unter
Auslegungswert.

Produkttemperatur senken.
Pumpendrehzahl erhéhen.

Produkttemperatur Gber
Auslegungswert.

Produkttemperatur reduzieren.

Temperaturgrenzen der Dichtflachen
und Elastomere priifen.

Produkttemperatur un-
ter Auslegungswert.

Produkttemperatur erhéhen.
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XN D ZaNQ o =ENO > oo dysgiche Ursachen | Lésungen
Jly J | | Unerwartete Feststoff- System reinigen.
teile im Produkt. Filter in Saugleitung einbauen.
Auf Hindernisse prifen (z. B. ge-
schlossenes Ventil).
Forderdruck Gber Aus- | System warten und anpassen, um
VIV VINIV VYA VI legungswert. Problem zukunftig zu vermeiden.
Forderleitung vereinfachen, um
Druck zu senken.
. , Spullvolumen erhéhen.
N Spllung der Dichtung ) o
unzureichend. Sicherstellen, dass Spulflissigkeit
frei in Dichtflache einstromt.
\ SRR Kﬂgggﬂg&i%ﬂ“ Uber Pumpendrehzahl verringern.
MR f\ﬂgggeﬂgéicvfﬁl Unter | pympendrehzahl erhdhen.
Leitungsflhrung prifen.
Pumpengehause durch g g
\ NN [V [V A \'| | Rohrleitungen unter S:?nsetllti?"gﬁ Zﬂg;eugger Expansions-
Spannung gesetzt. '
Rohrleitungen abstitzen.
\ NN N Elastische Kupplung Ausrichtung tberprufen und justie-
ungenau ausgerichtet. | ren.
NN N Pumpenantrieb unzurei- | Federringe einbauen und Befesti-
chend befestigt. gungen nachziehen.
Wellenlager abgenutzt/ | Hersteller konsultieren und Ersatz-
VNIV uh defekt. teile bestellen.
VIVIVV]Y N Unzureichende Schmie- | Siehe Bedienungsanleitung des
rung des Getriebes. Pumpenherstellers.
Kontakt Metall/Metal Auslegungs- und Betriebsdruck pru-
onta etall/Meta fen.
Vi VNN v bei Pumpenelementen. )
Hersteller konsultieren.
\/ \/ \ rITllJJtr;tpenelement abge- | komponenten erneuern.

52

200007892-1-DE



Wartung 5 m

Problem
o
X © 2 o
o t o cl s <
=) © |+ [0} =
f= - | 0 CC) - E
> S D e £ 62 ©
€ 0\x 5|8 S| =25 S
2BV g & g S 2 <)
E0 2w c|c c 5 2 £
= (DL |- « = | E =
o S ol&8 « 3> |5 =
O T =g =S|C® N w ®© alo ‘®
e 59 5/ oS NET c =
S0P | e B s S5Mc|5 T)
El-l-ﬁ:oms_.ga.:h:'mx -
S 0@ 350 3 5 H LS
S D E 5 0585 e Sla|2|®
c =0 - 24 0@ = o
Wi-oooeld o olP e 58O
wmm':o.:,n.n.ho_so_:xm
£/ 22T EBEELST LS LS
m;:.2:3:=§:0a>>-2w
X N2 /ZaNQaa=NO >0l dpsgliche Ursachen | Lésungen
. Pumpe tiefer setzen oder Produktpe-
\ \ Saughéhe zu hoch. gel erhohen.
Gepumptes Produkt mit
\ | verwendeten Werkstof- | Andere Werkstoffe verwenden.
fen nicht kompatibel.
Keine Sperre im Sys-
N tem zur Verhinderung Forderleitungen missen hoher als
von Ruckfluss in Pum- | Ansaugtank liegen.
pe.
Sicherstellen, dass der Systembe-
J | Pumpe ist trocken ge- trieb dies verhindert.
laufen. Einfach- oder doppeltwirkende ge-
spulte Gleitringdichtungen einbauen.
NI Motor defekt. grt%erprufen und Motorlager erneu-
\ Pumpenelement fehlt. | Pumpenelement einbauen.
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6 Technische Daten

Die technischen Daten sind bei Einbau, Betrieb und Wartung unbedingt zu

beachten.

Das zustandige Personal muss Uber die technischen Daten informiert sein.

6.1 Technische Daten

Standardspezifikation

Produktbertihrte Edelstahlteile:

W. 1.4404 (316L)

Oberflachengute innen:

Mech Ra < 0,8 um/ 32 pin

Getriebegehause: Edelstahl

Grundplatte: Edelstahl

Kupplungsschutz: Edelstahl

Rotor: Dreifliigelig

Produktberiihrte Elastomere: EPDM

Andere Elastomere: NBR

Gleitringdichtung: Einzelne mechanische EasyFit
Dreh-Gileitringdichtung: Kohlenstoff

Stationare Dichtungsflache: Edelstahl

Wellenabdichtungen

EastFit einfachwirkend, einfach gespult und Fit-Edge erhaltlich. Alle Optionen werden von vorn eingesetzt und

sind untereinander austauschbar.

Maximaler Spuldruck, Einzelspllung:

0,5 bar/ 7,25 psi

Wasserverbrauch, Einzelspulung:

0,5 I/min / 8 USGPH

Spllanschlisse:

BSPT oder NPT

Temperatur

Max. Prozess- und CIP-Temperatur (abhangig von der
Rotorauswahl)

130 °C /266 °F

Motor

IEC: Getriebemotor, 4-polig, nach metrischer Norm IEC, 50/60 Hz, geeignet flr Frequenzumformung, IP55,

Isolationsklasse F.

NEMA: Gear motor, 4 poles, to NEMA standard, premium efficiency, suitable for frequency conversion.

200007892-1-DE

55




m 6 Technische Daten

6.2 Prozessdaten

Maximale
Verdrangung Zulauf/Auslauf Differenz Druck peF:\l:iTe-h-
zahl'
Imp
Pumpenmo- Gall/100 US gall/
dell Liter/ U U 100 rev mm Zoll bar psi U/min
12 0,06 1,23 1,48 25 1 8 115 1000
13 0,10 2,18 2,61 40 1% 8 115 1000
22 0,17 3,74 4,49 40 1% 8 115 1000
23 0,21 4,62 5,55 40 1% 8 115 1000
32 0,32 7,04 8,45 50 2 8 115 1000
33 0,40 8,80 10,57 50 2 8 115 1000
42 0,64 14,08 16,91 65 2% 8 115 1000
43 0,82 18,04 21,66 80 3 8 115 1000
52 1,17 25,74 30,89 80 3 8 115 750
53 1,72 37,84 45,41 100 4 8 115 750

1 Die maximale Pumpendrehzahl ist auf 250 U/min begrenzt, wenn die Pumpe mit der optionalen Ringschneide ausgestattet ist

6.3 Schmierung

Schmiermittelmengen

Pumpentyp Liter
12 0,6
13 0,6
22 1,0
23 1,0
32 2,0
33 2,0
42 3,0
43 3,0
52 6,0

53 6,0
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Technische Daten 6 m

6.4 Gewicht

I

Diese Gewichtsangaben dienen nur als Richtlinie und variieren je nach
Spezifikation von Pumpe, Grundplatte und Antriebsaggregat.

Pumpe mit freiem Wellenende el SLTse e e T

triebsaggregat

Pumpentyp kg Ib kg Ib

12 11,5 25 55 121

13 12,5 28 58 128

22 20,5 45 67 148

23 21,5 47 72 157

32 33,5 74 125 276

33 34,5 76 128 282

42 60 132 215 474

43 63 136 218 481

52 116 255 338 745

53 128 282 350 771

6.5 Erforderliches Werkzeug

i - Pumpent

Beschreibung Erforderliches Werk pentyp
zeug 12/13 22/23 32/33 42/43 52/53
(Snt]?;:;@chmssel, Weite 13 17 17 17 24

Schraube, Rotorgehau-

sedeckel (10) Drehmoment (Nm) 20 30 30 30 90
Drehmoment (Ibft) 14,7 221 22,1 221 66,3
(Séeg?schl[]ssel, Weite 15 24 24 36 36

Mutter, Rotorbefesti-

gung (22) Drehmoment (Nm) 30 80 120 160 220
Drehmoment (Ibft) 22,1 59,0 88,5 118,0 162,2
(Sntﬂlergl)(schlijssel, Weite 5 6 6 6 10

Schraube, Rotorgehau-

se (3) Drehmoment (Nm) 15 20 20 20 65
Drehmoment (Ibft) 11 14,8 14,8 14,8 48
(Sr:]?:]:l)(schlijssel, Weite 8 8 8 8 10

Schraube, Getriebege-

hausemantel (6) Drehmoment (Nm) 4 4 4 4 6
Drehmoment (Ibft) 3 3 3 3 4.4
(Snt]?;:;@chmssel, Weite 3 5 5 5 6

Schraube, Spannele-

mentsatz Drehmoment (Nm) 4 17 17 17 35
Drehmoment (Ibft) 3 12,5 12,5 12,5 25,8
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m 6 Technische Daten

i . Pumpent

Beschreibung Erforderliches Werk pentyp

zeug 12113 22/23 32/33 42/43 52/53

Steckschlissel, Weite

e 6 6 6 6 10
Schraube, Fuf (58) Drehmoment (Nm) 20 20 20 20 65

Drehmoment (Ibft) 14,8 14,8 14,8 14,8 48
Eg:]f‘zﬂé;md Ablassstut- | g1 1isselgroRe (Zoll) 3/16 3/16 3/16 3/16 3/16

6.6 EHEDG zertifizierte Einheiten

Fir Einheiten, fur die EHEDG-Zertifizierungen bendtigt werden, verfigen nur
die folgenden Kombinationen aus Prozessanschllissen und Dichtungen (nicht
im Lieferumfang enthalten) iber EHEDG-Zulassung:

+ DIN11851 mit ASEPTO-STAR k-flex oder SKS EHEDG-Dichtungssystem
+ Tri-Clamp (BS482 Teil 3) mit Combifit T-Ring-Dichtung
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Technische Daten 6 m

6.7 Angaben zum Pumpenkopfspiel

Spiel vorne

Rotorlange

Ruckwartiges

Spiel

Radiales Spiel

Eingriffspiel

Min. Eingriffspiel an allen Eingriffpositionen. Alle Mafliangaben in Millimeter.

Rotor Front Riuickwartig Rotor Radial Eingriff
Linge Spiel Spiel Durchmesser Spiel Spiel

Pumpentyp Min. Min. Min. Min. Min.
16,98 0,12 71,82

12 0,085 0,06 0,06
16,93 0,08 71,78
29,92 0,16 71,69

13 0,10 0,13 0,08
29,88 0,10 71,64
27,13 0,22 94,74

22 0,16 0,11 0,10
27,10 0,10 94,69
36,13 0,22 94,74

23 0,18 0,10 0,11
36,10 0,10 94,69
33,13 0,22 117,84

32 0,20 0,12 0,11
33,10 0,10 117,79
45,13 0,22 117,80

33 0,25 0,14 0,12
45,10 0,10 117,75
50,13 0,24 139,88

42 0,17 0,15 0,07
50,10 0,12 139,83
66,13 0,24 139,76

43 0,24 0,20 0,10
66,10 0,12 139,71
61,55 0,18 171,35

52 0,26 0,30 0,15
61,50 0,12 171,30
89,50 0,20 171,20

53 0,28 0,37 0,15
89,45 0,15 171,15
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7 Ersatzteile

Fir jedes gelieferte Produkt von Alfa Laval ist eine Ersatzteilliste erhaltlich.

Diese Ersatzteilliste erhalt ein Sortiment der haufigsten Verschleilteile fir die Maschinen. Sollte eine
bendtigte Komponente nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bezlglich der Verfligbarkeit bitte an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung.

Sie finden lhren Ersatzteilkatalog unter https:/hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden. Die Garantie fur Alfa Laval-Produkte hangt von
der Verwendung von Original-Ersatzteilen von Alfa Laval ab.

7.1 Bestellung von Ersatzteilen

Geben Sie beim Bestellen von Ersatzteilen bitte immer die folgenden Informationen an:

1. Seriennummer (falls vorhanden)

2. Artikelnummer/Ersatzteilnummer (falls vorhanden).

3. Kapazitat oder andere relevante Identifikation

7.2 Alfa Laval Service
Alfa Laval ist in allen groRen :Landern der Welt vertreten.

Zdgern Sie nicht, sich bei Fragen, Problemen oder bei Bedarf an Ersatzteilen fur Alfa Laval Gerate an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung zu wenden.
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7.3 Garantie — Definition

/\ WARNUNG

Die Angaben hinsichtlich der bestimmungsgemafRen Verwendung sind absolute Angaben. Das gelieferte
Alfa Laval Produkt darf nur in Ubereinstimmung mit den technischen Daten fiir die bestimmungsgemaRe
Verwendung genutzt werden.

Eine abweichende Verwendung, die nicht mit Alfa Laval Kolding A/S vereinbart wurde, schlief3t jegliche
Haftung und Garantie aus.

Ohne ausdruckliche Genehmigung von Alfa Laval Kolding A/S ist es nicht gestattet, das gelieferte Alfa
Laval Produkt zu modifizieren oder zu verandern.

Haftung und Gewahrleistung sind ausgeschlossen:

Wenn Empfehlungen oder Anweisungen in den Bedienungsanweisungen ignoriert werden.
Bei falscher Bedienung oder unzureichender Wartung des gelieferten Alfa Laval Produkts

Bei Veranderungen der Funktion des gelieferten Alfa Laval Produkts ohne vorherige schriftliche
Zustimmung durch Alfa Laval Kolding A/S.

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt durch nicht autorisierte Personen verandert wird

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt ohne Beachtung der entsprechenden
Sicherheitsvorschriften verwendet wird (siehe Sicherheit auf Seite 7).

Wenn keine Schutzausristung verwendet wird und der Prozess von Behalter/Hilfsausristung nicht
zu einem Stillstand gebracht wird.

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt und die Zubehorteile nicht richtig gewartet werden
(Ausfihrung in Intervallen und einschliel3lich Montage der beschriebenen Austauschteile).

Beim Austausch von Teilen dirfen nur Original-Ersatzteile vom Hersteller verwendet werden.
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8.1 Pumpenbaugrofie OptiLobe

8 Teileliste und Explosionszeichnungen

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Bezeichnung
1 1 Lagergehause 22 2 Rotorbefestigungsmutter
2 1 Zylinderstift 23 1 Passfeder
3 4 Schraube, Rotorgehausebefesti- 24 1 Antriebswelle
gung 25 1 Gleichlaufwelle
5 1 Getriebegehéuse.mantel | 26 5 Rollenlager, riickwartig
6 4 Secﬁgil;gﬁ,anni?stlgung Getriebe- 27 2 Wellendistanzring
7 1 Lippendichtung, antriebsseitig 30 2 Mutter, Lager
7a 1 Halterung, Lippendichtung 31 2 Lager, vorn
9 1 Rotorgehduse 36 2 Gleichlaufrader
10 4 Schraube, Rotorgehéusedeckel 38 2 Spannelementesatz
1 1 O-Ring, Rotorgehausedeckel 40 12 Schraube, Spannelementsatz
12 1 Deckel, Rotorgehause 45 Einflll- und Ablassstutzen
16 2 Lippendichtung, stopfbuchsensei- 49 Blindstopfen
tig 54 Ful
17 2 Rotoren 58 Schraube, Pumpenfufy
18 2 O-Ring, Rotorabdichtung Wellen-
ende
20 2 O-Ring, Rotorabdichtung Rotor-
mutter
21 O-Ring, Getriebegehdausemantel
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