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1 CE Einbauerklarung fir Maschinen

Revision der EG-Konformitatserklarung: 2012-04-01

Das designierte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S

Name des Unternehmens

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark

Adresse

+45 79 32 22 00

Telefon

erklart hiermit, dass das Produkt
Ventil

Bezeichnung

Unique SSV PN10
Typ

Von Seriennummer 5099880 bis 29999999999

mit den folgenden Richtlinien einschlieBlich Ergdnzungen Ubereinstimmit:

- Richtlinie Uber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG

- Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU Kategorie 1 und interne Fertigungskontrolle gemal Modul A. Nur verwenden flr

Flussigkeiten der Gruppe 2.

Die zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen bevollméachtigte Person ist Unterzeichner dieses Dokuments.

Global Product Quality Manager

Pumpen, Ventile, Armaturen und TankausrUstungen

Lars Kruse Andersen

Titel

Kolding

2016-06-01 i

Name

(

Ort

Datum Unterschrift




2 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Symbole hervorgehoben.

2.1  Wichtige Informationen

Das Handbuch ist unbedingt vor Einbau und Inbetriebnahme des Ventils zu studieren!

VORSICHT
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen unbedingt zu befolgen sind, um schwere Personenschaden zu vermeiden.

ACHTUNG
Bedeutet, dass besondere Handlungsweisen unbedingt zu befolgen sind, um eine Beschadigung des Ventils zu vermeiden.

HINWEIS
Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart werden.

Dieses Bedienungshandbuch soll die Benutzer mit den notwendigen Informationen fUr die sichere Ausfuhrung der Aufgaben
wahrend aller Phasen des Lebenszyklus der gelieferten Produkte vertraut machen.

Benutzer missen stets zuerst den Sicherheitsabschnitt lesen. Danach kann der Benutzer zum relevanten Abschnitt fir die
auszuflhrende Ausgabe oder die gewlnschten Informationen wechseln.

Dies ist das vollstandige Handbuch flr das gelieferte Produkt.

Betreiber
Der Betreiber muss das Bedienungshandbuch flr das gelieferte Produkt lesen und verstehen.

Wartungspersonal

Das Wartungspersonal muss das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.

Das Wartungspersonal und/oder die Techniker missen Uber Kompetenzen in dem entsprechenden Bereich verfligen, so dass
die Wartungsarbeiten sicher ausgefthrt werden.

Praktikanten/Auszubildende
Praktikanten/Auszubildende kénnen Arbeiten unter der Aufsicht eines erfahrenen Mitarbeiters ausflihren.

Alle Personen
Nicht beteiligten Personen muss der Zugang zum gelieferten Produkt verwehrt werden.

So kénnen Sie sich mit Alfa Laval in Verbindung setzen

Auf unserer Website finden Sie stets die

aktuellen Kontaktdaten fiir das jeweilige Land.

Uber unsere Internetseite www.alfalaval.com erhalten Sie direkten Zugang zu diesen Informationen.



2 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Symbole hervorgehoben.

Andere Stellantriebstypen flir dasﬂSSV-VentiI
Im Juni 2016 wurde nachfolgende Anderung vorgenommen, und die Version ,entfernbarer Bigel mit Bolzen* wurde aus dem
Programm genommen und durch die Version ,BlUgel ohne Bolzen® ersetzt.

HINWEIS!
Bei der Wartung eines Stellantriebs ist es wichtig, die am Stellantrieb angegebenen Warnungen zu beachten, siehe Tabelle unten.

Typ des Stellantriebs Nicht wartungsféhiger Voll wartungsféhiger Voll wartungsféhiger
Stellantrieb Stellantrieb Stellantrieb
Feder unter Last, KANN Federkéfig, kann gedffnet Federkéfig, kann gedffnet
NICHT gedffnet werden werden werden

%
&

g —
2404-0086 2404-0087 2404-0088

*) Sicherungsdraht6ffnung ist
gesichert, wenn am Stellantrieb
eine Warnung angegeben ist

Nicht entfernbarer Bugel LEntfernbarer Bligel mit ,Bugel ohne Bolzen*
Bolzen”.
Wenn der Bugel mit Bolzen

Blgeltyp beschadigt ist, muss er gegen
einen ,Bugel ohne Bolzen*
ausgetauscht werden.
Interne Wartung unmdglich (es | Ja Ja
Service ist nicht moglich, die O-Ringe
des Kolbens auszutauschen)
Mit angegebenen Warnungen | Ja Nr. Nr.
Herstellungsjahr Ab 2006 Ab 2006 bis Juni 2016 Ab Juni 2016




2 Sicherheit

Geféhrliche Arbeiten und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch deutlich gekennzeichnet.
Warnhinweise sind durch Symbole hervorgehoben.

2.2 Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen

)

Atzende Stoffe =

Verletzungsgefahr: (ein zusatzliches gelbes Etikett am Stellantrieb ab Juni 2016)
Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da die Feder unter Last steht.
(Die Sicherungsdrahtdffnung ist gesichert.)

SPRING UNDER LOAD

Verletzungsgefahr (Lasermarkierung am Stellantrieb)

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der unter Last stehenden
Feder Gefahr ausgeht!

(Die Sicherungsdrahtéffnung ist gesichert.)

DO NOT DISASSEMBLE




2 Sicherheit

Alle im Handbuch verwendeten Warnhinweise sind auf dieser Seite dargestellt.
Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um schwere Personenschédden und/oder Schaden am Ventil zu
vermeiden.

2.3 SicherheitsmaBnahmen

Stellantriebe

Wenn Hilfsluft verwendet wird:

- Der Stellantrieb darf NIE StdBen ausgesetzt werden
- Hilfsluft an Stellantriebsversionen mit Hochdruck ist NICHT erlaubt

Um StéBe im Stellantrieb und die Uberschreitung des Produktdrucks von 10 bar/145 PS| zu vermeiden, empfiehlt Alfa Laval
die federseitige 3-Bar-/43,5-PSI-Hilfsluft in allen Unique SSV Stellantrieben NICHT zu Uberschreiten.

Verwenden Sie bei Hilfsluft immer die 3-bar/43,5-PSI-Luftentlastungsarmaturen = 9611995903.
Die Verwendung der Luftentlastungsarmatur verlangert auBerdem die Lebensdauer des O-Rings des Stellantriebskolbens.

226 (917)
Pos. Nr. 5 Pos. Nr. 5
Fir Stellantriebe der Baujahre 2005-2018 und den Seriennummern  Fir Stellantriebe der Baujahre 2019 --> und den
1000000 - 5999999 und von 20000000000 - 59999999999 Seriennummern 6000000 bis 7000000 und von
immer den Stahladapter (Pos. 5) verwenden = 9614065301 60000000000 - 70000000000 immer den Stahladapter
Anziehdrenmoment = 30 Nm (Pos. 5) verwenden = 9615374701

Anziehdrehnmoment = 15 Nm

+) Alfa Laval empfiehlt max. 3 bar/43,5 PSI Hilfsluft
Verwenden Sie immer das ,3 bar/43,5 psi-Hilfsluftventil” fur
die Hilfsluft.

Alfa Laval Artikelnummer = 9611995903.




2 Sicherheit

Alle im Handbuch verwendeten Warnhinweise sind auf dieser Seite dargestellt.
Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um schwere Personenschdden und/oder Schaden am Ventil zu
vermeiden.

Immer sicherstellen, dass das Hebezeug fur das entsprechende Produkt geeignet ist.
Immer dort, wo dies relevant ist, geeignetes Hebezeug flr schwere Teile verwenden. Gegebenenfalls
Hebebalken verwenden.

EINBAU

Immer die technischen Daten griindlich lesen (siehe Abschnitt ).

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen

Niemals bewegliche Teile berthren, wenn der Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt ist.
Niemals Ventil oder Rohrleitungen berthren, wenn heiBe Medien verarbeitet werden oder der
Sterilisationsvorgang lauft.

Niemals Ventil und Rohrleitungen ausbauen, wenn sie noch unter Druck stehen

Niemals das Ventil in heiBem Zustand ausbauen.

ALLGEMEINES

Immer sicherstellen, dass das Personal Uber Erfahrung mit Hebevorgangen verfugt.

Immer sicherstellen, dass der Hebepunkt in einer Linie mit dem Masseschwerpunkt ist. Den Hebepunkt
gof. anpassen.

Immer auf die Last achten und sich wahrend Hebevorgangen auBerhalb ihrer Reichweite aufhalten.

Schneiden Sie den Stellantrieb nie auf, da die Feder unter Last steht, wenn diese Warnung angegeben ist.

!

SPRING UNDER LOAD

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da von der unter Last stehenden Feder Gefahr
ausgeht!

DO NOT DISASSEMBLE

BETRIEB

Niemals Ventil und Rohrleitungen ausbauen, wenn sie noch unter Druck stehen

Niemals das Ventil in heiBem Zustand ausbauen.

Immer die technischen Daten grindlich lesen (siehe Abschnitt ).

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen

Niemals Ventil oder Rohrleitungen berUhren, wenn heiBe Medien verarbeitet werden oder der
Sterilisationsvorgang lauft.

Niemals bewegliche Teile berthren, wenn der Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt ist.

Nach der Reinigung muss immer mit reichlich sauberem Wasser nachgespult werden.

Beim Umgang mit Lauge und Saure immer die Sicherheitsvorschriften beachten

HINWEIS!
Immer die Anwei:e,ungen auf den Sicherheitsdatenblattern der Lieferanten von Reinigungsmittel,
Lésungsmitteln, Olen usw. befolgen.

WARTUNG

Immer die technischen Daten grindlich lesen (siehe Abschnitt ).

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen

Niemals Wartungsarbeiten an heiBem Ventil durchfihren.

Erst dann Wartungsarbeiten ausflhren, wenn Ventil und Rohrleitungen drucklos und entleert sind.
Niemals die Finger in die Ventilausgénge stecken, wenn der Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt wird.
Niemals bewegliche Teile berthren, wenn der Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt ist.

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden

‘ > Iy

Schneiden Sie den Stellantrieb nie auf, da die Feder unter Last steht, wenn diese Warnung angegeben ist.

!

SPRING UNDER LOAD



2 Sicherheit

Alle im Handbuch verwendeten Warnhinweise sind auf dieser Seite dargestellt.
Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um schwere Personenschédden und/oder Schaden am Ventil zu
vermeiden.

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da von der unter Last stehenden Feder Gefahr
ausgent!

DO NOT DISASSEMBLE

TRANSPORT

Immer sicherstellen, dass die Druckluft entspannt wurde.

Immer sicherstellen, dass alle Verbindungen getrennt wurden, bevor Sie beginnen, das Ventil auszubauen.
Immer vor dem Transport das Medium aus den Ventilen ablaufen lassen

Benutzen Sie immer die vorgesehenen Anhebepunkte.

Immer sicherstellen, dass das Ventil wahrend des Transports genligend gesichert ist — wenn eine speziell
angepasste Verpackung vorhanden ist, muss diese wieder benutzt werden.

LAGERUNG
Idealerweise empfiehlt Alfa Laval diesen Leitfaden:

- Das gelieferte Produkt in der Originalverpackung aufbewahren

- Die Anschlusséffnungen mussen gegen Eindringen geschuitzt sein

- Blanker Stahl (kein rostfreier Stahl) muss leicht gedlt/eingefettet werden

- An einem sauberen, trockenen Ort ohne direkte Einstrahlung von Sonnen- oder UV-Licht aufbewahren
- Temperaturbereich -5 bis 40° C

- Relative Feuchtigkeit unter 60%

- Kein Kontakt mit korrosiven Substanzen (auch nicht solchen in der Luft)

10



3 Einbau

Dieses Bedienungshandbuch ist Bestandteil des Lieferumfangs. Die Anweisungen sind sorgféltig zu studieren.
Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze.

Das Ventil wird in der Standardausfihrung in Einzelteilen (zum VerschweiBBen) geliefert.

Wird das Ventil mit Anschlussarmaturen geliefert, erfolgt der Versand in montiertem Zustand.

3.1 Auspacken/Lieferung

Schritt 1
ACHTUNG!
Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge unsachgeméaBen Auspackens.

Uberpriifen der Lieferung auf:

1. Vollstéandigkeit des Ventils
2. Lieferschein
3. Betriebsanleitung

Schritt 2 Nicht-wartungsféhiger Voll-wartungsfahiger
Es kann entweder eine ,voll-wartungsféahige” (keine angegebene Stellantrieb Stellantrieb
Warnung am Stellantrieb) oder eine ,nicht-wartungsfahige*
Stellantriebsversion (angegebene Warnung am Stellantrieb) bestellt
werden.

* = lasermarkierte Warnung

Schritt 3

Vollstandiger Stellantrieb
Oberteil (20)
Klemmverbindung (19)
Ventilkegel (23)
Ventilgehduse (22)
Stellungsregler (77.1)

Adapter (82) |
. Welle (79) 85 4#
. Spezial X-Ring (80) ‘

©ONDOTAWN =

10. Inbusschraube (81)

11. Scheibensensorspitze (85)
12. O-Ring (83)

13. Dichtung fur Adapter (84) 83

79 4@
2404-0093

11



3 Einbau

Dieses Bedienungshandbuch ist Bestandteil des Lieferumfangs. Die Anweisungen sind sorgféltig zu studieren.
Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Uber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze.

Das Ventil wird in der Standardausfihrung in Einzelteilen (zum Verschweien) geliefert.

Wird das Ventil mit Anschlussarmaturen geliefert, erfolgt der Versand in montiertem Zustand.

Schritt 4

Eventuelles Verpackungsmaterial vom Ventil/den Ventilteilen 771
entfernen.

Ventil/Ventilteile auf sichtbare Transportschaden Uberprifen.

Beschadigungen am Ventil/den Ventilteilen vermeiden.

85
« D
83 —c?
- ‘
82 81
s

2404-0094

12



3 Einbau

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
In der Standardausfiihrung ist das Ventil mit SchweiBenden ausgestattet; es kann aber auch mit Anschlussarmaturen geliefert

werden.

3.2 Aligemeine Installation

Schritt 1

- ACHTUNG
Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge unsachgemaien

Einbaus.
- Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.
- Immer die technischen Daten genau einhalten.

Siehe Abschnitt .

DO NOT DISASSEMBLE

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu
demontieren, da von der unter Last stehenden Feder
Gefahr ausgeht!

SPRING UNDER LOAD

Wenn diese Warnung angegeben ist, versuchen Sie
NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da von der
unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Schritt 2

Niemals bewegliche Teile berlihren, wenn der Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagt wird.

" Luft

13



3 Einbau

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

In der Standardausftihrung ist das Ventil mit SchweiBenden ausgestattet; es kann aber auch mit Anschlussarmaturen geliefert
werden.

Schritt 3

Schritt 4

Krafteinwirkungen auf das Ventil vermeiden.
Besonders ist zu achten auf:

- Vibrationen

- Warmeausdehnung der Rohre

- Zu starken Warmeeintrag beim SchweiBen
- Uberlastung der Rohrleitungen

Beschadigungsgefahr!

14



3 Einbau

Die Anweisungen sorgféltig studieren.

Das Ventil wird in zerlegtem Zustand geliefert, um die SchweiBarbeiten zu erleichtern.
Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze.
Nach dem SchweiBen ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberpriifen.

3.3 SchweiBverbindung

Schritt 1

Ventile mit mehr als einem Ventilgehduse immer so einbauen,

dass die Dichtungen zwischen den Ventilgehdusen ersetzt werden

koénnen. Nur ein Ventilgehduse mit dem System verschweiBen.

VentilgréBe

DN25/25 mm
DN40/38 mm
DN50/51 mm
DN65 63,5 mm
DN80 76 mm
DN100/101,6 mm

A (mm)

*

B (mm)
630
700
750
740
800
790

*A = Abhangig von Gehdusekombination und Auslegung der

Rohrleitungen.
*B = B (einschl. oberer Einheit).

Schritt 2

Die Ventilmontage erfolgt gemanR den Schritten in Kapitel 5.4

Zusammenbau des Ventils

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

15



3 Einbau

Die Anweisungen sorgféltig studieren.
Das Ventil wird in zerlegtem Zustand geliefert, um die SchweiBarbeiten zu erleichtern.
Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze.

Nach dem SchweiBen ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberpriifen.

Schritt 3

Uberprtifung vor Inbetriebnahme:

1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Ventil mehrmals 6ffnen und schlieBen, um sicherzustellen, dass
es ruckfrei arbeitet.

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

* = Luft

2404-0101

16



3 Einbau

Die Anweisungen sorgféltig studieren.

Das Ventil wird in zerlegtem Zustand geliefert, um die SchweiBarbeiten zu erleichtern.
Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze.
Nach dem SchweiBen ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberpriifen.

3.4 Elektrischer Anschluss

Elektrischer Anschluss

NC
Nicht angeschlossen { NC

NC
IN.O/4...20 mA +
IN.0/4...20 mA GND
Versorgung +
Versorgung GND

SPS-Ausgangssignal

Stromversorgung {

NC
NC
NC
NC

Nicht angeschlossen

SPS-Ausgangssignal { SET. 0/4...20 mA GND
SET. 0/4...20 mA +
Nicht angeschlossen { NC

{ Versorgung GND

Stromversorgung Versorgung +

Stellungsregler
8694
Ohne Display
Klemmleiste

N[O OB WN =

Stellungsregler

8692
Mit Display
Klemmleiste
1
2
3
4
5 NC
6 NC
7 NC Nicht angeschlossen
8 NC
9 NC
10
11
12
13
14

17



3 Einbau

Die Anweisungen sorgféltig studieren.

Das Ventil wird in zerlegtem Zustand geliefert, um die SchweiBarbeiten zu erleichtern.

Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt ber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze.
Nach dem SchweiBen ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberpriifen.

3.5 Recyclinginformationen

e Auspacken

- Das Verpackungsmaterial besteht aus Holz, Kunststoff, Kartons und in einigen Féllen auch aus Metallb&ndern.
- Holz und Karton kénnen wiederverwendet, recycelt oder zur Energierickgewinnung genutzt werden.
Kunststoffe sollten recycelt oder in einer zugelassenen Mullverbrennungsanlage entsorgt werden.
Metallbander sollten recycelt werden.

¢ Wartung

Bei Wartungsarbeiten werden Ol und VerschleiBteile in der Maschine ersetzt.

Alle Metallteile sollten recycelt werden.

- Gebrauchte oder defekte Elektronikteile sollten bei einer lizenzierten Stelle fir Wertstoffrecycling entsorgt werden.
Ol und alle VerschleiBteile, die nicht aus Metall sind, miissen gemaB den Srtlichen Bestimmungen entsorgt werden.

Verschrottung

- Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausristung gemaB den drtlich geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht
nur die Ausristung selbst, sondern auch gefahrliche Restmengen der ProzessflUssigkeit sind korrekt zu entsorgen. In
Zweifelsféllen oder wenn es keine 6rtlichen Bestimmungen gibt, wenden Sie sich bitte an Ihre Alfa Laval Verkaufsgesellschaft
vor Ort.

SPRING UNDER LOAD

Wenn diese Warnung angegeben ist, versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da von der unter Last stehenden
Feder Gefahr ausgeht!

18



4 Betrieb

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Ruckfreien Betrieb des Ventils sicherstellen.

Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze.

4.1 Betrieb

Schritt 1

- ACHTUNG
Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge unsachgemaien
Einbaus.

- Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

- Immer die technischen Daten genau einhalten.
Siehe Abschnitt 6 Technische Daten.

- Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden.
Die Garantie fur Alfa Laval-Produkte hangt von der Verwendung
von Original-Ersatzteilen von Alfa Laval ab

DO NOT DISASSEMBLE

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu

demontieren, da von der unter Last stehenden Feder
Gefahr ausgeht!

SPRING UNDER LOAD

Wenn diese Warnung angegeben ist, versuchen Sie
NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da von der
unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Schritt 2

Niemals Ventil oder Rohrleitungen berihren, wenn heie Medien
verarbeitet werden oder der Sterilisationsvorgang lauft.

19



4 Betrieb

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
Ruckfreien Betrieb des Ventils sicherstellen.

Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze.

Schritt 3

Niemals bewegliche Teile bertihren, wenn der Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagt wird.

* = Luft

Schritt 4

Schmieren der Ventile:

1. Ruckfreie Bewegung zwischen Lippendichtung (25) und
Ventilstange (23) sicherstellen.

2. Falls erforderlich, mit Kliber Paraliq GTE 703 schmieren
(siehe Kapitel 5.1 Allgemeine Wartung).

Schritt 5

Schmieren des Stellantriebs

1. Ruckfreie Bewegung des Stellantriebs sicherstellen (der
Stellantrieb wird in geschmiertem Zustand geliefert).

2. Falls erforderlich, O-Ring(e) mit Molykote Longterm 2 plus
schmieren.

2404-0104
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4 Betrieb

Auf mégliche Fehlfunktionen achten. Die Anweisungen sorgféltig studieren.
Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt (ber Ersatzteilliste und Wartungseinbausétze (Kapitel 7 Teileliste
und Wartungseinbausétze).

4.2 Fehlersuche

HINWEIS!
Vor dem Austausch defekter Teile sind die Wartungsanweisungen sorgféltig zu studieren. Siehe Kapitel 5.1 Allgemeine Wartung.

Problem Ursache/Anzeichen Reparatur
Externe Produktleckage Lippendichtung und/oder O-Ring - Dichtungen ersetzen
verschlissen oder beschadigt - Durch Dichtungen anderer

Gummiqualitat ersetzen

Interne Produktleckage - Ventilkegeldichtung schadhaft - Dichtung ersetzen
oder vom Produkt angegriffen - Durch Dichtung anderer
Gummiqualitat ersetzen.

- Produktablagerungen auf - Haufige Reinigung
Ventilsitz und/oder -kegel

- Produktdruck tber - Stérkeren Stellantrieb verwenden
Spezifikation fur Stellantrieb - Federseitig Hilfsluft einsetzen
(8 bar/43,5 psi nicht Uberschreiten).
Alfa Laval Artikelnummer =
9611995908.
Siehe Abschnitt 2.3 SicherheitsmaB-
nahmen und Abschnitt 3.2 Allgemeine
Installation , Step 4
- Produktdruck verringern

Druckschlage FlieBrichtung ist gleich - Die FlieBrichtung sollte
SchlieBrichtung gegen die SchlieBrichtung sein. Siehe
Abschnitt 3.2 Allgemeine Installation ,
- Druckluftleistung des Magnetventils
der Ruckmeldeeinheit drosseln

Ventil 6ffnet Produktdruck Uber - Starkeren Stellantrieb verwenden
/schlieBt nicht Spetzifikation fir Stellantrieb - Produktdruck verringern
- Druckluft federseitig einsetzen.
An der Hilfsseite immer die
Druckentlastungsarmaturen
verwenden (3 bar/43,5 psi).
Alfa Laval Artikelnummer =
9611995908.

Wenn diese Warnung angegeben ist, versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der unter Last stehenden
Feder Gefahr ausgeht!

SPRING UNDER LOAD

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!
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4 Betrieb

Das Ventil ist far Reinigung im Einbauzustand (CIP) geeignet.
NaOH = Natriumhydroxid.
HNO3 = Salpeterséaure.

4.3 Empfohlene Reinigungsverfahren

Schritt 1 Veratzungsgefahr!
Ay
Beim Umgang mit Lauge und S&ure immer die
Sicherheitsvorschriften beachten.
Immer Gummihand- Immer eine
schuhe Schutzbrille tragen!
tragen!

Schritt 2

Niemals Ventil oder Rohrleitungen berihren, wahrend der
Sterilisiervorgang ablauft.

Schritt 3

Kegel und Ventilsitze sorgféltig reinigen.
Insbesondere die Warnhinweise beachten!
Ventilkegel kurz anheben und senken!
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4 Betrieb

Das Ventil ist fir Reinigung im Einbauzustand (CIP) geeignet.
NaOH = Natriumhydroxid.
HNQO3 = Salpeterséaure.

Schritt 4

Beispiele fir Reinigungsmittel:

Sauberes, chlorfreies Wasser benutzen.

1. 1% Gewichtsprozent NaOH bei 70° C (158° F)

1 kg 100 |
(2.2 Ibs) + | (26.4 gal)
NaOH Wasser
2,21 100 |
(0.6 gal) + | (26.4 gal)
33% NaOH Wasser
Schritt 5

1. Zu starke Konzentration des Reinigungsmittels vermeiden.

= Reinigungsmittel

Reinigungsmittel

2. Reinigungsmitteldurchsatz an das Verfahren anpassen.

3. Immer nach der Reinigung mit reichlich sauberem Wasser

nachspdulen.
HINWEIS

Reinigungsmittel mtssen unter Beachtung der geltenden
Sicherheitsrichtlinien gelagert und entsorgt werden.

2. 0,5% Gewichtsprozent HNOg bei 70° C (158° F)

0,7 1
(0.2 gal)
53% HNO3

+

100 |
(26.4 gal) = Reinigungsmittel
Wasser

\
\

2404-0106
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5 Wartung

Das Ventil ist regelméBig zu warten.

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
Es wird empfohlen, Dichtungsringe und Lippendichtungen stets auf Lager zu halten.
Nach der Wartung ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberpriifen.

5.1 Allgemeine Wartung

Schritt 1
- ACHTUNG Versuoh'en Sie NICHT den Stellantrieb zu
. . ) . N demontieren, da von der unter Last stehenden Feder
Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge unsachgemaRen |
Einbaus. Gefahr ausgeht!

- Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.
- Immer die technischen Daten genau einhalten.

Siehe Abschnitt 6 Technische Daten.
- Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden.

Die Garantie fur Alfa Laval-Produkte hangt von der Verwendung
von Original-Ersatzteilen von Alfa Laval ab SPRING UNDER LOAD

Wenn diese Warnung angegeben ist, versuchen Sie
NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von der
unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Schritt 2

Niemals Wartungsarbeiten am hei3en Ventil durchfihren.

Niemals Wartungsarbeiten ausfihren, wenn Ventil oder
Rohrleitung mit Druck beaufschlagt sind.

* = Atmospharendruck erforderlich!
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5 Wartung

Das Ventil ist regelméBig zu warten.

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
Es wird empfohlen, Dichtungsringe und Lippendichtungen stets auf Lager zu halten.
Nach der Wartung ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu (berprifen.

Schritt 3

Niemals die Finger in die Ventilausgange stecken, wenn der
Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt wird.

Niemals bewegliche Teile bertihren, wenn der Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagt wird.

* = Luft

2404-0095
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5 Wartung

Das Ventil ist regelméBig zu warten.

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Es wird empfohlen, Dichtungsringe und Lippendichtungen stets auf Lager zu halten.
Nach der Wartung ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberpriifen.

Im Folgenden sind einige Richtlinien fir Wartungs- und Schmierintervalle aufgefihrt. Diese Richtlinien gelten fir normale

Betriebsbedingungen und Einschichtbetrieb.

Vorbeugende
Wartung

Wartung nach
Leckage (diese
beginnt normalerweise allmahlich)

Geplante
Wartung

Schmierung

Produktberthrte Dichtungen

Je nach
Betriebsbedingungen nach 12
Monaten
ersetzen.

Am Ende des
Arbeitstags austauschen

- RegelméBige Prifung
auf Leckage und
ruckfreie Funktion
- Wartungsbuch fUr das
Ventil fUhren
- Statistik fur die
Wartungsplanung benutzen
Nach einer Leckage austauschen

Vor der Montage

Alfa Laval

Silikon-Basis

Schmiermittel in Lebensmittelglte
USDA H1-zugelassenes Fett

Stellantriebsbuchsen, komplett

Je nach
Betriebsbedingungen nach 5 Jahren
ersetzen.

Bei nachster
Mdéglichkeit ersetzen

- RegelméBige Prufung
auf Leckage und
ruckfreie Funktion
- Wartungsbuch fur den
Stellantrieb fuhren
- Statistik fur die
Wartungsplanung benutzen
Nach einer Leckage austauschen

Vor dem Einbau
Molykote Longterm 2 plus

Uberpriifung vor Inbetriebnahme:

1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Ventil mehrmals 6ffnen und schlieen,

um sicherzustellen, dass es ruckfrei arbeitet.
Insbesondere die Warnhinweise sind zu beachten!

* = Luft

Empfohlene Ersatzteile
Wartungseinbausétze (siehe Kapitel )
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Gber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemaél zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

5.2 Zerlegen des Ventils

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.

DO NOT DISASSEMBLE SPRING UNDER LOAD

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da
von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen (nur NC-Typ).

Clamp-Verbindung l6sen und entfernen.

Druckluft ablassen (nur NC-Typ).

Stellantrieb herausheben.

Ventilstopfen ausschrauben und entfernen.

0O-Ring, Lippendichtung und Buchse aus Oberteil entfernen. (Werkzeug fur
Buchse und Gummihammer verwenden.)

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

OO~ N~

Hinweis!
Informationen zum Ersetzen der Ventilkegeldichtung siehe Kapitel 5.3 Ersetzen
der Ventilkegeldichtung

i
i |
f ?24040105
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5

Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemél zu entsorgen.
NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

5.3 Ersetzen der Ventilkegeldichtung

Achtung!
Beachten Sie bitt, dass der Nadelventiltopfen keine Elastomerdichtung hat, somit schliet das Ventil nicht 100% dicht.
Schritt 1 Zeichnung 1

1.

*

Alten Dichtungsring mit einem Messer, Schraubendreher oder
Ahnlichem entfernen.

Die Oberflache des Ventilkegels nicht beschadigen.

Bei Verwendung eines Schraubendrehers muss dieser
unterhalb der Nut des Ventilkegels angesetzt werden (siehe
Zeichnung 1).

. Schmieren Sie den neuen Dichtungsring mit Paralique GTE

703, das im Wartungssatz enthalten ist.

Nur eine sehr kleine Menge Schmiermittel verwenden.
Bringen Sie den Dichtungsring Uber den Ventilkegel, ohne ihn
in die Nut zu dricken.

Dichtungsring nicht verdrehen.

Verwenden Sie einen Schraubendreher (zwei Umdrehungen),
um den Dichtungsring richtig einzupassen und um
sicherzustellen, dass er nicht verdreht ist (siehe Zeichnung 2).
Der Dichtungsring kann nun per Hand oder mit dem Alfa
Laval-Werkzeug fur Ventilkegel angebracht werden.

Es ist wichtig, den Schraubendreher unterhalb des Ventilkegels

anzusetzen.

.

2404-0109

Zeichnung 2

Y)

(L

i N

.,—
N

¢

2404-0110
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Gber Ersatzteilliste und

Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemaél zu entsorgen.
NC = federschlieBend.
NO = federdffnend.

Schritt 2

Anbringen des Ventilkegeldichtungsrings per Hand

1. Uberpriifen, dass der Dichtungsring wie in Schritt 1 vormontiert
wurde.
Zur Gewahrleistung der korrekten Montage driicken Sie etwa
10 Mal mit dem Daumen auf den Dichtungsring, und zwar
immer an den gegentberliegenden Druckstellen, d. h. erst A
dann B, dann C und dann D (siehe Zeichnung 3).
Der Rest des Dichtungsrings kann danach vollstandig in die
Nut gedriickt werden. Kontrollieren Sie, dass der Ring KEINE
+Wulst” bildet (siehe Zeichnung 4).
Wenn eine kleine Wulst sichtbar ist, verwenden Sie den
Schraubendreher, um diese zu beseitigen.
Driicken Sie wieder mit dem Daumen auf den Dichtungsring
und erhalten Sie den Druck aufrecht, wéahrend Sie den Ring um
360° drehen (siehe Zeichnung 3).

2. Es ist wichtig, hinter dem Dichtungsring befindliche Druckluft
freizugeben.
Das erfolgt wie gezeigt mithilfe eines Schraubendrehers und
immer von unterhalb des Ventilkegels.
Dies muss an ein oder zwei verschiedenen Stellen des Randes
erfolgen.
Verursachen Sie dabei auf der Oberflache von Ventilkegel und
Dichtungsring keine Kratzspuren o. &. (siehe Zeichnung 5).

Zeichnung 3
A
r l ~
c—>» <—D
& T ~
B
Zeichnung 4

)

{

2404-0112

=
) *

2404-0109

s
N

Zeichnung 5

(¢
/)

* = Es ist wichtig, den Schraubendreher unterhalb
des Ventilkegels anzusetzen.
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemél zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

Schritt 3
Befestigung des Ventilkegeldichtungsrings mit dem Alfa
Laval-Werkzeug fiir Ventilkegeldichtungen

Montagewerkzeug flr DN40 DN50 - DN65 DN8O - DN100
Elastomer-Kegeldichtungen 38 mm 51 mm - 63,5 mm 76,1 mm - 101,6 mm

5
©

9613172901 9613172902 9613172903
Abluftbohrungen 220-Bohrung
fur Schraubendreher fur Ventilkegelspindel

1. Teil B
»1eil B hat einen kleinen und einen groBen Durchmesser, da
das Werkzeug fur zwei VentilkegelgréBen verwendet werden
kann — z. B. kann das Ventilkegelwerkzeug = 9613172902
fir DN50/ISO51 (klein) und DN65/ISO63 (grof3) verwendet
werden.
»1eil B muss hierfir umgedreht werden, sodass es zum
Ventilkegeldurchmesser passt.

2. Teil A
,1eil A“ hat eine obere und eine untere Abluftbohrung, weil E
das Werkzeug fUr zwei KegelgréBen verwendet werden kann

—z. B. Ventilkegelwerkzeug = 9613172902.
Die obere Abluftbohrung ist flir die kleine VentilkegelgréBe,
z. B. DN50/ISO51 (klein) und die untere Abluftbohrung fur
DN65/ISO63 (groB) geeignet.
F
C

3{9

2404-0114

Bei Verwendung eines ,Umschaltventilkegels muss die
Spindel mit @20 ebenfalls in ,Teil A“ und ,Teil B eingesetzt
werden (siehe Zeichnung 2).

Bei Benutzung eines ,gegen die FlieBrichtung schlieBenden®
Ventilkegels darf die Spindel mit 20 nur in , Teil A eingesetzt
werden (siehe 2 Zeichnung ).

Bei Benutzung eines ,Standard-Absperrventilkegels® wird die
Spindel mit 220 nur in , Teil B eingesetzt (siehe Zeichnung 1).

3. Setzen Sie die Ventilkegelspindel in , Teil B* oder , Teil A* ein. g- E:: g
Platzieren Sie ,Teil A“ auf , Teil B* und drlcken Sie , Teil A" von C- Pfronfen
oben mit starkem Andruck nach unten. D. O—Ri%
Setzen Sie den Schraubendreher nun in der Abluftbohrung E. Sohmi%rfett Paralique GTE703
und unterhalb der Ventilkegelnut an, wahrend Sie den Druck ' aus dem Wartung(isatz
auf ,Tell A" aufrechterhaiten. F. Schraubendreher (ohne scharfe Kante)

Dies sollte das korrekte Entfernen der Luft hinter dem
Dichtungsring gewahrleisten. Im Normalfall hért man ein
einmaliges Zischen (siehe Zeichnung 3).
Zum Herunterdrtcken von , Teil A“ kann natUrlich auch eine
Standbohrmaschine verwendet werden.

4. Es ist wichtig, dass die Druckluft hinter dem Dichtungsring
abgelassen wird.
Dies geschieht mithilfe eines Schraubendrehers und wie
gezeigt immer von unterhalb des Ventilkegels, (siehe
Zeichnung 4).
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Gber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemaél zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

Zeichnung 1 Zeichnung 2 Zeichnung 3 Zeichnung 4

-

.

2404-0109

E
2

2404-0115 2404-0115

24040117 / )

* = Es ist wichtig, den Schraubendreher unterhalb des Ventilkegels anzusetzen.

5.4 Zusammenbau des Ventils

Umgekehrte Reihenfolge wie bei .
O-Ring (21) und Lippendichtung (25) mit Kliber Paraliqg GTE 703 schmieren.

Nicht vergessen, Spindel und Hahn (mithilfe von zwei 17-mm-Schllsseln) festzuziehen.
- Anziehmoment beim Kegelaustausch = 30 Nm
- Anziehmoment fur Absperrhahn = 20 Nm

Bei Vibrationen in der Leitung empfiehlt Alfa Laval bis Verwendung Loctite Nr. 243.
Das Clampgewinde muss vor dem Anziehen geschmiert werden - das maximale Drehmoment fur die Clamps liegt bei
10-12 Nm.

Insbesondere die Warnhinweise sind zu beachten.
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemél zu entsorgen.

NC = federschlieBend.
NO = federdffnend.

5.5 Montageanweisungen fiir Stellungsregler

1. Die Anzeigewelle (79) oben an der Stellantriebwelle

(6) anbringen.

Adapter (82) oben am Stellantrieb anbringen.

Adapter durch kreuzweises Anziehen der Schrauben

(81) befestigen.

4. Die Sensorspitze (85) oben an der Anzeigewelle (79)
befestigen.

5. Den Deckel (a) und obere Abdeckung (b) vom
Stellungsregler (77.1/77.2) entfernen.

6. Dichtungen leicht mit KluberParalig GTE 703
schmieren, bevor die Montage der anderen Teile
erfolgt.

7. Sensorspitze (85) in der FUhrungsschiene
innerhalb des Positionierers zentrieren, wenn die
Positioniereinheit (77.1./77.2) Gber dem Adapter
abgesenkt wird.

8. Die Schrauben Uber Kreuz anziehen, um den
Stellungsregler (77.1/77.2) zu befestigen.

9. Stellantrieb in obere Position bringen (ggf. mit Luft).

10. Elektrische Anschllisse gemaB “Schnellstartan-
leitung” verbinden.

11. Deckel (c) und obere Abdeckung (a) wieder
anbringen.

12. Stellantrieb am Ventil befestigen und Einstellungen
geméaB “Schnellstartanleitung” vornehmen.

wn

2404-0118

771/77.2
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Gber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemaél zu entsorgen.
NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

5.6 Ersetzen der Stellantriebsbuchse

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.

DO NOT DISASSEMBLE

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da
von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Schritt 1
Einflhrung

Der Service-Einbausatz des Stellantriebs enthalt zwei Buchsen
und vier O-Ringe.

Bringen Sie den dicken O-Ring innen und den diinnen O-Ring
auBen an der Buchse an.

Schmieren Sie die Spindel und die O-Ringe immer grindlich
mit ,Molykote Longterm 2 Plus®, bevor die neuen Buchsen
angebracht werden.

SPRING UNDER LOAD

2404-0119

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da
von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Uber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

Schritt 2
Einflihrung - Steckschlissel
Verwenden Sie einen 27-mm-Steckschllssel, um die Buchsen zu montieren, da der Platz im Blgel beschrankt ist.

Ein Steckschllssel 24x27 (Lange = 185 mm) ist ein Standardwerkzeug, das im Werkzeughandel erhaltlich ist.

A =185 mm

Beispiel:

SteckschlUssel - 24x27 mm
Lieferant: Gedore Tool

Y 2200-0001 EAN4010886621264

Schritt 3

Einflhrung - Ausrichtungswelle
Die Stellantriebswelle kann in einigen Fallen durch die interne Feder von der Mitte weg bewegt werden, siehe Zeichnung unten.

In solchen Féllen ist die unten gezeigte Ausrichtungswelle, zusammen mit dem Steckschlissel, eine groBe Hilfe und stellt eine
zuverléssige Befestigung der Buchse sicher. Die Spindel ist entweder bei Alfa Laval zusammen mit dem Steckschlissel
(9614-1984-01) erhaltlich, oder sie kann vor Ort unter Verwendung der genannten MaBangaben hergestellt werden.

Spindel wurde durch die Feder im Stellantrieb von der Mitte weg bewegt

& &

2200-0004

A =280 mm
B =16 mm

. C = Rod 220 mm
D=M12x1,5
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Gber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

Schritt 4
Der Stellantrieb muss sorgféltig in einem Schraubstock fixiert werden, wenn er vom Ventil abmontiert wird. Achten Sie darauf,

dass der Flansch des Blgels nicht in eine ovale Form gedrtickt wird, wenn der Stellantrieb im Schraubstock fixiert wird.
Befestigen Sie ihn nur vorsichtig am ,Bein des Bligels®, wie unten gezeigt.

2200-0101
2200-0006

Schritt 5
Entfernen Sie die Adapterschraube.
(Nach der Spindelausrichtung muss die Adapterschraube wieder ?
montiert werden.)
|

2200-0102
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Uber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

NC = federschlieBend.
NO = federdffnend.

Schritt 6
1. Schmieren Sie sorgfaltig sowohl die Stellantriebswelle als auch

die O-Ringe.
2. Als Schmiermittel ,Molykote Longterm 2 plus” verwenden.
3. Die Buchse auf der Welle anbringen.

2200-0103

Schritt 7
Bringen Sie die Ausrichtungswelle auf der Stellantriebswelle an und montieren Sie dann den SteckschlUssel.

2200-0104 2200-0105

Ausrichtungswelle Steckschlissel
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Gber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

Schritt 8
Ziehen Sie jetzt die Ausrichtungswelle zur Mitte der Stellantriebswelle. Drehen Sie die Buchse um 180° nach hinten und

beginnen Sie dann mit dem Befestigen der Buchse. Stellen Sie sicher, dass das Gewinde gleichmaBig fasst!
Die Buchse darf nur mit einem Drehmoment von 10 Nm (7 Ibf-ft) festgezogen werden. Dazu reicht es aus, sie ,kréftig” mit

der Hand zu drehen.

onor DimsseveLe

2200-0106
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemél zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

5.7 Zerlegen eines voll-wartungsfahigen Stellantriebs (entfernbarer Biigel mit Bolzen/2006-Juni
2016)

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.
Siehe auch Abschnitt

DO NOT DISASSEMBLE SPRING UNDER LOAD

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da
von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Vor der Demontage prifen, dass der Stellantrieb nicht mit einer Warnung gekennzeichnet wurde.

1. Zylinder drehen.

2. Sicherungsdraht entfernen und Zylinder abziehen. . .
3. Muttern 16sen und Halteblgel entfernen. Wart Zyllndekr mit
4. Obere und untere Buchsen. artungswerkzeug
5. Kolben samt O-Ringen und Federpaket abnehmen. drehen.
6.

0O-Ringe und Stltzscheibe entfernen.

Hinweis! Der Luft/Luft-Stellantrieb verfligt Uber kein
Federpaket.
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt Gber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemaél zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

5.8 Zusammenbau des optionalen wartungsfahigen Stellantriebs

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.
Siehe auch Abschnitt

DO NOT DISASSEMBLE SPRING UNDER LOAD

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da
von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Vor der Demontage prufen, dass der Stellantrieb nicht mit einer Warnung gekennzeichnet wurde.

1. Zylinder drehen. Zylinder mit Wartungswerkzeug drehen.
2. Sicherungsdraht entfernen und Zylinder abziehen.
3. Obere und untere Buchsen entfernen.

4. Kolben samt O-Ringen und Federpaket abnehmen.

5.9 Montieren eines voll-wartungsfahigen Stellantriebs

Je nach Typ des Stellantriebs wahlen Sie Schritt 1 oder Schritt 2.

Schritt 1

Umgekehrte Reihenfolge von

Muttern mit Drehmoment von 17 Nm anziehen.

O-Ringe (B, 7, 11) vor dem Anbringen mit Molykote Longterm 2 plus schmieren.
Buchse mit Drehmoment von 10 Nm festziehen. Nicht zu fest anziehen. Siehe auch .

Schritt 2

Umgekehrte Reihenfolge von

Schmieren der O-Ringe (3, 7, 11) mit Molykote Longterm 2 plus vor dem Einsetzen.

Buchsen mit einem Drehmoment = 10 Nm festziehen und darauf achten, sie nicht zu fest anzuziehen. Siehe auch .
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5 Wartung

Die Anweisungen sorgféltig studieren. Die Positionsnummern beziehen sich auf den Abschnitt tber Ersatzteilliste und
Wartungseinbausétze. Abfall ist ordnungsgemél zu entsorgen.

NC = federschlieBend.

NO = federdffnend.

5.10 Anderung der pneumatischen Bewegung an einem voll-wartungsfahigen Stellantrieb
(NC/NO)

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.
Siehe auch Abschnitt .

DO NOT DISASSEMBLE SPRING UNDER LOAD

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, da
von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

Vor der Demontage prifen, dass der Stellantrieb nicht mit einer Warnung gekennzeichnet wurde.

Zylinder drehen.

Sicherungsdraht entfernen und Zylinder abziehen. :
Kolben und Federbaugruppe umdrehen. 4
Adapter, Druckluftarmatur und Ventilkegel am gegentberliegenden =

Ende montieren.
In umgekehrter Reihenfolge (3 bis 1) wieder zusammenbauen.

roON =

o

eumatische Bewegung - aufwarts (NC)

A. =Pn
B. = Pneumatische Bewegung - abwérts (NO) A B
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6 Technische Daten

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

6.1 Technische Daten Stellungsregler

Das Ventil wird von einer digitalen elektro-pneumatischen Prozesssteuerung ferngesteuert. Es hat nur wenige bewegliche Teile,
was eine auBerst zuverlassige Funktion garantiert.

Material:

Gehéuse
Deckel
Dichtung

Stromversorgung
Welligkeit
Sollwerteinstellung
Ausgangswiderstand

Steuermedium:

Staubkonzentration
Partikeldichte
Druckkondensationspunkt
Olkonzentration

Umgebungstemperatur
Steuerluftanschlisse
Versorgungsdruck
Luftzufuhrfilter
Positionserkennungsmodul
Hubbereich Ventilwelle
Einbau

Schutzklasse
Stromverbrauch

Elektrischer Anschluss:

Kabeldurchfihrung (in Vorbereitung)
Schutzklasse
Konformitat

PPS, Edelstahl
PC
EPDM

24 VDC +/- 10%

10%, keine technische Gleichspannung
4 bis 20 mA

180 Q

Neutrale Gase, Luft DIN ISO 8573-1

Klasse 5 (<40 pm PartikelgroBe)
Klasse 5 (<10 mg/m3)

Klasse 3 (<-20°C/68°F)

Klasse 5 (<25 mg/m3)

0 bis +60°C/32 bis 140°F

Steckverbinder (auBen @6 mm oder 1/4") oder Gewindeanschlisse G1/8

Niedriger Luftstrom 5 bis 7 bar 1)

Austauschbar (Maschenweite ~0,1 mm)

Kontaktfrei, verschleifrei

3 bis 28 mm

Wie erforderlich, bevorzugt mit Stellantrieb in aufrechter Position
IP 65/67 gemaB EN 60529 (NEMA4x in Vorbereitung)

<35W

1xM16x1,5 (Kabel-g 5-10 mm), Klemmenschrauben (1,5 mm2)
3 geméB VDE 0580
CE geman EMC 2004/108/EC

1) Der Versorgungsdruck muss 0,5-1 bar / 7,25-14,5 psi Uber dem erforderlichen Mindeststeuerdruck fir den Ventilantrieb liegen.

6.2 Technische Daten - Ventil/Stellantrieb

Daten - Ventil/Stellantrieb

Max. Produktdruck
Min. Produktdruck
Temperaturbereich
Luftdruck, Stellantrieb

Werkstoffe - Ventil/Stellantrieb

Produktberthrte Stahlteile

Andere Stahlteile

Produktberthrte Dichtungen
Optionale produktberihrte Dichtungen
Sonstige Dichtungen

10 bar (1000 kPa) (145 psi)

Volles Vakuum (abhangig von Produktspezifikationen)

-10°C bis + 140°C / 14 bis 284°F (Standard EPDM-Dichtung)
5 bis 7 bar (500 bis 700 kPa) (72,5 bis 101,5 psi)

AlSI 316L (intern Ra < 0,8 / 31,5 pin)
AISI 304

EPDM (Standard)

HNBR und FPM

NBR
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6 Technische Daten

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

Gewicht (kg)

GréBe 25 38 51 63,5 76,1  101,6 DN & DN DN DN DN DN
mm | mm mm mm | mm mm 25 40 50 65 80 100
Gewicht (kg) 3.1 7.3 95 | 105 164 186 3.2 7.3 95 | 105  16.4 18.6

Sicherheitstberprifung

Alle Schutzeinrichtungen (Schirmung, Schutzvorrichtung, Abdeckung und anderes) des gelieferten Produktes missen

mindestens alle 12 Monate einer Sichtprifung unterzogen werden.

Fehlende oder beschédigte Schutzeinrichtung mussen ausgetauscht werden. Dies gilt insbesondere dann, wenn die
Sicherheitsleistung beeintrachtigt sein kdnnte.
Die Befestigungsvorrichtung der Schutzeinrichtung muss durch identische oder vergleichbare Befestigungen ersetzt werden.

PrGfabnahmekriterien:

- Bewegliche Teile, die urspringlich durch eine Schutzvorrichtung verdeckt waren, kénne nicht erreicht werden.
- Die Schutzeinrichtung muss sicher montiert sein.

- Schrauben von Schutzeinrichtungen missen sicher angezogen sein.

Vorgehensweise im Fall der Nichtabnahme:

- Die Schutzeinrichtung instandsetzen und/der ersetzen.
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7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

7.1 Unique RV-ST Regelventil (GréBen 25mm-51mm/DN25-DN50)

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.

SPRING UNDER LOAD

DO NOT DISASSEMBLE

Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da von Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden,
der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! da von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!
77.2
77.1 -
8 4&?
SR 6 %%
1 7
85 4# |
84 —( )
83 4?
\
82 /81

11 120

i % //‘Qgeb«
(NC) —

P al

-
i
|
|
|
i
|
i
|
i
|
|
|
|
|
|
|
|
!
i
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

,J

=
.

44



7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
Stellantrieb

6 0O 2 Buchse
7 O 2 O-Ring
8 o 2 O-Ring
9 1 Verschluss
12 1 Luftarmatur

1 Klemme
20 1 Oberteil
21 o 2 O-Ring
22 1 Ventilgehduse, untere Halfte
23 1 Nadel
23.1 1 Ventilkegel, ISO, Kv 4
232 a 1 Kegeldichtung
24 1 Buchse
25 o 1 Lippendichtung, EPDM (Standard)
26 1 Ventilgehduse, obere Halfte
76 1 Stellungsregler
77.1 1 Stellungsregler
77.2 1 Stellungsregler - US
78 1 Adapter, kompl. (inkl. Pos. 79 bis

84)

79 1 Welle
80 1 Spezialprofildichtring
81 2 Inbusschraube
82 1 Adapter
83 1 O-Ring
84 1 Dichtung fur Adapter
85 1 Scheibensensorspitze, kompl.
86 1 Ventilgehduse, Sockel

Service-Ersatzteilsatze

25 mm 25 mm
DN25 DN25 DN40 DN50
Bezeichnung Nadel Standard 38 mm 51 mm

o Service-Einbausatz, Stellantrieb .................. 9611926500 9611926500 9611926500 9611926500
Wartungssétze fir produktberihrte Teile
. Service-Einbausatz, EPDM  ....................... 9611926958 9611926961 9611926502 9611926503
. Service-Einbausatz, HNBR ...................oo00e 9611926959 9611926962 9611926508 9611926509
* Service-Einbausatz, FPM ....................... 9611926960 9611926963 9611926514 9611926515

Teile mit der Markierung O sind in den Wartungssétzen (Stellantrieb) enthalten

Teile mit der Markierung e sind in den Service-Einbausatzen (produktberthrte Teile) enthalten

Werkzeug fur Buchse (Pos. 24) 9613160901

TD 900618/6
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7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

7.2 Unique RV-ST Regelventil (GréBen 63.5mm-101.6mm/DN65-DN100)

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.

SPRING UNDER LOAD

DO NOT DISASSEMBLE

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden,
der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! da von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!
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7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
Stellantrieb
20 1 Oberteil
21 o 2 O-Ring
22 1 Ventilgehduse, untere Halfte
23 1 Nadel
1 Ventilkegel
24 1 Buchse
25 o 1 Lippendichtung
26 1 Ventilgehduse, obere Halfte
76 1 Stellungsregler
77.1 1 Stellungsregler
77.2 1 Stellungsregler - US
78 1 Adapter, kompl. (inkl. Pos. 79 bis
84)
79 1 Welle
80 1 Spezialprofildichtring
81 2 Inbusschraube
82 1 Adapter
83 1 O-Ring
84 1 Dichtung fur Adapter
85 1 Scheibensensorspitze, kompl.
86 1 Ventilgehduse, Sockel

Service-Ersatzteilsatze

63,5 mm 76,1 mm 101,6 mm
Bezeichnung DN65 DN80 DN100
0 Service-Einbausatz, Stellantrieb ............... ..ol 9611926500 9611926500 9611926500
Wartungssétze fir produktberihrte Teile
. Service-Einbausatz, EPDM ........ ... 9611926504 9611926505 9611926506
¢ Service-Einbausatz, HNBR ...............cooiiiiiii e 9611926510 9611926511 9611926512
. Service-Einbausatz, FPM ...........coooi i 9611926516 9611926517 9611926518

Teile mit der Markierung O sind in den Wartungssétzen (Stellantrieb) enthalten
Teile mit der Markierung e sind in den Service-Einbausatzen (produktberthrte Teile) enthalten

Werkzeug fur Buchse (Pos. 24) 9613160901

TD 900618/6
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7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

7.3 Wartungsfahiger Stellantrieb (GréBen 25mm-51mm/DN25-DN50)

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.

SPRING UNDER LOAD
Versuchen Sie NICHT den Stellantrieb zu demontieren, da von Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden,
der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! da von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

DO NOT DISASSEMBLE
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7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
Stellantrieb
1 1 Zylinder
2 1 Kolben
3 1 O-Ring
6 2 Buchse
7 2 O-Ring
8 2 O-Ring
9 1 Verschluss
10 1 Sicherungsdraht
11 1 O-Ring
12 1 Luftarmatur
13 1 Bugel ohne Bolzen (0616 -)
13.1 1 Bugel (- 0616)
14 1 Federpaket
15 1 Boden (- 0616)
16 1 Stitzscheibe
17 3 Unterlegscheibe (- 0616)
18 3 Mutter (- 0616)
76 1 Stellungsregler 8694
771 1 Stellungsregler 8694 ohne Display
77.2 1 Stellungsregler 8694 ohne Display
- US
78 1 Adapter, kompl. (inkl. Pos. 79 bis
84)
79 1 Welle
80 1 Spezialprofildichtring
81 2 Inbusschraube
82 1 Adapter
83 1 O-Ring
84 1 Dichtung fur Adapter
85 1 Scheibensensorspitze, kompl.

Service-Ersatzteilsatze

25 mm 25 mm

DN25 DN25 DN40 DN50
Bezeichnung Nadel Standard 38 mm 51 mm
Service-Einbausatz, Stellantrieb .................. ... 9611926497 9611926497 9611926497 9611926498
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7 Teileliste und Wartungseinbauséatze

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

7.4 Wartungsfahiger Stellantrieb (GréBen 63,5mm-101,6mm/DN65-DN100)

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden, wenn der Stellantrieb mit einer Gefahrenwarnung versehen ist.

SPRING UNDER LOAD
Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb aufzuschneiden,
der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht! da von der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

DO NOT DISASSEMBLE
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7 Teileliste und Wartungseinbausatze

Die Einbau-, Betriebs- und Wartungsdaten unbedingt beachten.
Das zusténdige Personal muss Uber diese Daten informiert sein.

Teileliste
Pos. An- Bezeichnung
zahl
Stellantrieb
1 1 Zylinder
2 1 Kolben
3 1 O-Ring
6 2 Buchse
7 2 O-Ring
8 2 O-Ring
9 1 Ventilkegel
10 1 Sicherungsdraht
11 1 O-Ring
12 1 Luftarmatur
13 1 Bugel ohne Bolzen (0616 -)
13.1 1 Bugel (- 0616)
14 1 Federpaket
15 1 Boden (- 0616)
16 1 Stitzscheibe
18 3 Mutter (- 0616)
76 1 Stellungsregler
771 1 Stellungsregler 8694 ohne Display
77.2 1 Stellungsregler 8694 ohne Display
-Us
78 1 Adapter, kompl. (inkl. Pos. 79 bis
84)
79 1 Welle
80 1 Spezialprofildichtring
81 2 Inbusschraube
82 1 Adapter
83 1 O-Ring
84 1 Dichtung fur Adapter
85 1 Scheibensensorspitze, kompl.

Service-Ersatzteilsatze

63,5 mm 76,1 mm 101,6 mm
Bezeichnung DN65 DN80 DN100
Service-Einbausatz, Stellantrieb .................. ... 9611926498 9611926499 9611926499
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Wie nehme ich Kontakt zu Alfa Laval auf?

Kontaktpersonen und -adressen weltweit

werden auf unserer Website gepflegt.

Bei Interesse besuchen Sie uns gerne auf unserer Homepage www.alfalaval.com.

© Alfa Laval Corporate AB

Dieses Dokument und seine Inhalte sind Eigentum von Alfa Laval Corporate AB und unterliegen dem Urheberrecht sowie anderen Gesetzen zum Schutz geistigen Eigentums. Es liegt in der
Verantwortung des Benutzers dieses Dokuments, alle dahingehenden Gesetze zu beachten. Gleichgliltig zu welchem Zweck darf dieses Dokument ohne vorherige schriftliche Einwilligung
von Alfa Laval Corporate AB weder in irgendeiner Form kopiert, reproduziert oder auf sonstige Weise (elektronisch, mechanisch, durch Aufzeichnung oder Fotokopie etc.) Ubermittelt
werden. Alfa Laval Corporate AB behélt sich vor, alle Rechte, die sich aus diesem Dokument ergeben, im vollen Umfang der gesetzlichen Mdéglichkeiten durchzusetzen; dazu gehdrt auch
die strafrechtliche Verfolgung.
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