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Design von Rithrwerken erhoht
Energie-Eftizienz einer Molkerei

Die dmz war bei den Milchwerken Oberfranken eG und sprach tiber die erfolgreiche Installation

von elf energiesparenden ALS Propellerriihrwerken mit dem Qualitdtsmanager fiir Technik,

Dieter Stuerzl, und dem Distributionspartner von Alfa Laval Euroflow Marcus Schmidt.

dmz: Was war der Grund fiir diese Art der
Umriistung von herkdmmlichen Propel-
lerrithrwerken mit 11-15 kW installierter
Leistung auf jetzt 2,2 kW / bzw. 4,0 kW
Leistung?

Dieter Stuerzl: Wir haben mit Alfa Laval ei-
ne langjahrige Geschaftsverbindung, die
auf gegenseitigem Vertrauen basiert. In
2012 haben wir einen neuen Tank mit ei-
nem Fassungsvermogen von 360 000 | fir

Die modulare Bauweise des Riihrwerkes erméglicht
eine hohe Anwendungsflexibilitat.

Kesselmilch installiert. Fur diesen Tank war
eine elektrische Leistung fur das Rihrwerk
von 18,5 kW vorgesehen. Fur einen Tank
dieser GroBenordnung wurden die vollig
neu konzipierten Riihrwerke noch nie ein-
gesetzt und die Milchwerke Oberfranken
West eG waren bereit, in einem GroR-Ver-
such ein solches Ruhrwerk, welches nur
mit 4 kw elektrische AnschluBleistung vor-
gesehen war, einzusetzen.

Die Testphase mit dem neuen Ruhr-
werk begann im Oktober 2012 fir drei
Monate. Angefangen haben wir mit einer
Riihr-Testmenge von 100 000 | Milch und
diese wurde dann stetig gesteigert Uiber
150 000 | bis auf 360 000 I.

In dieser Zeit wurden sttindlich Proben
abhédngig vom Fullstand genommen.
Uberpriift wurden die Inhaltsstoffe der
Milch, schwerpunktméBig der Fettgehalt.
In der Produktionslinie fiir Kése und der
Herstellung des Produktes konnten wir
keine Verdnderungen feststellen. AuBer-
dem haben wir die im Fett standardisierte,
nicht homogenisierte Milch im Tank einen
Tag stehen lassen, um zu sehen, ob es Un-
terschiede in der Verarbeitung der Roh-
milch mit dem neuen Ruhrwerk gab.

Das Test-Ruihrwerk arbeitete einwandfrei
auch im durchgefiihrten Intervall Pause/
Rihren der Milch und bestatigte damit un-
sere Erwartungen. Nach einer langeren
Probezeit dieses neuen Rihrwerkstyps
wurde dann die Lieferung von elf neuen
Ruhrwerken fir die im Einsatz befindlichen
alten Ruhrwerke bei Alfa Laval in Auftrag
gegeben.

dmz: Waren Sie nicht skeptisch, ob sich
das technisch umsetzen lasst?

Dieter Stuerzl: Ein gewisser Idealismus zu
Innovationen muss schon vorhanden sein
um ein Projekt dieser Art umzusetzen.
Wenn bestehende Riihrer vorhanden sind,
und im Produktionsprozess funktionieren
féllt es oft schwer, sich eine Umstellung
vorzustellen. Doch es gibt triftige Griinde,
herkdmmliche Ruhrwerke gegen andere
auszutauschen. Einer der wichtigs-ten
Griinde in einer Molkerei ist die nicht un-
erhebliche Energieersparnis, die damit er-
reicht wird.

Bei einem 220 000 | Milchtank und ei-
nem eingesetzten Rihrwerk von 11 - 15
kW ist eine Umriistung auf ein Rihrwerk
mit 2,2 kW Leistung enorm und natir-
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ALS Rithrwerk von Alfa Laval im 360 000 | Tank
installiert.

lich die damit verbundene Energieerspar-
nis auch.

dmz: Was ist an den neuen Riihrwerken
so anders im Gegensatz zu den alten
Riihrwerken, Herr Marcus Schmidt (Euro-
flow-Vertragshandler von Alfa Laval)?

Marcus Schmidt: Es ist kein Geheimnis,
aber die neuen Rihrwerke haben eine
spezielle Geometrie der Rotorblétter im
Verhéltnis zu konventionellen Ruhrwerks-
blattern. Die Geometrie der Rotorblatter
wurde nur leicht verdndert, dhnlich wie im
Schiffsbau.

Die Rithrwerke von Alfa Laval geben
dem Wort Energieeffizienz eine neue Be-
deutung. Die Propeller der Rithrwerke, al-
so deren Flugel, erfordern eine geringere
Energiezufuhr als Propellerfliigel von her-
kémmlichen Rihrwerken. Die Rihrwerke
von Alfa Laval haben bis zu 80% niedri-
gere Energiekosten und tragen damit er-
heblich zur Schonung der Umwelt bei. Die
Propellerkonstruktion erméglicht eine un-
gewohnlich hohe Strémungsrate, die ge-
ringere Rotationsgeschwindigkeit beein-
trichtigt aber nicht die Pumpkapazitat.

Die Rithrwerksblatter sind so konstru-
iert, dass es keine Ebenen und Totrdume
gibt, wo sich das zu verarbeitende Produkt
ansammeln kénnte. Die Kupplung der vol-
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lig glatten Welle, die abnehmbar ist, befin-
det sich auRerhalb des Tanks.

Die Riihrwerke von Alfa Laval kénnen
genau auf die Kundenanwendung abge-
stimmt werden. Einbaumoglichkeiten wa-
ren von oben, von unten oder seitlich, als
ALS-Rihrwerk, so wie sie bei Milchwerke
Oberfranken konzipiert und eingebaut
wurden.

dmz: Wie lange dauerte die Umbauphase
und gab es erschwerte Bedingungen oder
Anspriiche?

Dieter Stuerzl: Die effektive Umbauzeit
betrug vier Wochen, es konnten ein bis
zwei Rihrwerke am Tag umgeristet wer-
den. Der neue Milchtank von der Firma
Ullmann aus Kempten konnte gleich ab
Werk mit dem neuen Rithrwerk versehen
werden. In diesem groBen Tank wurde ein
Rithrwerk mit 4 kW Leistung eingebaut.
Die einzige Herausforderung bei den be-
stehenden Tanks war der Austausch der
neuen Flansche, die an die neuen Rihr-
werke angepasst werden mussten. Da-
durch konnten die Verbindungsstiicke
(Flanschstiicke mit der gleichen Lochung
und den dazugehorigen Befestigungen)
an den Milchtanks bestehen bleiben.
Die Rithrwerke sind seitlich montierte Pro-
pellerriihrwerke, die Winter wie Sommer
unabhingig von den Bedingungen der
Jahreszeiten, wie Kilte oder Hitze, gleich-
bleibend arbeiten. Zu unseren anderen In-
vestitionen gehorte auch die gesamte
neue Verkabelung und Steuerung der
Rihrwerke Uber einen auf dem neuesten
Stand der Technik befindlichen Leistungs-
schrank von der Firma h-tronic hille. Dieses
Projekt wurde auch reibungslos wéhrend
des laufenden Betriebes umgesetzt.

dmz: Was war lhre abschlieBende Er-
kenntnis zu diesem Projekt?

Dieter Stuerzl: Die Amortisierungsphase
betrug ein Jahr und bekraftigte unsere Ent-
scheidung fir weitere Projekte der Ener-
gieeinsparung in der Molkerei.
Momentan haben wir mit der Umris-
tung ein Alleinstellungsmerkmal. Ich per-
sonlich habe das Geftihl, dass das Produkt
von dem Strémungsverhalten und der
schonenden Ruhrtechnik positiv beein-
flusst wird. Man muss aber auch sicherlich
etwas Herzblut und Idealismus in der Her-

Das Design der Propellerscheiben ergibt eine maxi-
male Pumpwirkung bei geringstem Energieaufwand.
Foto: Alfa Laval

stellung der Produkte mitbringen und den
gesamten Prozess beobachten. Ich denke,
dass es noch viel Potential gibt in den tech-
nischen Neuerungen der Anlagen und
dass man sich als Molkereimeister dem
nicht verschlieRen sollte.

So kann ich mir auch vorstellen, gréRe-
re Pumpen im Anlagensystem durch Pum-
pen/Motoren mit besserem, elektrischem
Wirkungsgrad zu ersetzen. Dadurch kann
in manchen Fallen der elektrische An-
schlusswert der Pumpen/Motore bei glei-
cher, hydraulischer Leistung erheblich ver-
ringert werden von z.B. 15 kW auf 11 kW.

Die Qualitit des Produktes und techni-
sche Innovationen in einem Molkereibe-
trieb schlieBen sich nicht aus, sondern er-
ganzen sich einander, weil es ohne Fort-
schritt keine Neuerungen gibt.

dmz: Vielen Dank fiir das Gesprach und
viel Erfolg fiir die Zukunft.
Ines Schilling

Stefan Riggert, Area Sales Manager Alfa Laval,
Dieter Stuerzl, Qualititsmanager Technik Milch-
werke Oberfranken eG, Marcus Schmidt, Geschéfts-

fithrer Euroflow (v.L.n.r.). Fotos: . Schilling
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Alfa Laval MID Europe GmbH h-tronic hille

Die Produkte von Alfa Laval werden bei der Herstellung von Lebensmitteln, chemischen Das Unternehmen h-tronic hille ist tétig in
und pharmazeutischen Produkten, Starke, Zucker und Ethanol eingesetzt. Die Produkte dem Bereich Elektrotechnik, Maschinen-
findet man auch auf Schiffen, in Atomkraftwerken und Raffinerien vor, ebenso bei der bau sowie Schaltschrankbau und Ver-
Abwasserbehandlung und in den Bereichen gewerbliche Kalte und Raumklima. kabelung, Messsteuer und Regeltechnik.

www.h-tronic-hille.de
Fir die Umsetzung der Vision »die Lebensumstdnde der Menschen zu verbessern« ent-
wickelt Alfa Laval seit 1883 Produkte. Themen wie Energie sparen und die Umwelt zu
schiitzen riicken dabei immer mehr in den Mittelpunkt. Alfa Laval hat es sich zum Ziel
gemacht, diese Themen mit den Produkten fiir Warmetbertragung, Separation und Fluid
Handling zu unterstiitzen. Diese Produkte sorgen in vielen Prozessen, wie beispielsweise
in der Lebensmittelindustrie, der chemischen Industrie oder in der Schifffahrtsindustrie,
dafr, dass CO,-Emissionen und der Wasserverbrauch reduziert werden kénnen.

Gute Ideen sind die Grundlage fiir ein profitables Wachstum. Diese guten Ideen in Kom-
bination mit dem Pioniergeist des Unternehmens haben Alfa Laval zu der starken, welt-
weiten Prdsenz verholfen. Das Unternehmen ist seit Beginn dafiir bekannt, sich auf
Innovationen zu konzentrieren und neue Wege einzuschlagen. Alfa Laval besitzt
momentan mehr als 300 Patente und investiert jedes Jahr ca. 2,5 % des Umsatzes in F&E,
daraus resultieren 35-40 neue Produkte pro Jahr. www.alfalaval.com

Milchwerke Oberfranken eG

Der Kasespezialist national und international ist eine der flihrenden Késereien in Europa.
Die modernen Strukturen des Unternehmens, unsere Lagerkapazitdten und groRziigig
dimensionierten Fertigungsanlagen erméglichen schnelle flexible Reaktionen auf die An-
forderungen der Kunden. Seit rund 25 Jahren verzeichnet die Marke »Coburger« stei-
gende Zuwachsraten. Auch die bekannte Marke »Silberdistel« wird exklusiv bei den
Milchwerken Oberfranken produziert. www.milchwerke-oberfranken.com

Euroflow (autorisierter Vertragshandler fiir Alfa Laval)

Als langjéhriger, autorisierter Vertragshéandler fir Alfa Laval im stidwestdeutschen Raum ist Euroflow Teil des Distributorennetzwerks

im Bereich hygienische Komponenten in Molkerei, Getranke, Lebensmittel und Pharma.

Sie ist kompetenter Ansprechpartner fiir Tankbauer, Anlagenbauer und Endkunden und unterstiitzt diese bei der Auswahl und Aus-

legung der bendtigten Komponenten fiir viskose Produkte und CIP. Das Hauptaugenmerk liegt dabei bei Pumpen, Wérmetauschern,

Tankequipment und Ventilen. Anfang 2014 hat die Firma Euroflow ihren Firmensitz von Eggenstein nach Karlsruhe verlegt.
www.euroflow.de

Durch unser breites Leistungsangebot bieten wir
lhnen einen Rundumservice, der lhre individuellen
Wiinsche in den Mittelpunkt stellt.

Unser Spektrum reicht von Installation Gber
Maschinensteuerung bis zur komplexen Anlage
Erstellung von technischen Konzepten zur Automati-
sierung lhrer Anlagen und Maschinen
Schaltschrankbau

Mess-, Steuer- und Regeltechnik

Installation Ihrer Anlagen

Erstellung von Dokumentationen

» . Aufgrund langjahriger Erfahrungen haben wir
uns auf den Bau von Anlagen in der Lebensmittel-
industrie spezialisiert
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